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Safety

When using electrie tools, basic satety precautions
should always be followed to reduce the risk of fire,

glectric shack and personal injury, including the following:

READ AND SAVE ALL THE FOLLOWING INSTRUCTIONS:

1. Keep work area clean — Cluttered areas
and benches invite injuries

2. Avoid dangerous environment — Don't
axpose tools to rain, Don't use power todls in
damp or wel locations . Don't use power tools
in the presence of flammable liquids or gases
Avoid chemical or gorrosive environments.
Keep work area well it

3. Guard against electric shock — Prevent
body caniact with grounded surfaces For
example: pipes, radiators, refrigerator
anclosures

4. Keep children away — Do not let visitors
cordact tool or extension cord Al visitors
should be kept away from work areas

§. Slore idle tocls — When not in use, tools
should be stored in dry, and high or locked-up
place — ot of reach of children,

6. Don't force tool — It will do the job better
and safer at the rate for which it was intended.

7. Use right tool — Don't force small toal or
aftachment to do the job of a heavy-duly tocl.
Don't use tool for purpose not intended — for
examiple — don't use circular saw for cutting
free Himbs or logs

8. Dress properly — Do not wear loose
clothing or jewelry, They can be caught in
moving parts Rubber gloves and non-skid
feotwear are recommended when working
outdoors. Wear protective hair covering o
contain tong hair

8. Use safety glasses — Also use face or
dust mask if culiing operation is dusty

10. Don't abuse cord - Never cany tool by
cord or yank it to disconnect from receptacle.
Keep cord from heal, oll, and sharp edges.

11. Secure work — Use clamps or vise to
hold worlk. It's safer than using your hand and
it frees both bands to cperate tool.

12. Don't over-reach — Keep proper footing
and balance at alt imes,

13. Maintain tools with care — Keep tools
sharp and clean for befter and safer
performance. Follow Instructions for lubricat-
ing and changing accessories Inspect tool
cords periodically and, if damaged, have
repairad by authorized service facilily Inspect
extension cords periodically and replace if
damaged. Keep handles dry, clean and free
from oll and grease

14. Diseonnect tools — When not in use,
before servicing, and when changing
accessories, such as blades, hits, sutters

18. Remove adjusting keys and wrenches
~ Form hablt of checking to see that keys
and adjusting wrenches are removed from
tool belote luming it on

16. Avoid unintentional starting — Don't
carry plugged-in toal with finger on switch. Be
sure switch is off when plugged in.

17. Outdoor use extension cords — When
tool is used ouldoors, use only extension
cords intended for use ouldcors and so
matked

18, Stay alert — Watch what you are doing.
Use common senss. Do not operate tool
when you are tired. Don't use power lools
after taking drugs, alcohol or medications,

19, Do not alter or misuse tool — These
tools are precision built Any alteration or
modification not specified is misuse and may
result in & dangerous condition.

20. Avoid gaseous areas - Do not operate
portable electric tools in gaseous or explosive
atmospheres Motors in these tocls normally
spark, and the sparks migh! ignite fumes

21. Check for damaged parts — Before
turther use of the tool, check for damaged
paris Check for alignment of moving paris,
binding of moving parts, breakage of parts,
mounting, and any cther conditions that may
affect #ts operation. A part that is damaged
should be properly repared or replaced by an
authorized service center before further use
of the tool. Have defective switches replaced
by an authorized service center Do not use
tool if switch doss not tum # on and off

22. Your tool is double insulated ~ And no
grounding is necessary. The {ool is equipped
with a two wire cord and two prong plug
which can be used in standard 120 volt
A.C. outlets. Use only identical
replacement parts when servige is
required.

23. Polarized plugs — Your tool is equipped
with a polarized plug (one blade is wider than
the other), this plug will fit in a polarized outlet
only one way {f the plug does not fit fully in
the outlet, reverse the plug if it stili does not
fit, contact a qualified electrician to install the
proper outlet. To reduce the risk of electric
shock do not change the plug in any way.

24, Extension cords — An undersized cord
will cause a drop In fine voltage, resulting In
loss of power and over-heating Use 18
gauge or heavier cord. NOTE: The smaller
the gauge number, the heavier the cord
(Extension cords are available )

25, WARNING: Use of damaged cords can
shock, burm or electrocute.

READ AND SAVE ALL THE PRECEDING INSTRUCTIONS

Maintenance

MAINTENANCE OF REFLACEABLE BRUSHES
Models 572 610520, 572 610530 & 572 610720

The brushes should be inspected frequently
when tools are used continuously. If your tool
runs sporadically, loses power, makes
unusual noises or runs at & reduced speed,
check the brushes To conlinue using the tool
in this condilion will permanently damage
your loot

CURVED END OF BRUSH
~ MUST MATCH CURVATURE
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With the vord unplugged, remove the brush
caps ong at a time with a small screwdriver b{
rotating cap ceunter-clockwise and chec
each brush.

I the brush is less than 1/8" fong and the end
surface of the brush that contacts the
commutator is rough and/or pitted, they
should be replaced Check both brushes
Usually the brushaes will not wear out simul-
taneously If one brush is worn out, replace
both brushes. Make sure the brushes are
installed as illustrated  The curved surface of
the brush must malch the curvalure of the
cormmutator,

After replacing brushes the ool should be run
at no-load; place it on a clean surface and run
it freely for 5 minutes before loading {or using)
the tool This will allow the brushes o “seat”
properly and will give you more hours of te
from each set of brushes. This will also
exiend the total ife of your taol since the com-
mustator surface will “wear” longer

BEARINGS - Rotary Tool Nos. 572610520,
572.610530 & 572.610720 have double ball
bearing construction. Under normal use
neither type requires additional lubrication.
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CAUTION:

Any servicing of this tool (Excluding brush re-
pacement for Models 572610520,
572.610530 & 572 610720} should be
performed by an authorized service
representative.

IMPORTANT!

Use of any accessories or attachments other
than those suppled by Sears may be
hazardous



Here are examples
of what a SEARS
Craftsman tool can
do...

Precise Ddlling

Carve Wood

Deburr Metal

The operation of any power
ool can resull in foreign
g thrawn into the eyes, which can
result in severe eye damage. Always wear
safety glasses or eye shields before com-
mencing power tool operation. We
recommend Wide Vision Safety Mask for use
over spectacles or slandard safety glasses

Whanever you hold the tool, be carefid not to
cover the air venls with your hand. This blogks
the air flow and causes the motor to overheat

Always unplug rotary tool
before changing acces-
soties, changing collets or servicing your
rotary tool.

COLLET — o joosen, first press shaft lock
button and rolate the shaft by hand until the
lock engages the shalt preventing further
rotation.

SHAFT LOCK
BUTTON

COLLET

WRENCH
0 TIGHTEN
SOLLET
HUT
[
“~ GOLLET
TOLO0SEN cou

Do not engage lock while
the Rotary Tool Is running.

With the shalft lack engaged use the collet
wrench lo loosen the collet nut i necessary,
Change accessorias by inserting the new one
into the collet as far as possible to minimize
runcut and unbalance. With the shaft lock
engaged, finger tighten the collet nut uniil the
accessory shank is gripped by the collet Avoid
excessive tightening of the collet nut. The
collet systern is a superior method of securing

ACCRERONSS.

COLLEYS — Two different size collsts (see
Hlustration), to accommodate different shank
sizes, are available for your Rotary Tool. To
install a different collel, remove the collet nut
and remove the old collet. Insert the unslotted
and of the collef in the hole in the end of the
tool shaft. Fleplace collet nut on the shaft.
Always use the collet which matches the
shank size of the accessory you plan to
tfﬁe.,nf\fezv&r force a larger diameter shank into
acoliet.

COLLET IDENTIFICATION GHART — Collel sizes can
be identified by the rings on tha back end of collet

/32" Gollet has one (1] ring
/16 Collet has two (2) rings
3/37" Collet has three {3) rings
/8" Gollet has no rings

d
COLLET

RUT
| -
IDENTIFICATION
%§ ,«M RINGS
25036 /

1/8" COLLET 25037

3/32" COLLEY
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BALANCING ACCESSORIES — For
precisicn work, it is important that all
accessorles be In good balance (much the
same as the tres on your automobile). To true
up or balance an accessory, slightly loosen
collet nut andd give the accessory orcolleta 1/4
tum. Ratighten collet nut and run the Fotary
Tool. You should be able to tell by the sound
and feel if your accessory is running in
balance. Conlinue adjusting in this fashion
until best balance is achieved To maintain
balance on abrasive wheel points, before sach
use, with the whes! point secured In the collat,
tum on the Hotary Tool and run the Dressing
Stone lightly against the revohving wheel point.
This removes high spots and trues up the
wheel point for geod balance.

Do not use grinding
~ 8 wheels over 1% in dia-
meter. Rotary Tool's high speed can cause
iarger wheels to fiy apart and could cause

injury.

SAFETY - Prolect your eyes when grinding
or fouting with the Rotary Tool always wear
an approved lype of safely glasses

Remermber, your new Sears Rotary Tool is the
finest power tool of s kind But its
performance is only as good as the |
accessories with which it s used. We
recommend only Sears acoessories be used.
Use of any olher accessories may create a
hazard. We hope you'll enjoy many years of
trouble free pleasure from yeur Sears
Craftsman Aotary Power Tool

USE ONLY RECOMMENDED
ACCESSORIES




Craftesman
Rotary Power
Tool

The Rotary Tool is a handful of high-speed
power Il serves as a carver, a grinder,
polisher, sander, cufler, power brush, drifi and
more.

The Folary Tool has a small, powerlul electric
motor, is comiortable in the hand, and is
made to accept a large varety of accessories
including abrasive wheels, drill bits, wire
brushes, polishers, engraving cutters, router
bits, and cutting wheels Accessories come in
a variety of shapes and permit you to do a
number of different jobs. As you become
familiar with the range of accessories and
thelr uses, you will learn just how versatile the
Rotary Tool is. You'll see dozens of uses you
hadn't thought of before now

The real secret of the Botary Tool is its speed.
To understand the advantages of its high
speed, you have fo know that the standard
poriable electric drill runs at spesds up to
2,800 revoiutions per minute, The Rolary Tool
operates at speeds up to 30,000 revolutions
per minute The iypical electric drill is a low-
speed, high torque tool; the Rotary Tool is just
the opposite — a high-speed, low torque tool,
The chief difference to the user is that in the
high speed tools, the speed combined with
the accessory rmourited in the callet does the
work. You dor't apply pressure to the tool, but
simply hold and guide it In the low spesd
tools, you not only guide the tool, but also
apply pressure to #, as you do, for example,
when drilfing a hole

It is this high speed, slong with i{s compact
size and wide variely of spacial accessories,
that makes the Rotary Tool different from
other power tocls The speed enables it to do
fobs low speed tools cannot do, such as
eutting hardened steel, engraving glass, elc.

Getting the mest out of your Fotary Todl is a
;‘ﬂaﬁér of leaming how 1o let this speed work
OF You

Using the
Rotary Power
Tool

Read the next sections carefully They will
help you use your Rolary Tool correctly and
hagp you select the comrect accessery {or your
ju

...The first step in leaming to use the Hotary
Tool is 10 get the “fesl” of it Hold # in your
hand and feel its weight and balarce. Feel the
taper of the housing. This taper permils the
Rc:tazsjg; Tool 1o be grasped much ke a pen or
peng

When you tum on the tool for the first time,
hold it away from your fage. Accessories can
be damaged during handling, and can fly
apant as they come up o speed This is not
cormmon, but it does happan.

Practice on scrap materials first to see how
the Rotary Tool culs. Keep in mind that the
work is done by the speed of the tool and by
the accessory in the collet. You should not
iean on or push the lool info the work

Instead, lower the spinning accessory lightly
to the work and aliow it to touch the point at
which you warnt cutting (or sanding or etching,
ate ) to begin, Concentrale on guiding the ool
over the work using very little pressure from
yoag; hand. Allow the accessory fo do the
work.

Usually, it is best to make a serles of passes
with the tool rather than attempt to do alf the
work in one pass. To make a cut, for exarmple,
pass the tool back and forth over the work,
muich as you would a small paint brush Cuta
fittle material on each pass until you reach the
desired depih. For most work, the deft, ganile
touch is best With it, you have the best
control, are less likely to make errors, and will
get the most efficient work out of the
accessory.

For best control Irr close work, grip the Rotary
Tool like a pencil between your thumb and
forefinger

This is the "handgrip” method of holding the
tool used for operations such as grinding a flat
surface or using cutolf wheels.

When using the steel
saws, cutoff wheels, high
spesd cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work secursly clamped.
Never attempt to hold the work with one
hand whie using any of these
accessories. The reasen is that these
wheels will grab if they become slightly
canted in the groovs, and can kickback
causing loss of control resufting In
sericus injury. Your second hand should
be uysed to steady and guide the hand
hoiding the tool. When a cutoff wheet
grabs, the wheel itself usually breaks.
When the steel saw, high speed cutiers or
tungsten carbide cutler grab, it may jump
from the groove and you could iose
control of the tool.
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Operating Speeds
& Accessories

Set the speed indicator to it the job; to
achieve the best job resuits when working
with different materials, the speed of the
Rotaty Toot should be regulated. Only a full
wave output speed control stch as the Sears
Model 2514 (avallable from catalog only)
should be used with the Model 572.610520.
Models 572 8105630 & 572 610720 Rotary
Tools have ary indegral speed cortrol and an
axtemal speed control should never be used
with these tools

To select the dght speed for each job, use a
practice plece of material. Vary speed to find
the best speed for the accessory you are
using and the job to be done

Thete are three basic fypes of Rotary Tools:
single speed, two-speed and variable speed
modsls. On the single speed model, there is
an ON-OFF swilch. When the swilch is on,
the tool runs at 28,000 RPM. On the {wo-
spesd-model, there is a LO and Hi switch.
When the swilch indicator is on the low
setting, the ool funs at about 20,000 BPM.
When the switch indicator is on the high
setfting, the ool runs at about 30,000 RPM.
Cn the variable speed model, there is a
switch indicator with a white fine on . Slide to
the number on the housing to select the
operating speed needed from 5,000 — 30,000
RPM You can refer 1o the charis on page § to
determine the proper speed, based on the
materal being worked and the lype of cutter
or other accessory being used These charts
enable vou lo select both the correct acces-
sory and the oplimum speed at & glance.

If you have a single-speed or two-speed
mode!, you will be able 10 use many
accessories to do a wide assoriment of jobs,
For the majority of applications, all models of
the Rotary Tool should be used at top speed

Neads for Slower Speeds

Certain materials, however, (some plastics,
for example) require a relatively slow speed
becayuse al high speed the friction of the ool
generales heat and causes the plastic io melt,

Slow speeds (15,000 RPM or less} usually
are best for polishing operations employing
ihe felt polishing accesscries. They may also
be best for workdng on delicate projects as
"aggery” work, dellcate wood carving and
fragile model parts You should always do
polishing with wire brush accessoties at
gggﬁer speeds and never higher than 15,000

Higher speeds are befter for carving, cutting,
routégg, shaping, culling dadoes or rabbetls in
wooH

Hardwoods, metals and glass require high
speed operation, and drifling should also be
done at high speeds

The speed of the Rotary Toot is controfied by
selting this indicator on the housing.



The Setlings for Approximate Revalutions Per
Minute Fotary Tool Variable Speed Modsl
572610530

Switch Setling Speed Range

1 4,500~ 8,000 RPM
2 9,000~ 11,000 RPM
3 12,000 ~ 17,000 RPM
4
5

18,000 - 24,000 APM
25,000 ~ 30,000 RPM

NOTE: Speed is affected by voitage
changes. A reduced incoming voltage wil}
slow the RPM of the taol, especially at the
lowest setting. If your tool appears to be
running stowly increase the speed selling
accordingly.

The point to remember is this: You can do the
great majorily of work with the single speed at
its regular speed of 28,000 RPM . But for
certain materials and types of work, you need
slowar speeds — whigh s the reason the
variable speed models were developed.

To aid you in determining the optimum
operational spead for different materials and
differant accessories, we have constructed a
series of tables that appear on page 5 By
refarring to these tables, you can discover the
recommendad speeds for each type of
accassory Look these tables over and
become familiar with them,

Uitimately, the best way o determine the
correct speed for work on any material s to
practice for a few minutes on a piece of scrap,
even after referring to the chart You can
quickly learn that a slower or fastar speed is
maore effective Just by observing what happens
as you make a pass or two at different speeds.
When working with plastic, for example, start
at a slow rate of speed and increase the speed
until you observe that the plastic Is melting at
the point of contact. Then back the speed off
slightly 1o get the oplimurm working spesd

Bome nilles of thumb in regard to speed:

1. Plastic and materials that melt at low
ternperaturas should be cut at low speeds.

2. Polishing, buffing and cleaning with a wire
brush should be done at speeds below
éﬁ,ﬁé){) BPM to prevent damage to the

riish,

3 Soft wood should be cut at high spead

4 bon or steel should be cut al top speed i
using {ungsten carbide accessory, but at
slower speeds if using high speed steel
cufters If a high speed sles! cutler starts to
chatter — this normally means # is running
{00 slow.

5 Aluminum, copper alloys, lead alioys, zinc
alloys and Hin may be ot at any speed,
depending on the type of cutting being
dong Use paralfin or other suitable
{ubricant on the cutter to prevent the cut
material from adhering to the cutler leeth

Increasing the pressure on the ool is not the
answar when it is not cutting as you think it
should Perhaps you should be using a
different cutter, and perhaps an adjusiment in
spead would solve the problern, But leaning on
the tool seldom helps

S P ﬁ E Q S ETTE N @ S « Speed for light cuts, caution burning on deep grooves.
1 Depending on cutting direction, relative o grain.
STOCK SOFT HARD LAMINATES STEEL ALUMINURM, SHELL/ CERAMIC GLASS
NUMBER WooD WooD PLASTIC BRASS, ETC. | STONE
HIGH SPEED CUTTERS
53101 b 5 3 2 4
25014, 53102 5 3 2 12 2
25012, 53070 5 5 2 3 5
53103, 25011 5 3 2 2 2
25008 5 5 2 12 12
25016 4 2 i-2 2 2
SMALL ENGRAVING CUTTERS
53074, 53075 & 5 4 4 3
53078 S Sn 3« 4 2
HUBBER POLISHING POINT
25034 ] 2 i 1 i i
CUTTING ACCESSORIES—SEE WARNING PAGE 7
265026 ] 5
26024, 53088 5
HIGH SPEED ROUTER BITS
53094 3 3
53107, 53108, 53104, 3 2
53111, 530095, 53056
53090, 53091 5 5e
53092 5 2
ALUMINUM OXIDE GRINDING STONES
53078 1 3 1-3
25053 1 i-2 i-1
25048, 25046 1 1-2 1-1
25057 1 1 11
25058 1 1 1-1
SILICON CAHBIDE GRINDING STONES
53079, 53080 2 1 2 2
25062 1-2 1 2 -2
25063 1 1 2 1
TUNGSTEN CARBIDE CUTTERS »
53071, 52072, 53104 4 4 1 2 <
53073, 53105 § 5 1 2 3
Page 5



otary Tool Accessories

The number and variety of accessories for the
Rotary Tool are almost limitless. There is a
category sulted to almost any job vou might
have o do — and a variety of sizes and
shapes within each category which enables
you to get the perfect accessory for every
need.

Collets Cg@

i you expect to use a varety of accessories,
we recommend that in the beginning you
purchase a complete set of four collets. Store
these so that you will have the proper size of
coltet for any accessory or drill bit you want to
use. Currently, the No. 25036 1/8" and No.

25037 3/32" collels accommadate all of the
available Sears accessories.

Mandrels

A mandrel is a shank with & threaded or
screw head, and mandrels are required when
you use polishing accessories, cutting
wheels, sanding discs, and polishing points
The reason mandrels are used is that sanding
discs, cutling wheels and similar accessories
must be replaced frequently. The mandrel is a
permanent shank, allowing you to replace
only the worn head when necessary, thus
saving the expense of replacing the shaft
each ime,

Scroaw Mandrel No. 53089
This Is a screw mandrel used with the felt
polishing fin and felt polishing wheels.

— gl

Small Serew Mandrel No. 25028

THis is a mandrel with a small screw at its tip,
and is used with emary cutting whesls,
sanding discs and polishing whesls

SN

High Speed Cutiers

Available in many shapes, high speed cutters
are used in carving, cutting and slotting in
wood, plastics and soft metals such as
aluminum, copper and brass. These are the
accessories to use for freshand routing or
carving In wood or plastic, and for precision

cutling.
o Ihsssesse

Tungsten Carbide Cutters

These are tough, fong-ived cutters for use on
hardened steel, fired ceramics and other vary
hard materials. They can be used for
engraving on tools and garden equipment

A ————

. Small Engraving Cutters

This group has a wide variety of sizes and
shapes, and are made for intricate work on
ceramics (greenware), wood carvings, jewelry
and scrimshaw. They cften are used in
making complicated printed circult boards.
They should not be used on steel and other
very hard materials but are excelient on
wcg;::(f, plastic and soft metals Needs 3/32"
caoilat.

Aluminum Oxide Grinding Stones

Round, pointed, flat - you name the shape
and there is one available in this category.
These are made of aluminum oxide and
cover virlually every possible kind of grinding
application. Use them for sharpening Jawn
mower blades, screwdriver tips, knives,
scissors, chisels and other cutting tools, Use
to remove flash from metal castings,
deburing any metal after culling, smoothing
welded joints, grinding off rivets and removing
rust. In machine shops, high speed drills and
cutters normally are ground with aluminum

oxide wheels
AR s

Siticon Carbide Grinding Stones

Tougher than aluminum oxide points, these
are made especially for use on hard materials
such as glass and ceramics, Typical uses
might be the removal of stit marks and
e;(mss glaze on ceramics and engraving on
glass.

Polishing Accessorles
These include an impregnated polishing point
and an impregnated polishing wheel {or
bringing metal surfaces o smooth finish; a felt
polishing tip and feit polishing wheel, and
cloth polishing whesl, all used for polishing
taslics, metals, jewelry and small parts. Also
included in this group is a polishin
compound {No. 25051) for use with the felt
and cloth polighers.

Palishing points make a very smoath surface,
but a high luster is oblained using felt or cloth
whesels and polishing compound,

No polishing compound is needed when
using the 25034 Polishing Wheel

Aluminum Oxide Abrasive Wheels

Use to remove paint, deburr metal, polish
stainiess stesl and other metals . Available in
fine and medium grits

{6

Sanding Accessories

Sanding discs in fine, medium and coarse
grades are made o fit mandrel No. 25028,
They can be used for nearly any small sanding

job you might have, from model making to fine, |

furniture finishing. In addition, there is the drum
sander, a liny drum which fits into the Rotary
Tool and makes It possible to shape wood,
simooth fiberglass, sand inside curves and
other difficult places, and other sanding jobs.
You replace the sanding bands on the drum as
they become wom and jose their grit. Bands
come in fine and coarse grades

Page §

Wire Brushes

Three different shapes of wire brushes are
available For best results wire brushes
should be used at speeds not greater than
15,000 BPM. They remove rust from tools
and other metal surfaces, and ciean and
burnish metal parls. Use for such jobs as
cleaning electrical connections fo assure
good conduction.

Bristle Brushes

These are excelient cleaning tools on
silverware, jowelry and antiques The three
shapes make it possible to get Info tight
corners and other difficull places. Bristle
brushes can be used with polishing
compound for faster cleaning or poiishing

Allow brushes 1o run at
operating speed for at
least one minute before using wheel.
During this time no one is to stand In frant
or in line with the brush, do not run in
excess of 15,000 APM.

Lutting Wheels

These thin discs of emery or fiberglass are
used lor slicing, cutting off and similar
operations. Use them for cutting off frozen
bolt heads and nuts, or o resiot a screw head
which has become so damaged that the
screwdriver won't work in . Fine for culing
BX cable, small rods, tubing, cable and
cutting rectanguiar holes in sheet metal

When using steel saws,
cutoff wheels, high speed
cutters or tungsten carbide cutters,
afways have the work securely clamped,
Never attempt to hold the work with one
hand white using any of these
accessories, The reason is that these
wheels will grab if they become slightly
canted in the groove, and can kickback
causing loss of control resulting In
sericus injury. Your second hand should
be used {o steady and guide the hand
holding the tool. When a cutoff wheel
grabs, the wheel itself usually breaks.,
When the steel saws, high speed cutter or
tungsten carbide cutler grab, it may jump
from the groove and you could lose
control of the fool.




Seguridad

3 Al ullizar herramientas eléetricas, slempre se deberan tomar
precauciones de seguridad basicas para reducir &l rlesgo de

incendio, sacudidas eléctricas v lesiones personales, incluyende las sigulentes:

LEA 'Y GUARDE TODAS LAS INSTRUCCIONES SIGUIENTES:

1. Mantenga (mpfa el dres de lrabajo — Las dreas y me-
sas desordenadas invitan 2 que se produzcan accidentes

2. Esite los enlernos peligrosos — No exponga las herr-
mientas & la Buvia No uiiice herramisntas mecénicas en
lugares himados o mojados. No etilice hermmientas me-
cdnicas en presencia de fquidos o gases inflamables. Bvile
los entornos en que haya producios quinicos o que sean
corrosivos Mantenga el drea de trabajo blen Huminada

3 Protjase contra los sasudidas eléclricas ~— Evite at
contacta del cusrpo con las superficies sonectadss a
tierra Por ejemplo: twberdas. radiadores y rsfnigeraderas

4, Mantenga slejados a los rifios — No permita que los
visitantes toquen 1a berranlents 0 of corddn de extension
Todos los visitantes deben manienerse algjadss de las
dreas de trabajo.

5. Guarde las herramientas que no estd usando ~— Cuan-
do las herramigntas ne se stén utiizando. deberdn
guardarse en un lugar seco. alto ¢ carrads - fuara del
aleance de los nifios

6. No fuerce Ia herramients — La herrarienta hard ef tra-
bajo mejor y con mids seguridad 2 fa capacidad parada cual
fus disenada

7. Miliee Ja herrsmlenta adecdada — No fuerce una he-
rramignta pequefia o un acossorio pequedio a realizar el
trabajo de una herramienta pesada No utilice 1a herra-
mierta para funclonss para las cuales no fue disefiada —
por ejermplo, no use una slerea cireular para cortar rmimas o
troncos de drboles.

§. Vislase adecusdamernde — No sg ponga ropa suelia ni
joyas Puedan quedar atrapadas en las piezes moviles Se
recomienda utilizar guantes de cauvcho y calzado anti-
destizante cuando se trabaja a la infemperie. Use sublertas
protectoras para el pelo a fin e suistar 8l pelo largo

9. Use gafas de seguridad — Use también una cargta o
unia mdscara contra el polve si a2 operacian de corte geng-
fa polvp

10. Mo abusa del sorddn — Nunca lleve Ia herramienta por
€l cordon ni tire de él para desconectarto del iomacorients
Protefa el cordon del caler, e aceite v los bordes afilados

11, Fifi ia plezs de trabajo — Utilice abrazaderss o un
loenifto de carpintero para sujetar b pleza de trabnje Es
mas segurg que uiilizar Ja mano v fibera ambas manos
para mangfar fa herramienta

12. No intente aloanzar demasiade lejos — Manlenga
una posicifn y un equilibrio adesuados en 1odo momento

13 Mantenga las herramientas con ouldade — Conserve
fas herramnigntas aliladas y limpias para que funcienen
eaefor y con mds Seguridad Siga las Instrucciones de lubr-
caciin y de cambio de aceesorios Inspeccione periadica-
memie los cordones de fa herramientz y si estin dafiades.
hagalos reparal por un centro de Servicis sutorizade, k-
pecsione periddicamente fos cordones de exdension v
sustitdyalos si estdn dafados Mantenga los manges
secos, Empios v ibres de aceite y grasa

14. Desgonecle las herramisnfas — Cuando no e estén
itifizande, antes del servicie de ajustes y reparaciones y l
cambiar accesorios tales como hojas, broces y eorladores

15. Guite las Vaves da suste v tay llaves de aptiste —
Forme a! hibito de asegurarse de que las faves da ajustey
de apriele se han quitado de ia herramienta antes de
encendera

16 Evite ef arrangus no intenclonado — No feve la
herrarnigntz enchufada con sl dedo en ef inferruptor Ase-
girese de que gf inlerruptor es1d apagado cuando fa
herramisnta estd enchufuds

17, A Ta intemperie, uiilice cordones de extensidn
Cuando la herramisnta se utifiza a i intermgerie, use unj-
camente cordongs de extensidn disefiados para la utili-
zaclon a la imtemperie vy marcados para ese prop0sito

18, Manténgass alerta — Fiese en i que est haciendo
Use of sentido comdn No utifice fa herramianty cuando
esié cansado No ulilice heramientas mecdnicas despufs
da tomar drogas, dleobol o medicamentos

. No allers nl haga uso incorrecte de Ja hetramianle
-- Estas herramisnias sstin fabrigadus con precisidn
Cualguier alleracin o modificacion no especificada cons-
tilllye un ust incorrecto v puede dar Jigar & una situacion
peligrosa

20, Evils fas dreas de gases — No utilice herramientas
eféciricas portitiies en atmadsferss gaseosas o explosivas
Les molores de estas herramlentas normaimente produ-
cen chispas v las chispas pueden dar lugar a b ignicion de
VABDIBS.

21. Compruebe s hay piezas dafiadas — Antes de volver
a uliffzar ta herramienta, comprusbe st hay plerss dafiadas.
Verifinue fa alineacion de las plezas moviles, fa sulecion de
las piezas movites, la ruptura de plezas, ef montaje v cual
Quier oira situacion que pueda afectar sk funcionamiento
Una pleza nue presenta dafles debe ser reparada o
sustituida adecuadaments en un centro da servicio auto-
tizado antes de sequiv utilizando ia herramienta Haga que
cambien los intsrruptores defectuosos en un senlro de
serviclo avtorizado No utilice 1a herramianta st el infetrup-
tor no fa enciende o apaga

2Z. La herramianta cuenls con alslamienty doblp — Y
a0 6§ necesario coneclaria a Hera La herramienta estd
equipada con un corddn de dos alambres v un erchufe de
dos terminzles que se pueden ulitizar en tomatorientes
estandar de 120 voltios A.C. Uillice dnicamente plezas
de repuesio idénticas coanda se nacesite tealizar
seryielo de reparaciones.

23 Enchules polarizades — La herramienta estd equi-
pada con un enchule polarizado (una farminal es mis
ancha que la otra), Este enchufe entrard ¢n un toma-
corrients polarizade solamente de ung maners §i g
snchufe no entra por completo en ¢f lomacomienie. déle la
vuelta. 5 sigue sin entrar, péngase en gontacto con up
slectricista compelente para instalar 8l tomacorrienie
adecuado Para reduch #f riesgo de sacudidas eléctricas.
1o haga ningdn cambio en & enchufe

24. Gordones de extension — Un corddn de tamafis
insuficiente causard una calta de tensitn de linea, dando
lugar a pérdida de polantia v recalentamionte Hilice un
corddn de salibre 18 0 mis graese NOTA: Cuanto mds
peguefio es el nimero de calibre, méds grueso as ol
cordén {Hay cordanes de extension disponibles )

23, ADVEATENGIA — La ulifizacton de cordanes dafiados
puede produclr sacudidas sléctricas, guemar o electro-
cutar.

LEAY CONSERVE TODAS LAS INSTRUCCIONES ANTERIORES

Mantenimiento

MANTENIGIENTO DE ESCOBILLAS REEMPLAZABLES
Madsfos 572 610520, 572 610530y 572 610720

Se deberdn inspeccionar laz ascobillag frecuentements
ctiande las herramientas se ulilicen de manera continua. St
fa herramnients &5 ulilizada espordticamente, plerde poten-
¢ia, hace ruidos extrafios o funciona a velocidad reducida,
revise las escobilias, B) sequir utifizando 1 herramienta en
esla esiado la daflard de manera permanents

EL EXTREM{O CURVD DE

LA ESCOBILLA DEBE COINGIBIR
-- COM LA CURVATURA DELA
CAJAPROTECTORA

§/ ESGOBILLA
MUELLE ag/%
ESCOBILLA

TAPA DELA

CURVATURA DE LA ESCOBILEA

CAJA PROTECTORA

Gon el cordan desenchufado, sagus las lapas de escobilla
una 3 upa gon un destorsiifador pegueho girande 12 tapa
an sentide contrario al de {as aguias del relnl y revise cada
escobilla

Si 12 escobilla tiene una longftud inferior 3 178" y ia super-
ficke del exiramo de fa escobila gue hace contacto con @
conmulador estd dspera y/o comoida. se deberd camblar
Revise ambas escobillas. Nermalmente, las escebiflas no
s8 desgastardn simultdneaments. §i una escobilla estd
desgaestada, cambie ambas gscobillas Asaglrese de que
las sscobilffas se instakan fal como se muestra en 13 ilus-
tracion La superficie curva de la escobilla debe coincidie
son l ourvati del sonmutador

Después de cambiar {as escobilias, se deberd hacer
functonar B hercamienta sin carga: cologuele sobre una
superficie limpla y hdgala funcionar tibremente durante
5 mintes antes de someler & carga [0 utifizan) la hera-
mienta Esto permitird que 1as sscobilfas se asienten
adecusdamente ¥ hard que cada jusgo de escoblilas pro-
porgione muchas mds horas de servicio. Esto también
prejongard la vida tolal de la herramiena, va que fa supar-
fivie det conmutator tardard més en desgastarse

RODAMIENTOS - Las herramientas macdnicas glra-
torlas Nos. 572610520 572.610530 y 572.610724 tienen
una coaskreggidn de rodamiendos de bolas dobles. Con
unz ptilkzacién normsl, ninguno de estes dipos requlere
tubrisacidn adiclonal.

Pagina 7

PRECAUCION:

Todo ef servicio de ajustes y reparaciones de esta herra-
mienta (excluyendo- ¢ cambio de escobiias parm-los
motdelos 572610520 572 610530 y 572.616720) deberd
ser realizado por un representants de serviclo attorfzado

HMPORTANTE!
La utilizaciin de aceesorios o aditamentos que no sean fos
surrdnistrados por Sears puede ser pealigrasa



He aqui ejemplos
de lo que una
herramienta
Craftsman de
SEARS puede
hacer ...

Alitar herramientas

Taladrar son precisian

Dar forma a madera

Tailar madera

Desharkar metal

Coriar melal

USE sUs

& funclonamiesto de cualquler
; herrarlenta mecdnics puede dar
fugar a qui objelos exdrafies salgan despedides y calgan
en los ojos, lo cual puede tener como resuftado Jesiones
graves en [os ojos. Use siempre gafas de seguridad o pro-
tectores para Jos ojos antes de comenzar a hacer funcionar
{a herramienta mecdnica Recomendamos usar una mas-
cara de seguridad de amplie campo visual para otiizacién
sobre entenjos o galas de seguridad esténdar.

Cuando agarre Ia herramienta, tenga culdado de no oubrde
las sheriuras de ventifaeidn con fa mano Eslo bloguea el
fluin da aire y hace gue el motor s¢ recaliente

Desenchufe siempre la
herramienta giratoria anles de
camblar accasorios, cambiar porlaherramienlas
realizar servicio de ajusles y reparaciones gn la
kerramienta giratoria.

PORTAHERRAMIENTA — Para adlojarfo, oprima primers of
cierre def eje v gire ef afe 2 mang hasta que ef clerre aoople
gf eje, impidisndo asi toda rotacidn posteror

BOTON DE
FHACION
DELEJE
LEAVE BE
PURTAHERRAMIENTA
TUERCA
PARA APRETAR DEL
PORTA-
8 HERRA-
C @ e
\
FARA AFLOJAR PORTARERRARHERTA

Mo arople o cisrre misnbras s
herramienta giratoria estd en

marcha,

Gon el cierre del eje acoplado, utilice a Yave de porta-
herrarmienta para aficjar &g fuerca dal porlaherramienta en
caso de que sea necesarie Camble accesorios introdu-
clendo e nuevo zecesoro en ef porkaherramisnia bhasta
donde se pueds para minimizar of dascentramiento v of
desequilivrio Gon ef cierre del gje acopindo, apriete 1a twer-
ca del portaherramients con los dedos hasta que o porta-
herramienta agarre el cuerpe del accasorio Evite apretar
axcasivamente fa tuerea del poriaharramianta B sislema
de porisherramienta constituye un métode excelente de
fiar accesorios

PORTAHERRAMIENTAS — Hay poriaherramientas de dos
tamafios distintos (vea la Hustracion) disponibles para la
harramignia giratoria con obieto de acomodar diferentes
taroafios de cuerpo. Parg instalar un porgherramienta dis-
finty, saque Ja Wwerca dal porsharramdents ¥ quite & porta-
herramienta vigle introduzca 8l extremo no ranurad del
portaherrammisnts en el aguierd que se encusntea al Bnxd det

GUADRQ DE IDENTIFIEACIBN DE PORTAHERAA-
MIENTAS — Los tamafios de portaherramisnia se pue-
ten idandificar por madic da fas anillas que se encugniran
en & exiremo posterior del perizharramienta
£i portaherramienta de 1/32° tene (1) anilla
Ei porizherramienta de 1/16° tene {2) anilias.
€l porlaherramienta de 3/32° tiene (3} anillas

Ef portaherramienta de 1/8" no tiene aniflas
PORIARERRA-

WHENTA

j ANILLAS DE
M IDENTIEICACION
PORTA- /
HERRAWIENTA  PORTA-

25036 DE /8" HERRAMIENTA
26037 pE3A

TUERCA DEL

Pégina §

ol de [ herramisnta Vuelva 3 colocar B fuerea del porg-
herearienta en ol ofe. Whllos slemprs of gerfahorramianta
gue corresponda al tamaito del cuempe del aceeserio que
ysiad plensa ofilizar. Nunca infente Introducir 2 12 fuerza
e un poriaherramisnta un cuerpo de didmetro mis grands
que & que pueda aceplar dicho porlaherrarmienta

EGUNLIBRADO DE ACCESURIOS — Para realizar trabajo de
precision es Importante que lodos s accesarios se en-
suentren bien equilibrados Gle mangra mey parscida 3 las
gomas de su automdvil). Para nivelar o equiibrar un aooe-
sorio. afioje ligeramente 12 tuerca del portzherramionta y
haga glear ef accesorio o of portaharramisnta /4 de vuelta
Vuelva 2 apretar la tusrca del poriaherramienta y ponga en
marcha la herramienin giratoria Ef sonido v Ia sensacion
del accesorio deberdn permilirle saber si ésle estd funcio-
nando de manera squilibrada. Giga realizando gjusiss de
esta manera hasta lograr ¢! mejor equilibrio. Para mantaner
equiibradas lgs fresas alyasivas, anles de cada utfizacion.
con fa fresa filada de maners segura en el porlaherrs-
refents, enclenda a herramienta giratona ¥ haga fuacionar
ta pledra de reacondicionamiento apoyindola ligeramente
ventra B fresa que gira E5lo quita las partes que sabre-
salen v nivela fa fresa para qua éstz queds bien equilibrada

No utilice rusdas de amolar de
mas do 1" de dlamelre. La alla
veincidad de ia herramienta giraieria puede haeer que
tas ruedas mas grandes se rompan ¥ salgan despedidas,
pudisgndo causar lesiones,

SEGURINAY - Protéfase los ojos 4 amokar o fresar con fa
herramienda giratorla . wse slempre wnas gafas de
sequridad ds tipo aprobado

Recuerde, su nueva herramienta ghaloris de Sews es la
mejor herramienta mecénice de su clase Pero su rendi-
miento s6io es ian bueno como fos acceserios con fos que
se ulilza, Recornendamos que Gnicaments se ulilicen acte-
sorios de Sears La uillizacion da cualnuier olvo accestrio
puede constitiir un paligro. Esperamos que & herrarmienta
enesanics giratoria Grafisman de Sears {2 permits disfrutar
d2 muches afios de salisfaccion sin problemas

USE UNICAMENTE
ACCESORIOS RECOMENDADOS




Herramienta
mecanica giratoria
Craftsman

La herramienta giraloda pone en la mang del usuario pe-
tencia a alta velocidad Sirve de taltadora. amolador, puli-
dora. lijadora. corladora, cepillo mecanica. taladrg y mis

1. herramienta giratesia tiene un pequefio y potente motor
gigctrico, se agarre cémodameanie con 1a mano v esid he-
cha para aceptar una amplia variedad de accesorios,
incluyendo ruedas abrasivas, brocas taledradoras. cepilios
de alambre, pulidores, contadores para grabar, brocas par
{résar y ruedas de corle Los accesorios vienen en formas
divarsas v I permiten a usted realizar varios trabajes dife-
rentes A medida que se vaya lamiliarzando con la gama
de acuesorios y Sus usos, rd dindose cuenta de fa gran
versatiifdad de fa berramisnla giralora Descubried doce-
nas de usos g las que no habla pensado hasta ahora

£t verdadero secrelo de Ia herramierda giratoria es 50 ve
iocidad Para eniender las venlajas que ofrece su alla velo-
cidad, usied ha de saber que 8l {aksdro elictrico portdt
estdndar funciona a velocidades de hasta 2,800 ravolu-
ciones por minuio. La herramienia giratoria funciona a
volacidades de hasta 30.000 revoluciones por minute E
taladre elécirico lipico es una herramienta de baja velo-
cidad y par motor afte; la herramienta giratoria es justo lo
conteario - una hertamienta de alta velocidad v par molar
bato. La diferencla prineipad para el usvario &5 que en las
hereamientas de alta velocidad, 1a velocidad combinada
£on e accasorio montads en ef poriaherramients realiza o
trabajo Usted no tiene que ejercer presidin sobre fa herra-
mignta, sino simplemeante sulelarla y guiaria En las herra-
migndas de baja velocidad, usted no sdlo tiene qus guiar fa
herramienta, sino que ademas tiene gue sjercar presidn
sobre elia. tal como lo hace. por ejemnplo. al taladrar un
aguisto.

Esta alta velosidad, junio con su lamafio eompaclo y am-
plia gama de accesorios speciales, 85 1o gue hace que a
herramienty girateria sea distinta a ofras heramientas me-
cinicas La velocidad permile que a heramients baga tr-
hajos que las herramisntas de baja velooidad no pueden
hacer, tales coma corlar acero templade. grabar vidrio, sfc

El sacar & mayer provecho a ks herramienta giraloria es
cuestion de aprender como defar que la velocidad haga e
trabajo para usted

Utilizacion de
ia herramienta
mecanica giratoria

Lea las siguientes seccionas cuidadosamenie Le ayudarin
g ulflizar 1a herramienta giratoria correctamente v a selec-
cionar el accesorio correrto para el trabajo que usled de-
564 redlizar

" El'primer paso para aprender a utilizar Iz herramierta gire-
toria consiste en acostumbrass 2 la heramiente Téngala
en la manp y experimente I sensacion que producen su
peso v equilibrio Toque fa patle odnica de fa caja protec-
tora Esla parte cordea permnite agarar la herramiends gire
toria de manera muy pareeida a corno se agarra uha pluma
o un ldplz

Buando encienda la herramienta por primera ver, sostén-
gala alejada de 1a cara Los accesorios pusden resuitar
damados durante ¢ transporta o f menejo v pueten safir
despedidos & ganar velocidad Esto ne es comin. peto S
sticede

Practique primero en materiales de desecho para ver como
coria la herramienia girateria Tenga en cuanta que o ta-
trajo es reafizado por fa velacidad de 12 herramienta y por ef
Fceesorio que se encuentra en el portaherramisntz Usted

o gebe apoyarse sobre 1a herramienia i empujaria para
gug entre en 18 pisza de trabajo

En ez de hacer asth. haga descender lenfarnente hesta la
pieza e trabajo #f accesorio misntras £sle gira v dele que
toque ef punte en el cual usled guleee que combence ¢l
corte (o lijado o grabade, etc )} Concdetrese en gular Ia he-
sramienta sobre la pleza de trabale slerciends rouy pota pre-
sidn conlamang Deje que ef accesorid raafice el trabajo

Normatmente, €5 mejor realfzar una serie de pasadas conia
herramienta en vez de intentar hacer todo ef {rabajo en una
sola pasada Por ejemplo, para realizar un corle, pase la
tarramienta hacia adelante y hacia atrés sobre la pleza de
{rabajo de manera muy parecida 2 como le harfa con una
brocha pequefia Gorte un poco de material en cada pasada
hasta que lleque 3 2 profundidad deseada Para Ia mayoria
de los trabajos, &5 meior tilzar un togas habll v suave
Con éste, usted logra ol melor conteol, reducs (os posibii-
dades de cometer errores v logrard que e accesorio reafice
ol trabajo de & manera nds elicss positte

Para tener mejor conlrol al realizar trabaje fino. agarre la
herramienia girataria como un Hpiz entre ef dedo puigar v
€l dedo fndice

Este es &l método de "agare” para suietar la herramienta
utifizado en operaciones tales como ef amolado de una
superlicle plana o Iz utilizacion de rusdas da recortar.

3 Al utifizar slerras de acero, e
OVERTENG ¥ das de recertar, sorladorss de
afta velgeldad o corladores de carbur de funystens,
tenga slempre Iz pleza de Irabajo fija con ahrazaderas.
Nenca inlente sujelar la pieza de trabaje con una mano
cunnde esle wiilizando cuslquiera de eslos accesariss.
La razon es gue eslas ruedas se atascaran si se ladean
ligeramente en la ranura y pueden exparimeniar reiro-
$ES0, causando una perdida de confrol gue lendra come
resultado lesiones graves. La olra mane se debe alilizar
para affanzar y giifar 1a mano gue sulela {2 herramienta,
Goando una rueda de recortar se slasea, normalmente ia
propin rieda se rompe. Guando K slerra de acero, los
sortadores de alta velosltad o o) sortador de sarbuto de
hungsteny se atasean, es posible que salten v se salgsn
de Ia ranura, con lo qus usted podefa penfer ef sonteol de
la herramisnla,
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Velocidades de
funcionamiento
y accesorios

Ajuste el ndicador de velocidad de manera adecuada para
¢l trabajo que se va a realizar; para lograr los mejores resut-
tados al trabajar con materiales diferenies. se deberd
regufar fa velocidad de Is herramienta giratorie Con el mo-
telo 572 610520 solo se debe usar un controt de velocidad
de sallts de onda completa taf come el models 2514 de
Sears {disponible a Iravés def caldlogo unicamente). Los
modatos 572 610530 y 572 610720 de fa herramienta
giratorta tenen un control de velocidad integral v nunica se
deberd ulifizar un controt de velocidad extemno con estas
ferrarmientss

Con objelo de seleceionar b velocidad corracta para cada
trabajo, utifics una pisza de matsrial de prdctica Varie fa
velacidad 2 fin de encontrar la mejor velocidad para ef
aceesorio gue usled esid ulilizando v ef trabojo que va a
realizar

Hay tres tipos bdsicos de herramientas giratorias: modelos
da una sola velovidad de dos velosidades v de velocidad
variable En los modefos de pns sofa velocidad hay on
interruptor "OM-OFF” {de encendido v apagado). Guando ¢
interruptor estd encendido. Ja herramisnta funcions a
28,000 RPM £n &l modele de dos velocidades hay un
interruplor de ALTA v BAJA velocidad Guando &l indicador
del interruplor se encuenira en la posicién baja, la
herramienta funciona & unas 20,000 RPM Cuando ef
indicador dal intersuptor se encuenira en la posicidn alte. fa
herramienta funciona & ungs 30,000 RPM E£n et modelo de
velockdad variable hay un indicador dal interruptor que tiene
ung linea blanca sebre ¢F Desficelo hasta el numero de lg
cafa profectora para selfeccionar & velocidad de funciona-
miento que se necesita desde 5.000 hasla 30,000 RPM
Puede consultar los cuadeas de 1o paginag 10 pars
determinar 3 velocidad adecuada basdedose en ef material
an ol que se estd irabajando y ¢ tipo de cortador u otro
accesorio que se estd stilibands Estos cuadrog fe permiten
seleccionar ds un vistazo tanto el accesarip eorrecta como
{a veioeidad dptima

Si usted tiene un modele de una sola velocidad o de dos
velotidades. podrd wlifizar muchos accesorios para realizar
una gran variedad de trabajos Para la mayoria de fag
aplicaciones, todos los modalos de la herramienta gitaloria
deberdn utiflzarse 2 mdxirma velocidad

Necesidades de velocidades mas lentas

Sin embargs, cleros eateriales Glgunos plastices, por
sfemplo} requisren ung velosidad refativamente lenla
porgue a alta velocidad & friccidn de fa herramients genera
cafor y hace que sl plastico se funda

Las velocidades lentas {15 0G0 RPM o menos) normal-
mesle son nwjores para operaciones de pulido ulilizando
s accesorios de pullr de fiellro Pueds que lambién sean
mejores para trabajar en proyectos delficados tales como
rabajo da tallado de “odscaras de hueve”, taliado de ma-
dera deficada v wabalo oon plezas égiles de medelos
Sieragrs debe puliv con accesorios de cepifio de alambre 3
valocidates mas fentas v ounca superiores & 15,000 RPM

Las velocidades més allas son meiores para tallay, cortar,
{resar, dar forma v cortar esquinas 0 1ehajos en maderg

Las maderas duras. los melales v &l vidrio requieren un
{uncionamienlo & alta velocidad, v el latadradn lambién
deberd reslizarse a altas velocidades

L.a velocidad de Ia herramienta girafoda se condrola ajus-
tando sate indicador en f caja protecions



Las posiciones correspandientes & revolucionss por mil-
nute aproximadas para la herramienta giraterla modelo
572 §10536 de velocidad variable som:

Posiciin del Interruptor  Intervalo de velovided
1 4,500 ~ 8,600 RPM
2 $.800— 11.600 RPM
3 12.800 - 17.600 RPM
4 18.800 - 24,600 RPM
§ 25,600 — 30,600 RRM

NOTA: Las cembios de teasidn afeclan a ia velocidad.
tina tansidn de entrada reducida hard bajar las RPM de
Ia herramienta, especiaimente en Iz posicidn mds baja.
St parsee qus fa Demramienia fuaciena despasie, salec-
cione uaa posicién de velacidad mds alla de manerz
correspantiente.

El punto que hay que recordar &5 of sigulents; Usted puede
realizar b mayor parte de log Wabajos con ef modelo de ang
sola velosidad funclonando a su velosidad nosmal de 28,000
RPM. Pero para cierlos materales v fipos de trabajo usted
neresila velocidades mds Tentas — esta es [a razlo por fz
cual tueron desarroliados los modelos de velocidad variatle.

Para ayudarle 2 determinar la velacidad de funcionamiento
&ptima para diferentss materiales y dislinlos aceesorios,
hemos preparado una serig de tablas qua aparecen en i3
pdging & Consultando dichas fablas usted pueds dater-
minar ias velacidades recomendadas para cada fipo de ac-
cegorie Eche un vistazo 2 esias tablas y familiaricase con
slias

En citima insiancia, Ia mejor manerz de determinar la vele-
cidad corracta para realizar trabajo en cualquisr matariad e
practicar gurante unos minutos utiiizando v pleza de
desecho, Incluso después de consultar el cuadro. Usted
puede descubrir répidaments que una velocidad més lenta
o s rapida es mugho mds eficaz simplernente ohser-
vando que pase cuando usted realiza una o des pasadas a
diferentes velocidades Por elemplo, al trabajar con plés-
tico eomience utiftzando un régimen bajo de velocidad v
asrmente fa velooidad hasta que observe que of plistico se
esta fundiendo en el punto de conlaclo Luego, reduzca fa
velocidad Hgeramente para oblener Iz velocidad de tmbsjo
dptima.

Algunas reglas pricticas en cuants a velosidad:

1 H pldstico y los materiales gue se funden a bajas tem-
puraturas deberdn cortarse 3 velosidades bajas

& El pulido, ef brufiido v &2 iimpleza con un cepilio de
alambre deberdn realizarse a velocidades inferiores 2
15,000 RPM para evitar qus ef cepiio sufra datios

L.a madera blarda se deberd corlar 2 aita velosidad

4 El hierro o el acero se deberdn corlar 2 maxima velogi-
dad si se tiliza af accesorio de carbure de tungsteno,
pere @ velocidades mds lendas 51 se wlilizan cortadores
de acero de alia velecidad Si un corlador de acero de
alta velocidad comienza a vibrar reidosamsnls — nor-
malments eslo significa que estd funcionando dema-
siatie despacio

5 B alumdnio. fs alesciones de cobre, las gleationes de
plomao, las aleaciones dg cine v ¢f eslafio se podrén
coriar & cualguier velocidad, segin ef Hipo de corle que
sg esté realizanda  Aplique al cortador parafina u ofeo
luhricants adecuade para evitar que ol matedal cortado
se adhizea alos dientes del cortader

E aumentar s presidn elersida sobre 1 hemamienta no es
ta sofucién cuande ésta ac corta como usted cree que
deberfa hacerlo. Tal vez usted deberfa uiilizar un corladar
diferents y quizas un ajusle de 13 velocidad solycienaria et
prablema. Pero el apoyarse sobra fa herramients raramente
aylida

p Gsa Cg G N ES B E V E LO CI ﬁ & D » Velocidad am cortes lgeres; precauciin de no quemar en ranuras profundas
'+ Sepin Iz d geeitn de carle respects a fa vela,
NUMERO DE MADERA | MADERA | MATERIALES ACERO ALUMING, [CAPARAZON/I CERAMICA VIDRIO
ARTICULO BLANDA DURA PLASTICD LATON, ETC. PIEDRA
CORTADOHRES DE ALTA VELOCIDAD
53101 5 5 3 2 4
25014, 53108 5 3 2 1-2 2
25012, 53070 5 & 2 <) 5
53103, 26011 5 3 2 z 2
25008 5 5 2 1-2 1-2
28018 4 2 1-2 2 2
CORTADCORES DE GRABAR PEQUENOS
53074, 83075 5 5 4 4 3
53076 Ge e s 4 2
PLUNTA DE PULIR DE CAUCHO
25034 ! 2 1 i ]
ACCESCRIOS DE CORTE — VEA LA ADVERTENCIA DE LA PAGINAT
25026 5 5
25024, 53088 5
BROCAS DE ALTA VELGCIDAD PARA FRESAR
53054 3 3
53107, 53108, 53109, 3 2e
53111, 53095, 53096
53080, 53091 5 Se
53092 5 2=
PIERRAS DE AMOLAR DE OXIDO DE ALUMINIO
53078 1 3 1-3
25053 1 1-2 1-1
25048, 25046 1 12 -1
250567 1 1 1.1
25088 1 1 1-1
PIEDRAS DE AMOLAR DE CARBURQ DESILICIG ~ " »
53078, 53080 2 1 2 2
25062 1-2 1 2 12
25083 1 1 2 1
CORTADORES DE CARBURO DE TUNGSTENO
83071, 52072, 53104 4 4 1 2 3
53073, 53105 8 5 1 2 3
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Accesorios para la herramienta giratoria

&l nmero y fa diversidad de accesorios para fa herra-
miente giratorla son casi Himitados Hay una categoria
adecuada para casi lodos los rabajos que usted ienga que
reglizar — y una diversidad de tamafios v formas denfro
de cada categoria gue le permiten a usted oblenar e aece-
sofio perfecto para cada necesidad

I

Poriaherramignias

Si usted plensa utilizar diversos accesorios, e recomen-
damos gue inicialmente compre un juego completo de cua-
o portsherramientas Gudrdelos con objalo de tener ef
tamano adectado de portaherramienta para cualquier
#eeesorio o broca lafadradora que gulera usar En ls actua-
lidad los portaherramisnias No 25036 de 1/8%, y No 25037
e 3732" acemodan todos les accesorios Sears disponibles

Véstagos

Un vastago es pna espiga con una cabeza roscada © de
tornillo, ¥ & requieren vistagos cuando se uliizan acce-
sorins pard pully, ruedas da corle. discos de fijar y puntas
de pulir La razdn por 1a cual se utilizan vislagos es que los
tiscos de Yjar, fas ruedas de corfe v accesorios similares
deben ser susiituidos freceeniemsnte Ef véstage es una
espiga permanente que permite que ustad cambie
{inicamente 1a cabeza desgastada cuendo sea necesario.
por lo que se ahorra 8l costo de sustituir & eje cada vez

S—

Véstago de taraillo Mo, 53089
Ezie es un vistago da tomillo utilizads con ta punta de
pulir de figltro v las ruedas de pullr de fieliro

—

V'islage de tornillo pequefic No. 25028
Este es un vastagn con un torlllo pequefio enla punta y
se williza con ruedas de corte de esmerlt, discos de fary

ruedas de pulir

Cortadores de alta velocidad

Disponibles en muchas Jormas. los cortadores de alta ve-
focidad se ulilizan para falfar, cortar v ranurar maders,
pisticos y metales blandos 1ales come dluminio, cobre v
fatdn Estos son los acceserios que 8 baw de viilizar pam
reatizar 2 pulse fresade o tallado de madera o pidstice v
para realizar cories de precisitn

[ Teseess

Eortadores de carburo de tungsteno
£slos son coradores durps v te kg dusseidn para il
zacidn en acero templado. cerfmica coclda en homo v
olros materiales ruy duros, Se pueden utilizar para grabar
en herramtientas y equipos de jardin

Tty
Cortadores de grabar peguefios
Esle grupn de cortadores abarey una arplia gama de lamg-
fios y formas. v los corladores e5tdn hechos para realizar
trabajo complicads en cardmica (del tipo no cocido en
horeo), tallados en madara. Jovas v Wallados en marfil, ca-
parazones de moluseos o barbas de ballena Se utilizan
frecueridements para haecer placas de ciroultos kmpreses
complicados No se deben ufilizar en acero i en olens male-

riales muy duras. pero son sxcelentes en maders, plastico v
melales blandos Necesitan un poraberramienta de 33

==

Piedras de amalar da dxide de aluminia
Redondas, puntiagudas. planas — diga qué ferma guiere v
habri alguna disponible en esta categoria Estas pledras
estin hechas de dxido de atuminie v cubren pricticamente
todes los tipos posibles de aplivaciones de amolade UtH-
celas para afilar hojas de gortadoras de clsped. puntas
de dastornffader, cuchillos. tijeras, cinceles y olras herra-
migntas de corte Utioslas para quitar rebabas de piezas
metilicas furdidas, desharbar cualguier metal despuds de
sortartn, alisar juntas soldadas, amolar remaches y gquitar
herrumbre En los alleres de maguinaria, normalmente Jas
brocas y 105 corladores de alta velocktad son amolados con
muelas e dxido de aluminio

A o ¢

Piedras de amolar de carhurn de silicio

I4ds duras que las puntas de dxido de aluminio, estas ple-
deas estdn hechas especiadments para Ja etifizacion en
matertales durog Yales como videio y cerdmica. Algunos
4508 tipites podrian ser la rernocidn de marcas que sobre-
saigan y ol excese de esmalle en cerdmica. v ¢l grabar en
vidrio

Accesories para palir

Enfre esios acoesorios s encuentran Una punta de pulir
impregnada v una rueda de pulic impregnada para dar un
acahady iso a lag suparficies metdlicas; una punta de pulir
de fielire y umi ritetia de pulir de Bieltro, v una rueda de pulir
de tela Todos estos accesorios se otfizan parg pulir piasti-
cos, melales, Joyerla y pequefias plezas Tombién se en-
Guenira en este grupo un compuesto para palir (No 25031}
para ulidizar con los pulideres de fieltro y de tela

Las puntas de pulir dejan una supaerlicie muy llsa, pero se
shiiene un brillo mayor utflizande ruedas de fieliro o de
iefay compuesto pare polir

o se necesita compuesto para pufir cuando se uliiza 18
rueda de pull 25034

Ruedas abrasivas de dxido de alumigig
Se utifizan para quitar pintura, desbarbar metal v pulie
acere inoxidable v otras metales Disponibles con grano

fino y mediang

Asvesorios para liar

Los discos de lijar de prado fing, mediano v grueso estdn
hechos para acoplarse ga of vastago No 25028 Se
puaden utilizar para cast todos los trabmjos pequefios de
Hiado que usted fenga que realizar, desde a fabricagion de
modeios hasts of acabado de muebles finos. Ademds, esta
&f Bador de tambor, un diminuto fambor que encajz en la
hgeramienta giratoria ¥ que hace posible dar forma a
eradera, alisar fibm de vidrio, Bar en ¢ interfor de curvas v
alros lugares diffciles y resfizar otros trabajes de Hado
Cambie Jas bandas de fijar de! tambor a medida que se
vayan desgastando v plerdan &l granc Las bandas vienen
er grados finos v gruesos
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Cepillus de alambre

Hay tres formas diferentas de cepillos de alambre dis-
ponibles Para cblener mejores resultados, los cepilios de
afambre se deberdn ulilizar a velocidades no superiores a
15,000 RPM E£stos cepillos quitan herrumbre de las
herramientas v olras superiicies metdlicas, y Bmplan y
profien piezas metdlices Ulifcelos para {rabajos tales
coma b Hmpleza de conexiones sléetricas para asegurarse
dfe qus I condueoion es buena

Gepillos de cerda

Eslos cepilles constituyen excelentes herramisnias para la
limpieza de objelos de plata. joyas y antigledades. Las tres
formas hacen posibie lener acceso a rincones estrechos y
olres lugares dificiies Los cepitios de cerda se pueden
wtifizar ¢on compuesto para pulir con objefo de lograr una
timplezs o pulide mas ripido

Deje que {es copiios eslen gn
& : marcha a8 Is veloeidad de
lunsiohamiente duranie a! menos un minulo antes de
atiifzar 1o riteda. Durente esle liempe nadie debe
situarse delanle def cepilio o en Hoea con esle. Para
abigner mejores resitados, no hage lmcionar la
herramienta a s de 15,060 RPW

Ruedas de corte

Estos defgndos diseos de esmeril o de fibra de vidrio se
ufifizan para tebanas, cotar y opsraciones stmilares Ut
calos para eonat eaberas de perno v luercas agarotadas ¢
para volver a ranurar uea cabeza de formillo qus esté lan
dafiada que ne permita usar un destornillador. Buenas para
cortar cable BX, varillas pequefias, tubaria. cable. y para
cortar agujeros rectangulares en chapa metdlica

g Al ulilizar sierras de acero,

rugdas de recoriar, corladores de
alta velocidad o corladores de carbure de fungslens,
lenga sigmpre 1a plezs de frabaio lijada con abrazaderas
de manera segura . Nunca inlenle sujetar 12 pleza de tre-
Yigjo con ¥na mano cuando asle ulilizando cualguiera de
wstos accesorios. La razon es gue eslos miedas se alas-
caran sb se tadean Ngeramenle en 12 rapora y pueden
expérimentar reffodess, causafdd ata perdida de conr
ok gus fendea comn resultadeo fesiones graves. Lo olra
masto se debe ulilizar para aliseear y giar I mano que
sufeta Ja herrarbenta. Cusndo una rieda de reorfar se
atasca, normaiments ia propla rueda se rompe. Susnds
las sierras de acers, el corfador de allty velosidad o ol
vorfzdor de earbure de tungslens se alasean, es posible
que salten y e salgan de fa ranura, con lo que usted po-
dria pardar ef conirol de Ia herramienta.




For the repair of replacement parts you need
delivered directly to your home

Cali7 am ~ 7 pm, 7 days a week
1-800-366-PART
(1-800-366-7278)

Para ordenar piezas con entrega a
domicitio - 1-800-659-7084

For in—house major brand repair service
Call 24 hours a day, 7 days a week
1-800-4-REPAI
(1800-473-7247)

Para pedir servicio de reparacion a
domicilio - 1-800-676-5811

For the location of a Sears Parts and
Repair Center in your area

Call 24 hours a day, 7 days a week

1-800-488-1222

When requesting service or
ordering parts, always provide
the following information:

* Product Type * Part Number
o Model Number e Part Description

Cuando solicite servicio o pida
piezas, dé siempre la siguiente

informacién:
* Tipo de producto

* Nimero de modelo

America’s Repair Specialists

¢ Ndmero de pieza
» Descripcion de la pieza



