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WARRANTY

FULL ONE YEAR WARRANTY

If this spray gun fails due to a defect in material or workmanship within one
yvear from the date of purchases, RETURN IT TO THE NEAREST SEARS
REFAIR CENTER THROUGHOUT THE UNITED STATES AND SEARS WILL
REPAIR [T, FREE OF CHARGE. If purchased from Orchard Supply Hardware,
return 1o the nearest Orchard Store and Orchard wilf repair i1, free of chargs.

If this spray gun is used for cormmercial or reatal purposes, the warranty will
apply for ninety days from the date of purchase.

This warranty gives you speciic legal rights and you may have other rights
which vary from state to state.

Sears, Rosbuck and Co., Hoffman Estates, {L 60179 U.5.A.

SAFETY GUIDELINES - DEFINITIONS

This manual eontains infonmation that is important for you to knew and understand. This information
refates to protecting YOUR SAFETY and PREVENTING EQUIPMENT PROBLEMS. To help you
recegnize this infonnation, we use the symbols below. Please read the manual and pay attention 0
these sections.

SAFETY and PREVENTING EQUIPMENT PROBLEMS. To halp you recoprize this information, we
use the symbols below. Pleass read the manusl and pay sttention to these seclions.

ADANGER [USlEEEl P ndicates a potentially

imminently hazardous hazardous situation
situation which, # not avoided, will which, if not aveided, may result in
result in death or gerious injury. minor or moderate injury.

mmdica‘tes a potentially

hazardous situation
which, if net avoided, could result in
death or serious injury.

mUsed without the

safety alert symbol
indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may
rasylt in property damage.

029783
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¢ SAVE THESE INSTRUCTIONS »

USING THIS EQUIPMENT.

IMPROPER OPERATION OR MAINTENANCE OF THIS PRODUCT
COULD RESULT IN SERIOUS INJURY AND PROPERTY DAMAGE.
READ AND UNDERSTAND ALL WARNINGS AND OPERATING INSTRUCTIONS BEFORE

he Following Hazards Can Qocur During The Normal Use Of This Product:

HAZARD
Risk of explosion or fire - flammable materials

W

WHAT COULD HAPPEN

HOW TO PREVENT IT

materidl

HAZARD
Risk of explosion - incompatible materials

WHAT COULD HAPPEN

HOW TO PREVENT IT

The solvents 1,1,1-Trichloroethane and Mesthyl-
ene Ohlorids can chemically react with the alu-
minum used in most spray equipment, and this
gun and cup, fo produce an explosion hazard
and could result in sertous injury or death,

Read the iabel or data sheet for the material you

intend to spray.

1. Never use any fype of spray coating material
containing these solvents.

2. Never use these solvents for equipment
cleaning or flushing.

3. if in doubt as to whether a material is
compatible, contact your material supplier

HAZARD
Risk of breathing

WHAT COULD HAPPEN

HAZARD
Risk of flying objecls ”@
WHAT COULD HAPPEN HOW TQ PREVENT IT

Certait parls are under pressure whenever the
gun is connected 1o a pressurized air fine. These
parts may be propelled if the gun is disassembled

Prolonged exposure to air spray can result in
parmanent damage to hearing.

Disconnact the gun from the air fine, or corn-
pletely depressurize the alr line whenever the
gun is to be disassembled.

Always wear hearing protection when operating
spray equipment.

3- ENG



HAZARD

Risk of injection

WHAT COULD HAPPEN HOW TO PREVENT IT

Minimurn Gun Inlet Pressure 20 PS]

Maximum Gun Inlet Pressure 45 PSI

Air Connecticn Standard 1/4 NPS

Fluid Connection Standard 3/8 NPS

Paint Canister 1 Qt. Aluminum Wide
Mouth Canister

Needle Type Stainless Steel

Feed Type Siphon*

Bleed Type Non-bleeder

Air compressor Requirements 3.6 SCFM@40 PSI

* This spray gun can easily be converted to pressure feed mode 1o be used
with a paint tank (sold separately} when spraying heavy bodied material or on
large projects.
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Contents of Carlon
1- Spray Gun
1- Owners Manual

How 1o Set Up

Your Craftsman spray gun is shipped
completely assembied, and set-up for
siphon feed spraying.
Frior to shipment, this gun was treated
with an anticomosive agent. Before
using this gun flush it with & suitable
solvent {mineral sprits is a suitable
solvent).
Te Flush Spray Gun Before Use
1. Remove the material cup from
fid/gun assembly. NOTE: Siide
release lever to the right, rotate
id, and remove material cup.

2. Fill the rmaterigl cup 3/4 full with a
suitable solvent.

3. Attach material cup 1o the lid/gun
assernbly and slide release lever
to the left to secure in place.

4. Aftach air supply ling to 1/4 NPT
air inlet. See "Connection”
paragraph in this section.

5. Pull trigger to spray solvent
through gun, see "How To Use
Spray Gun” parggraph in the
*Operation” section of this manual
to operate spray gun.

8. Empty material cup of any
solvent.

5- ENG

How To Connect Spray Gun to

Alr Supply
Attach air supply ling 1o 1/4 NPT
air indet. NOTE: A 3/8" diameter
ar hose is recommended for the
best atornized air pressure. if
using & /4" or 5/18 diameter air
hose the air pressure must be set
at the regulator to aliow for the
drop in air pressure from the
reguiator to spray gun.

Air Hose Recommendation Examples

3/8" x 25° Air Hose -
Recommended

16 PS deop at gun
1/4" x 25' Air Hose

Approx. ;
10 psi at 55 ﬁl.‘f
nozzie

' S'PSE drop at gun

56" x 25 Air Hose
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IMPORTANT: The uss of a oilfwater extractor is recommended. Ses set

Hustrations for examples.

Basic Sef Up

Alr Indet

= sl 70 Alr Supply- an
#ir COMPIEssor

aquipped with 5
regulator
Recommended
oilfwater sxtractar
To air supply ~
] hard plurmbed
 Ar inlet air supply

Regulator and
oil/water extractor

Before Using Spray Gun
This gun is designed
for use with most
finishing materials. It is not
designed for use with corrosive or
highly abrasive materials. Using
these materials can lead o poor
performance and/or failure of this
product.

1. Mix material according the
manufacturer's instructions.
Mixture should be smooth and
gasily pourable. Lumps or foreign
particles should e removed by
straining through & suitable paint
filter. NOTE: Using a Sears
Viscosimeter will help in
measuring the viscosity or
thickness of the material.

For Siphon Feed Connection

1. Remove the material cup from
id/gun assembily. NOTE: Slids
release lever to the right, rotate
id, and remove material cup.

D26783
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2. Fil the material cup 3/4 full,

3. Alftach material cup 10 the id/gun
assembly and stide release fever
1o the left 1o securs in place.

NOTE: When replacing lid/gun

assambly make sure bend in material

tube is positionsd 10 the front of the

spray gun as shown.

4. Attach air supply line 10 1/4 NPT
air inlet.

5. See "Operation” Ssction to lsarm
how to use the spray gun.
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To Convert to Remote Pressure

Feed

If the material 1o be sprayed is teo

heavy Tor siphon feed or higher

volume application is desired, convert
to the pressure fead set up.

1.  Remove the material cup from
id/gun assembly. NOTE: Slids
release lever to the right, rotate
id, and remove matsriat cup.

2. Slide yoke, with built in socket
feature, over nut. Grip the yoke
and turn to ioosen mut, after the
rest 18 ioosened hand turn until id
assernbly can be rermovead from
gun.

3. The gunis now ready to be
connected to any pressurs fesd
tank with a standard 3/8" straight
pipe fermnale connection. See
paint tank manufacturer's manual
for cormrect procedure.

4. See "Operation” Section to learn
how 1o use the spray gun.

NOTE: When replacing lid assembly to

gun assembly hand tighten nut and

then slide yoke over nut to tighten
securaly.

Regulator

Qil/Water
Extractor

To Air

Supply

Fluid Hose

KMr Hose

7. ENG
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OPERATION

Know Your Spray Gun

Machined Brass
External Mix Cape,

Air Cap Homns

o Yoke
Hardened Steel oy
Fluid Tip

Release Lever

1« Queant
Siphon Feed
Material Cup

Machined Brass External Mix Cap -
The air and material are mixed after
feaving the nozzle 1o provide a
superior finish with thick and thin
rraterial.

Hardened Steel Fluid Tip - for long
fife.

Air Cap Horns - determines a
horizontal or vertical spray pattern.
Fluid Control Knob - controis the
fluid or density of fan spray.

Pattorn Control Knob - controis the
size of the pattern from a large obiong
to small round pattern.

Air Valve Control Knob - fins tunes
the material spray with air.

1/4" NPT Air Inlet- allows the spray
gun 1o be connected to the air supply.
Release Lever - relgasss Hd/gun
assembly from material cup.

Fluid Needle Adjustment Nut

Pattern Control
=¥Knob

Fluid Gontrol
Knots

174" NPT Air Inlet

Air Valve
Control Knob

Befere

ACAUTION disassembly or re-
moval of any part of gun or attached
components, shut off compresser,
release pressure by depressing
frigger, and disconnect power
source. MEVER assume system
pressure is zerol

Prior tt? daily
operation, make

ceriain that all connecticns and fit-
fings are secure. Check hose and all
connections for a weak or worn
cendition that could render systemn
unsafe. All replacement components
such as hose or fittings must have a
working pressure equal to or greater
than system pressure.

AWARNING TG AVOID CREATING

AN EXPLOSIVE
ATMOSPHERE, WORK ONLY IN

Yoke - with buill in wrench used to WELL VENTILATED AREAS.
easily remove gun from material cup

without tools.
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USE OF A FACE
AWARNING MASK IS
RECOMMENDED TO PREVENT IN-
HALATION OF TOXIC MATERIAL.

Before Using Your Spray
Gun

1. Set up spray gun as descrited
in the "How 1o Set Up Spray
Gun” paragraph in the
“Agsernbly’ section of this
rranual.

To Use Spray Gun

1. The position of the air cap horns
will determine the fan spray
pattern. Loosen air cap and rotate
horns to achieve desired pattern.
Tighten air cap.

T

e !

L}
= ( ]Horizomat position
Y,

g&?ﬂ:} Vertical position

2. Turn fluid control knob clockwise
untit it stops, do not force. This
will shut off the fluid flow. NOTE:
The fluid or density of “fan spray”
is controlied by fluid control
knob.

3. Turn pattern conirol kneb
counterciockwise until first thread
is flush with gun body. NOTE: Air
flow is controlled by pattern con-

trol knob.

DO NOT turn pattern
conirol knob or fluid
control knob counter clockwise after
first thread is flush with the gun
body. They are under pressure when
the gun is triggered and could leave
the gun with force.

first thread flush  pattern

O ENG

4, Turn air valve control knob
clockwise until it stops, do not
foree.

5. Adjust gir pressurs 10 40 psi at
reguilator.

gg NOT exceed 45

Pressure may vary
according fo
viscosity of material used. Maximum
working pressure of gun is 45 psi.
DO NOT EXCEED PRESSURE LiMIT
OF GUN OR ANY OTHER COMPO-
NENT IN SYSTEM!

6. Depress spray gun Irigger and
graduallty turn the fluid control
knob counterclockwise until
desired fluid flow is reachsd.
Trigger gun quickly, one sscond
on-off to test pattern.

MEVER point spray
gun at self or any
other person. Accidental discharge
of material may resulf in sericus
injury.

To adjust spray pattern and fluid

pressure:

»  To adiust the fluid, turn fiuid con-
trol knoh counterciockwise 10 in-
crease or clockwiss.

*  To adiust the air flow, turn pattermn
control knob counterclockwise 1o
increase or clockwise 10 de-
crease.

s Tofing tune the air flow, turn air
valve control knob counterciock-
wise 1o increase, or clockwise to
dacraase.

IMPORTANT: Always clean gun after

each use. See *Maintenance’ section

for corract procedurs.
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Operating Tips

* o reduce overspray and obtain
maximum efficiency, always spray
with the lowest possible fhuld/air
pressure.

+  Hoid the gun perpendicular to the
surface, 4" to 8" distance.

*  Two thin coats will produce &
better finish than one heavy coal.

s Mask off argas not being
sprayed.

«  Foliow contour.

Overlap sach stroke 509%.

Ends are feathered by triggering.
That is, begin stroke befors
puliing trigger and releasing just
before ending the stroke.

*  Spray edges and corners first.
This will reduce overspray while
providing good coverage on
corners.

Correct Spraying

Don't arc strokes, move the gun
paralisl to work.

Pattern shouid be
shaped as shown, if not
see "Troubleshooting”
section.

Care should be exer-

cised when handling spray gun to
avoid damage to the orifice of the
air cap and tip of fluid nozzie.
Darnage to these parts resuils in
irregular spray patterns.

Practice on a cardboard target to
maks sure pattern size and
malerial consistency are comrect
before spraying on actual project.

Start Pull
Stroke  Trigger

Feisase  Endof
Trigger Stroke

incorrect Spraying

coating will be
light at this poini

coating wili be t
heavy at this point I
1

- ———
-

-

D26783

10- ENG




MAINTENANCE

DO NOT ATTEMPT
AWARNING TO UNCLOG (BACK
FLUSH] SPRAY GUN BY SQUEEZING
TRIGGER WHILE HOLDING FINGER

IN FRONT OF FLUID NOZZLE.

ACAUTION Always exercise ex-
treme care when us-
ing any sclvent or thinner. Never
clean gun near firg, flame, or any

source of heat or sparks. Properly
dispose of used cleaning materials.
DO NOT sogk entire
spray gun in solvent
or thinner for a long period of time
as this will destroy lubricants and
possibly make motion uneven. NEV-
ER use lye or caustic alkaline solu-
tion for cleaning. Such solutions will
attack aluminum alloy parts of gun.
Cleaning
IMPORTANT: Clean gun immediately
after use. Paint and other materials
dry quickly in the small passages.
1. Tura off air supply to gun.
2. Remove the materigl cup from
lid/gun assemnily. NOTE: Slide

release lever to the right, rofate
lid, and remove material cup.

When using the remote pressure
feed method: See manufacturer's
manual for suggested cleaning of
rernote cup or tank.

3. Emply material from material cup
and replace with & suitable
cleaning soivent {sse matsrial
container for recommended
solvent).

4. Turn air supply on and operate
trigger untit all matertal traces have
disappeared and gun is thoroughly
clean.

5. To prevent corrosion, fill material
cup with mineral spirits. Turn air
supply on and operate trigger unti
all traces of mineral spirits have
disappearsad.

11- ENG

MPORTANT: Do not immerse the
gun in solvent, this will cause
damage 1o the packings.

NOTE: Always cormply with focal codes
when disposing of solvents.

6. Remove air cap and immerseina
suitable solvent. Uss a bristle
brush 1o clean dried paint and
blow it dry with compressed air.

Use a wooden toothpick to clean
small clogged holes.
IMPORTANT: DO NOT use hard
objects to clean clogged holes.
Yhe smallest amount of damage
may cause irregular spray
pattern.

8.  Wipe gun with a solvent soaked
cloth,

IMPORTANT: Make certain air cap

and fluid nozzle are kept clean at all

times.

Lubrication

Lubrication procedures must be ob-

served after thoroughly cleaning the

gun to ensure effective, high quality

performance of spray gun.

Lubiricate working points with

straight mineral oil, or castor oil.

Periodically, place a few drops of

oif on tapered sections of fuid

nozzle 1o ensure easy operation of

&r cap.

~

ey

M

Replace nozzle set

When changing nozzie set, make sure
the complete nozzle set is exchanged.
A set includas an air cap, fluid nozzle,
and fluid needle. NOTE: Assembile
fluid nozzie before fluid needle.
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TROUBLESHOOTING

NOTICE: See parts list to identify parts referred 1o in these Troubleshooting steps.

PROBLEM CAUSE GCORRECTION
Heavy right or feft side | 1. Driedd materizal is A 1. Sosk side-ports in thinner to
pattern clogging side- clean clog. DO NOT poke any
novt “A” and opening with hard objects.
causing side-port
“8" to blaw spray
towards the 8
clogged side.
Heavy iop or botiom 1. Dried material at c 1. Remove air nozzle. Wipe fluid
pattern fiuid noxzie “C" fip using a cioth scaked n a
restricts air flow. / suitabie solvent or a soft brush,
2. Loose gir 2. Fasten nozzie securely.
1nozzie.
3. Air pressure too 3. Turn patiem conired knokb
high clockwise to reduce air
pressure.
Heavy center patiern 1. oo much material. 1. Turn fiuid control knob

clockwise to decrease material
flow or turn pattern conirol
knob counter clockwise o
ingrease gir pressure.

2. hMaterial oo thick. 2. Thin maierial.

Spiit spray pattern 1. Air pressure too high. 1. Turn patiern conire! knob
clockwise to reduce air
Pressure.

2. Not enough material 2. Tumn fluid conired knob counter
clockwise to increase material
flow.

Spitting, irregular or 1. Leak at thread of fluid 1. Tighten fivid noz2ie.
Huttering spray 1Oz,
2. Leak at fluid needle. 2. Tighten the fiuid needie

adjysiment nut.
‘,’»’ 3. Insufficient fluid In oup. 3. Fill cup with fluid,

4, Veni hale in material cup | 4. Clean vent hole.
cover clogged {only in
siphon feed model.

5. Material cup tilied at an 5. Do not tilt material cup

excessive angle. excessively or rotate fiuid ube.
6. Fluid oo heavy for siphon | 8. Thin maierial or convert to
feed. remote pressure feed mode.
7. Loose fluid tip or damaged | 7. Tighten or replace.
tip seat
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PROBLEM

CAUSE

CORRECTION

Unatomized or
spatiered spray

. Material too heavy.
. Insufficient air pressure.

. Fluid pressure too high.

. Dried material on tip of

Huid nozzle of air jots of
air cap.

1. Thin material.

2. Turn pattern control knob
caunter clockwise 1o increase
air pressure. Turn air valve
gontrol knob counter slockwise
1o increase air pressure.

3. Furn fiaid controd knob
clockwise o decrease fluid
flow. If using in remote
pressure fzed mode decrease
fiuict pressure ot paint tank.

4, Clean.

Inadequate aiy

. Alr valve control kneb

1. Turn af valve control kneb

delivery partially closed. clockwise to open.
2. Dried material in air jeis 2. Clean.
or gir cap.
3, Obstruction in air intet. 3. Remove obstructon.
Excessive fog 1. AF pressure oo high for | 1. Reduce air pressure at air

viscosity of fluid

. Tao far fom work

surface.

supply regulator, fum pattern
control knoh clockwise, or turn
fiuid control knoh counter
clockwise.

2. Adjust to proper distancs.

iMaterial leaking from
fiuid inlet of cup.

—_

. Loose cup or forgign sub-

stances on/beiwesan cup
ihvead and fluid inlet.

1. Clean and tighten.

iaterial leaking from
nozzie when trigger is
released

1. Dried material in tip of

nezzle.

. Loose fluid needle

adiustment nut.

1. Clean

2. Tighten fluid needie adjustment
nut,

13- ENG
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PARTS LIST

Spray Gun Moedel Number 918.155180

o%

—
S

R R R — [P s s hy —
MHEEs ZubopomopRiease Fz

D26783

KEY
PAHT NO DESCRIFTICN NO,
BG5-0056  Brass Ring Cap 23
SGE5-0057  Air Nozzle
SG5-0058  Flid Nozzie a4
SG5-0059  Air Reducer o5
SGE-0060  Washer a5
S(35-0061 Head 27
BGEE-0062  Screw o8
S35-0004  Trigger Pin 20
BGE-00668  Snap Ring an
S35-0003 (Gun Body a1
BGEE-0021  Fhiid Neadle Assembly az
835-0012 G-Ring a3
BGE-0010  Alr Valve Assembly ad
8E5-0016  Spring a8
BG5-0024  Hetaining Not a8
835-0023 Spring a7
BE5-0025  Fluid Needle a8
Adiusting Screw

BE5-0020  Valve Sierm Assembly
BG5-0017  G-Ring
8350018 O-Ring
8350019 O-Ring

14~ ENG

PART NO

DESCRIPTION

SG5-0044

SQG5-0009

SGE-0008

SG5-0013
+8GH-0035
+SG5-0038
+8GE-0037
+SGE-15
+85GH-0030
#
+8GE-0041
+SGE-0042

» K-0188
+R-0180

% SGE-0051

Adapator -

174 NPT x 14 NPS
Regulator

Sorew

O-Hing

Look Ring

Packing Retainer
Fluid Needls Packing
Trigger

Sorew

Nt

Arm

Lever Release

Lid Cannister
BE5-0040 Gasket
Siphen Tube
Cannister

Giasket Kit.
Complete Cup
and Lid Assambily
Reguiator Kit



Garantfa . .. ... .. 15
Definiciones de normas de seguridad .. .15
nstrucciones importantesde

seguridad . ... . i i 16-17
Especificaciones .................. 17
Ensamblaje ................... 18-20

Operacion ............... ..., 21-23
Mantepimientc .......... ... . 24
Diggndstico de problemas ... .. 25
Listadepartes ............... ... 14
Como solicitar repuestes . . contrataps

GARANTIA

antre los estacdos.

UN ANC DE GABANTIA COMPLETA SOBRE LA PISTOLA ROCIADORA

Si esta pisiola rocladon uviers fallas de materiales o fatwicacion dentro del afio de i fecha de
commpra, DEVUELVALA AL CENTRO DE REPARACIONES DE SEARS MAS CERCANO DENTRO DE
LOS EEUU., ¥ BEARS LA REPARARA SIN CARGO ALGUNG. §1 SE HUBIESE COMPRADO M
UNA FERRETERIA CRCHARD, DEVUELVALA A LA FERETERA ORCHARD MAS CERGANA, ¥
ORCHARD LA REPARARA SIN CARGO ALGUNO.

Si esta pistola rocladora fuers utifizada para uso comercial 0 con propésite de alquiler, & garentia
tendrg vigencia solamente por noventa dias a partir de la fecha de compra.

Esta garantia la otorga derechos legales espeacificos v usted padria fener obros derechos que varfan

Sears, Roebuck and Co., Hoffman Estates, 1L 801478 EE.ULL

DEFINICIONES DE NORMAS DE SEGURIDAD

Este manual contiene iformacion que es Importante que usted sepa y enfienda. Esta
informacién se relaciona con lg proteccion de SU SEGURIDAD v la PREVENCION DE
PROBLEMAS AL EQUIPO. Para ayudarle a identificar esta iInformeacion usamos los
siquienies simbolos. Por favor leer este manual v prestar atencion especial a esias secciones.

APELIGRO igdica n_.zna)situacién def

riesgo inminente que si

ne se evita causars lesiones serias o
muerie.

A Indica una situacion
APRECAUCION potencialmentie
peligrosa, que st no se evitada, podria
causar lesiones menores o moderadas.

Indica una
A ADVERTENCIA situacion
poienciaimente riesgosa, gue sino se

eviia podria caussar lesiones serias o
muerie.

A Usadao sin el simbolo
APRECAUCION de seguridad de
alerta, indica una situacion potencialmente

resgosa que si no se avitg, podria causar
dafios en la propiedad,

18- 5P
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

» CONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES »

LA QPERACION INAPROPIADA DE ESTA UNIDAD PUEDE CAUSAR
4 ADVERTENCIA LESIONES SERIAS Y DAROS A LA PROPIEDAD. LEERY

ENTENDER TODAS LAS ADVERTENGIAS DE SEGURIDAD E INSTRUGGIONES DE OPERACIGN -

ANTES DE USAR ESTA UNIDAD.

A ADVERTENCIA Los siguientes riesgos pueden ocurrir durante ¢f uso normal de este

producio:

RIESGOS

Rieago de explosion o incendio -~ Materiales inflamables. m M

QUE PUERE OCURRIR?

£COMO PREVENIRLO?

RIESGG

Riesgo de explosién - Materiples incompatibles

W

+LQUE PUEDE QGCURRIR?

$COMO PREVENIRLO?

Los solventss 1, 1, 1 - Figkwostanos y Qlorare
de Metileno puedsn reaccionar quimicamsnte
con 8l aluninic gue 89 usa en fa mayera de fos
equipos de pulverizacidn en esta pistola y on
egte contenedorn, v pueden genarar un nesge de
expnsion,

Lagr 1z stiqueta u hola de informacidn del materizl

& pulverizen

1. Nunca aser tipe alguns de sca protectom
pulverizabla que contenga estas solventas.

2N ysar sstos solventes para limpizr of equipo.

3.En caso de duda respecio a la compatibiiidad
del material, contactar of provesdor del matorisl.

RIESGC
Riesge de inhalacién

LQUE PUEDE OGURRIR?

LCOMO PREVENIRLO?

RIESGO
Riesgo de objetos en suspensidn aérea

LGUE PUEDE OCURRIR?

2COMOG PREVENIRLO?

Ciertas partes ostan prasurizadas cuando Ia
pistola estd conectade a una linea de aire
presurizadan y pueden sadir disparadag si se
desarma g pistola.

A SXLOSIcH :
causar lwsiones permanentes gt oido.

prolongada al choms de aire puste

Desnonactar Iz pistola de la linea de airg, 0
daspresurizaria completamente cuando se vaya
a desannar ks pistola,

ORErAr un eqUIpG para pulverizar siempre usar
proeccitn pars los oidos.
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RIESGO i
Riesgo de myeccitn ﬂ
g Y =

4 QUE PUEDE OGURRIR COMO PREVENIRLG?

ESPECIFICACIONES

Presion minima a la entrada de la pisiola 20 P3I

Presicn maxima a la entrada de la pistola 45 P3l

Conexion de aire Estandar 1/4 NPS

Conexion de liquidos Estandar 3/8 NPS

Coentenedor de pinturg 4d8mi, de aluminio con boca ancha
Tipe de aguja Acero inoxidable

Tipo de alimentacion SHdn”

Tipo de purga Na se purga

Requisitos def compresor de aire 8.6 Plev/min g 40 P3I

* Esta pistola pulverizadors pueds convertirse faciiments g alimentacion por presidn para
usarse con un tanque de pintura (se vende por separada) cuando se pulveriza material
pesado 0 parg proyectos grandes.
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ENSAMBLAJE

Contenido de la caja
- Pistola pulverizadora
- Manuial del propietaric

Como armar

La pistola pulverizadora Crafismen se
despacha completamente ensamblada y
preparada para pulverizar alimentandose
por sifon.

Esta pistola fue tratada con un
anticorrosive antes de su despacho, por lo
gle antes de usarse debe lavarse
internamente con un sclvente apropiado
{desiilado mineral).

Para [avar internamente [a pistola antes
de su uso

Contened
or de

1. Desmontar ¢f contenedor de la tapa
en la pisiola. NOTA: Deslizar fa
palanca a la devecha, rotar latapa y
desprender el contenedor.

2. Lenar 344 partes del contenador con
un solvenie adecuado.

3. Relnstalar el contenador en la tapa en
la pistola y deslizar la palanca a la
izquierda para asegurar el
contenedor.

4. Conectar 1a nea de suministre de
aire al conector de 174" NPT,
Heferirse al pdrrafo "Conexién” en
esta secoion.

5. Apretar el gatilfo parg disparar e
solvente v que pase por la pisiola.
Referirse al parrafo *Como usar la
pistelg pulverizadora® en la seccidbn
"Operacion” de esie manual.

6. Puiverizar todo ef solvenis hasta gue
s agote y evacuar cuakgpier residuc
del contenedor.

D26783

Como conectar la pistola

pulverizadora al suministro de aire

1. Coneciar g linga de suministro de
gire al conecior de enirada de 1/4°
MPT. NOTA: Para la mejor presién de
aire para pulverizar, se recomienda
usar una manguera de 3/6° de
diametre. 8i se Usa una manguera de
aire de 1747 6 /18" de diametro, la
presion de aire debe gradusarse en el
reguigdor para compenser por la
cakla de prasion de aire entre &f
reguigdor v la pistola pulverizadora.

Ejemplos de recomendaciones para
manguera de aire

Manguera
de aire

k. 25981 on ol
“H yuminigtro

\ <o girg
e

Caida de aire on ki pistola 3 PSI
Manguera de aire de
3/8" x 7,6 {25

Caida e airs en B pistola 18 PS

Manguera de aire de
/4" x 7,6m (254

Aprox. 10 Y
PSienla j[g'[i‘:l’ Manguera
boguilia 1) de aire

,
Caida ce dire en la pisiota 5 PSI
Manguera de aire de
5/16" x 7,6m {251
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IMPORTANTE: Se recomiends usar un extracior de aceite/agua. Ver los gjemplos en las

Hustraciones.
Configuracién bésica

Entrads do aire

T [ - Al linea de

S suministro e aire
{Lin compresor
sauipado con un

by reguladaon
Exiractor de
aceite/agua
recermandade
Configuracién ideal
Ala lines de

— __syminis’tm a:!e
aire {oon caida
fuerts de
regke)

Regulador v extractor
da aceite/agua

Antes de usar la pistola
pulverizadora
Esta pistola esia

APRECAUCION [

usarse con la mayoria de matetiales para

acabados que no sean corrosivos o

allamenie abrasivos; va que éstos

producitfan un mal rendimiento y/o la
falla de la pistola.

1. Mezelar of material siguiendo las
insirucciones del fabricante. La mezcla
debe quedar sin grumaos v debe poderse
vaciar facilmente. Deben eliminarse los
grumos v particulas extrafias coldndose
con un filroe de pinhura adecuado.
NOTA: Bl use de un medidor de
viscosidad de Sears ayudard medir ia
visoosidad o espesor del material,

Para conexion con alimentacion

por sifén

1. Desmontar el contenedor de la
pistola. NOTA: Deslizar la palanca &
ia derecha, rotar ia tapa y desprender
&l contenedon

2. Llenar 5/4 paries del contenedor con
un solvente adecuado.
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3. Relnstalgr el contenedor en la tapa en
la pistola vy deslizar |z palanca a la
izquisrda parg asegurar &l
contenedaor.

NOTA: Al reinstalar la pistola, cerciorarse

gue el doblez en el tuba del sifdn quede

hacia ¢f frente de ia pistola come se
muesira.

Doblés

4. Conectar ia linea de suministro de
dive al conector de 1/4% NPT,

3. Para aprender a usar la pistols
pulverizadora, referirse a la seccion
"Operacién’.

D23783



Para convertir a alimentacién

remota a presién

Si el material a pulverizarse fuese muy

pesado parg alimentacion por sifén © se

desea aplicar una mayor cantidad de

volkamen:

t.  Desmontar el contenedor de la
pistola. NOTA: Deslizar s palanca
a la derecha, rotar iatapaenia
pistola y desprendey ¢f contenador,

2. Deslizar el yugo con &f adaptador
ncorporado sobre i werca. Agarrar
el yugo vy girarlo para afiojar la tuerca
¥ girar & mang hasta gue el conjunto
de ia tapa pueda sacarse de la
pistola.

3. Ahora la pistela esi4 lista para
conectarse a cualquier angue para
afimentacion a presién con un niple
hembira, estandar recio de 3/8". Para
& procedimiento correcto, referirse al
manual del fabricante del tangue.

4. Referirse a a seccidn "Operacicn”®
para aprender g usar la pistola
puiverizadora.

NOTA: Al reinsialar ¢l conjunto de g tapa

en la pistola, ajustar & manc la tuerca y

daslizar el yugo scbre la tuerca para

gjustarla firmemenis.

Configuracidn tipica alimentacién remoia a presién

Regulador Extractor e
aceite/agua

Al
—ministro
de aire

Cpintara

Manguera de liquido

Manguera
de aire
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Familiarizacién con la pistola pulverizadora

Tapa mezcladora exierior
de latén maguinado ™%

Aletas de Ia
tapa de aire

Boquilla de liguido
de acero endurecido

Palanca de seguro

Contenedor de
material de 946ml
{174 de Gal.} con
de alimentacion
por siHon

Tapa mezeladora exterior de latdn
maguinado. £l aire v el material se
mezolan después de salir por la boguilia
para proveer un acabado superior con
material grueso ¢ fine.

Boquilla de acero endurecido para
liguide para una vida Gil més larga.

Aletas de 1a {apa de aire para seleccionar
entre un patrén de rocladoe Abanico)
horizontal ¢ vertical.

Perilla de condrol del flujo. Controla la
fividez o densidad def abanico de rociado.

Perilla de conirol del patrén de rociado
{Abanico)} Controlg el tamafio del pairén
de rociado o abanico desde una forma
iarga ovoide hasta un un circulo peguefio.

Perilla de control Iz valvula de aire para
hacer el ajuste fine de la mezcia de
material pulverizado con ¢l gire.
Conector roscado de 174" NPT para la
inea de suministro de aire,

Palanca de segure. Suelia o asegura el
contenador a la tapa en lg pistola.

Yugo con lave incorporada gque se usa
para separar el contensdor facilments de
iz tapa en la pistola.
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Tuerca reguladora de
= [ aguja de liguido

e, Petilla de control de
patrén de rociado
ay, {Abanico}

Sy, Perilla de confrol
del flujo

Conedtor roscado
de 1/4" NPT para
entrada de aire

Valvula de aire

Antes de desarmar
APRECAUCION e e

cualquier pieza a [a pistola o
componenies instalados, apagar el
compresor, despresurizar apretando el
gatillo y desconectar de l1a fuente de
energia. (NUNCA asumir que el sistema
esia despresurizado {presién cerol

Antes de 1a
APRECAUCION operacién diaria,

cerciorarse que todas las conexiones v
acoples estén apretados firmemente.
Inspeccionar la manguera y todas las
conexiones para detectar si hay partes
debiles o gastadas que puedan volver ¢l
sigtema inseguro. Todos los
componenies de repuesto como
mangueras o acoples deben fener una
capacidad de trabajo igual o mayor a la
prasion del sistema.

PARA EVITAR
4 ADVERTENCIA CREAR UNA

ATMOSFERA EXPLOSIVA, TRABAJAR
SOLO EN AREAS BIEN VENTILADAS.
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SE RECOMIENDA
A ADVERTENGIA USAR UNA

MASCARA PROTECTORA PARA EVITAR
INHALAR MATERIALES TOXICOS.

Anites de usar la pistola
pulverizadera

f. Armaria omo se indica en of parrafo
"Armado de |a pistola pulverizadora®
en la seocion "Ensamblae”.

Para usar la pistola pulverizadora

1. La posicicn de las aletas de la taps
de gire determina &f patron del
abanice de rociade. Aflojar fa tapa de
dire y girar las aletas para obtener el
patron deseado. Volver a ajustar la
iapa de aire.

A

o £
% I] Posicion horizontal

e

%} Posicion vertical

2. Cortar el flujo girando a perilla de
contrel del flujo en el sentido del
reloj hasta que el flujo se detenga, sin
forzar, NOTA: La fluidez o densidad
dgel abanico de roclade se controla
con la perilla de control del fujo.

3. Ghgr la perilla de control de pairon
contra el sentido del relo] hasta gue
la primera vuelta de la rosca esté a
ras con &l casco de la pisiola. NOTA:
El flyjo de aire se controla con la
perilia de control del patron.

N girar [ perilla
APRECAUCION agadalint i
patrén ni la del control de fluido contra el
sentido del reloj después que la primera
vuelia de las roscas estén a ras con el
casco de la pistola; porque estan

presurizadas cuando se aprieta el gatillo
y podrian salir disparadas con fuerza.

Primera rosca a  Perilla de
conirol
" del patrén
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4, Girar la perilla de la valvuia de alre en
&f sentideo del relo] hasta gue se
deienga, no forzarla.

Perilla de
conirol de

#la valvula
de aire

5. CGraduar el reguiar parg una presion
de aire de 40 PSI.

APRECAUCION NO excecer 45 PSL
La presion puede
APRECAUCION variar de acuerdo

a la viscosidad del material utilizado. La
presidén maxima de frabafo de la pistola
es 45 PSI. ;NO EXCEDER EL LIMITE DE
PRESION DE LA PISTOLA NI DE
COMPONENTE ALGUNO DEL SISTEMA!
6. Apretar el gatilo y girar graduaiments
ia perilia de control de fluide contra el
sentido dal reloj hasta lograr el flujo
de fiquide deseado. Frobar ¢l patrén
{abanid) de reciado, apretar ef gatillo
con una intermitencia de un segundo.

APRECAUCION Bl
pisiola

pulverizadora a si mismo ni a otras

personas porgue una descarga

accidental podria causar lesiones
serias.

Para regular el patrén de rociado y

presion de fluido:

. Para reguiar ia presion del Hguide,
girar la perilla de control de fluido
contra ¢f sentico del relo] para
aumentarla o en ef seniido del relgj
para disminuina,

. Fara regular e flujo de aire, givar la
periila de control del flujo de aire
conira &f sentido del relnj para
aumentarla ¢ en o sentide del relg]
para disminuirla.

*  Perala regulscion fina del flujo de
aire, girar ia valvula de contrel de aire
contra &f sentigo del relg] para
aumnentarlo o en ef sentido del reloj
para disminuirlo.

IMPORTANTE: Siempre limpiar la pistola

daspués de cada uso. Feferirse a la

seccion "Mantenimiento® para el
procedimiento correcte.
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Consejos practicos:

*  Para evitar pulverizar en exceso y
ograr el méximo de eficiencia,
siempre puiverizar con la combinacion
de presion de pintura v aire més baja
posibie.

Sostensr fa pistola
perpendicularmente a la superficie a
una distancia de 102 15 em 4" a §7
de distancia.

Dos capas delgadas producen un
mejor acabado que una capa gruesa.
Enmascarar las dreas gue no sevan a
raciar.

Sequir ef contorno de la superficie,
Trasiapar cada nuevo pase 50% sobre
¢l anterior.

El movimienic del pase debe
empezarse antes de aprelar i gatillo y
el gaiilio debe scitarse antes de
terminar el pase.

Puiverizar los bordes v esguings
ptimere. Esto reducird el exceso de
pulverizado, asi como también
proveerd de un buen recubrimiento en
ias esquinas.

Aplicacién correcta:

Mo arquesr las pasadas, mover fa
pistola en forma paraiela a fa
superficie de trabajo durante toda la
pasada.

El patrn de puiverizado
normalmente debe tener la
forma maostrads; de lo
contrario ver la seccicn
"Diagnastico de
Problemas®.

Trater la pistola pulverizadors con
cuidado para evitar dafiar ef arfficio de
fa tapg de aire v de la boguilia; porgue
si se dafign, se produciran patrones
de pulverizacion irregulares.

Practicar sobre un carién para
asegurarse de lograr el tamafe del
patron de rociado {abanice) correcio y
fa consistencia de material adecuads
antes de pintar la raciar ia superficie
definitiva.

Comenzar Apretar
&l pase of gatilio
agui agui

rociade anieriormente aln debe
astar mojado.

Soltar o} Terminar
gatlo el pase
agui agui

Aplicacién incorrecia

Recubrimiento de
MEencs espeasor en
aste punio

MAs espasar en
este punio

- .

Recubrimdento de

23- 8P
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MANTENIVHENTO

NO INTENTAR
AADVERTENCGIA DESATORAR LA
PISTOLA APRETANDO EL GATILLO Y
TAPANDO LA BOQUILLA CON EL DEDO.

Siempre tener

APRECAUCION exiremo cuidado
cuando se usen solventes o diluyentes.
Nunca limpiar o lavar la pisiola cerca de
fuegqo, llamas ni fuentes de calor o
chispas. Desechar apropiadamente los
materiales usados en [a limpieza o
lavado,

No sumergir la
APRECAUCION pistola en solventes

por largo tiempo porque se destruira su
lubricacion v posiblemente su
acsionamienio se vuelva irreguiar.
NUNCA usar ejia ni soluciones alcalinas
al impiar {lavar] la pisiola porgue esas
stluciones atacan las piezas de aleacion
de aluminio.

Limpieza o Lavado

IMPORTANTE: Limpiar {lavas} 1a pistola
inmediatamente después de cada uso.
La pintura y olros materiales se secan
rapidamente en los pasajes pegueiios.

1. Cortar ¢ suministre de aive a la
pistola.

Dresconectar ef contenedar de
materisl de la tapa en ig pistola.
NOTA: Deslizar fa palanca a la
derechs, rotar la tapa en la pisiola

v desprender el conienedor. Cuando
se use el méindo de alimentacion
remota g presion, referirse al manual
del fabricante para las sugerencias de
limpieza {lavado} del contenedor o
tangue.

Vaciar ef material del contenedor y
reemplazarie con un liguido sclvente
adecuado {para &l solvente apropiado,
referirse a la etiqueta del envase del
material).

Abrir el suministro de alre y apretar ¢l
gatillo hasta que desaparezcs toda
traza det material v la pistola quede
compietamente limpia.

Para evilar 1a comrosion, Henar &f
contenedor con un destilado

mineral Abrir ¢l suministro de aire

v apretar el gatillo hasta que
desaparezoa toda traza del destilado
mineral.

ha

«

E

o
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IMPORTANTE: No sumergir la pistola en
el solvente porgque las empacquetaduras
se dafiaran.

NOTA: Siempre acatar ios cédigos locales

al desechar los solventes.

8. Sacwr la tapa v sumergitla en un
soivents adecuado. Usar una escobille
de cerdas para mpiar la pintura seca
y soplarla con aive comprimide.

Usar un paliflo escarbadientes de
madera para implar las obstrucciones
de ios orificios pequefios.

IMPORTANTE: No usar objetos duros

para limpiar las obsirucciones de los

orificios, porque el dafic mas leve puede
causar un patrén irregular de rociado.

8. Limplar la pistola frotandola con un
pafic empapade en sofvente.

IMPORTANTE: Cerciorarse de mantener

siempre limpias la tapa de aire y la

boguilla para Ifquidos.

Lubricacion

Para asegurarse de marntener la calidad del

afio rendimienio de ia pistela pulverizadora,

después de cada limpieza (lavado)
completo, siempre seqguir &l procedimiento
de iubricacion.

1. Lubricar 08 puntos de movimienio
con aoeite mineral pure ¢ acelte de
casiorn

2. Aplicar pericdicamente unas gotas de
acele en las seociones ahusadas de ia
hoquila para liguides para asegurar su
furionarmiento fack de la tapa de gire.

Reemplazo del conjunic de la
boquilla

Cuando se carnbie of conjunte de la
boguilla, cerciorarse de cambiar todos sus
compongntes. & conjunte estd compuesto
por ia tapa de aire, la boguilia para liguidos
y la aguja para liguidos. NOTA: Ensamblar
la boquilla para lEquidas antes que la aguja
para fouidos.
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DIAGNOSTICO DE PROBLEMAS

NOTA: Feferirse a |a lista de partes para identificar ias piezas a ias que se hace

referencia agul .
PROBLEMA CAUSA CORRECCION
Patrén grueso en el lado| 1. Material seco A 1. Sumergir las boguillas de
izquierdo o derecho. obstruyendo el ambos lados en solvente iimpio
ggf'ggg?fﬁ"da para desatorarlas. NO usar

)(

hagiendo que el
orificio del lado

"B" pulverice

hacia ¢f lado 8
obstruide.

objetos duros para nplar los
orificios.

Patrén grueso artiba o
abaio.

"

2.

3

. Material seco en

ia boquilla da c
fiquidos *C" esta
restringiendo el
flujo de aive.
Boguilias de aire
suelita.

Presion de aire
dermasiado alta

-

. Sacar la boguillz de aire

lirnpigria rrotandola con Lg{\a iola
am 2 con un scivente
adéacal,%a G O COon una esco%nl!a

de cerdas blandas

. Ajustar bien la tapa de la

bocuiile.

. Reducir la presién de aire

girando la peritla de contrel del
pairon de rociado en ef sentido
def relo.

Patron gruesc en el
centro.

. Demasiado material.

. Material demasiado

espess.

2

1. Reducir gl flu;e;) de Iigiuido

bice S Pelle e el o

reloj o
aumentar la presion de ain
irando A% ritla ce %ontrel del
airpn (Abanico) contra el
eniiio gt relof.

. Adelgazar el material.

Patrén angosto en &l
centr.

-

. Demasiads presicon de

£ire

. Insuficiente material

2

1. Reducir la presion de aire

girando la petiila de control del
patron de rociado {Abanico} en
& sentido del reloj.

Aumentar of flujo de material
girande la perilla de control de
fiuido contra el reloj

La pistola escupe ¢
patrén irregular,
tembloreso u enduiado

- Fluga en la rosca de la

hoquilia para fluido

. Faga en la amija para fuido

. Material insuficients en &l

contenedor

. Qrificio de respiracidn en la

tapa del contenedor de
material estd obstrukds oo
en modalidad de siidn).

. Contenedor de material

nclinade en demasiado
angulo.

. Liguido demasiado espesc

o pesado para el Wwbo dal
sicn.

. Bogula para fido suelta

o con & asiento dafiado.

1

2

3.

5.

B,

7.

. Ajustar g bequilla para Hgide..

. Ajustar la twerea de fa aguia

para fuidos.

Refienar el contenador con
lfquide

. Limpiar el orificic de respivacién

No holinar excesivamente o
girar el tubo de succidn.

Adelgazar el material o cambiar
a madalidad de alimentacidn
remota por presion

Ajustar o cambiar.
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PROBLEMA

CAUSA

CORRECCION

Material rociado no
pulverizade o

. Material demasiado

pesade o espeso

1. Adelgazar el material.
2. Aumentar la presion de aire

salpicado. i i irando fa perilla del patron
P 2. F’res[é;f\ de aire ?Ab&%’]i{)ﬁ) c%ntra al seﬁ%&do ded
insuiiciente. relgf. Aumentar la presion de
aire grando la perilla de la
valvula de aire conira el
santido del relo.
3. Presion de fluido 3. F%adugir Iei ﬁujo" g lguide © el
: girando la petilla de control de
demasiado alta. fiujo en el sentido del relo. B
se gsta usande con
alimentacion remota a presion,
disminuir la presion del fiquido
en ef fanque de pintura.
4. Material seco en el 4, Limpigr.
otificio de la boguilia de
Hulde ¢ fugas de gire por
la tapa de aire.
Salida de aire 1. Perilla de contre! de la 1. Abylr la pedifla de control de ia
inadecuada. valvuia de aire valvula de agire girandola en el

parcialmente cerrada.

Material seco en fos
orificios de salida de aire
o la tapa de aire.

. Obatruccidn en Iz entrada

de aire.

sentido del reloj

2. Limpiax

4. Elimingr fa obstruccién.

MNebutizacion excesiva.

—_

. Demasiada presion de

aire para la viscosidad
gel liquide.

Aplicacidn desde muy
lejos de ia superficie.

1. Beduck la presicn de aire en el
regulador, girando la perilia de
control del pairén en & sentido
del relef ¢ ghando ta perifla de
control de fivide conira el
sentide det relg).

2. Aplicar desde una distancia
adecuada.

Fuga de material por la
entrada def contenedor.

—_

. Bl contenador esta suelto

& hay substancias
extrafias entre lg rosca
def contenedor v la
entragda de lfguido.

1. Limplar y ajustar.

Fuga de material por fa
boguilla cuando se
suelta el gatilio.

. Material seco en el orificio

de la boguilia

. Latuerca de gjusie de la

aguja de fuidos esta
suelia.

1. Limpiar

2. Ajster s erca de ajuste de la
aguia de fluidoes.
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