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WARRANTY

FULL ONEYEAR WARRANTY

If this product fails due to a defect in material or werkmanship
within one year from the date of purchase, Sears will at its
optioh repalr or replace It free of charge. Contact your nearest
Sears Service Center (1-800-4-MY-HOME} to arrange for prod-
uct repair, of return this product to place of purchase for
replacement.

If this product is used for commercial or rental purposes, this
warranty wiil apply for 90 days frem the date of purchase.

This warranty applies only while this product is used in the
United States.

This warranty gives you specific legal rights, and you may alsc
have ather rights which vary from state to state.

Sears, Roebuck and Co., Dept, 817WA, Hoffman Estates,
IL 60179

SAFETY RULES

» Read and follow all safety rules and operating instructions
in this manual and on warning label of tool before using
this tool. Keep this manual with the tool.

» Keep work area clean and properly lighted.

= Keep children, bystanders and visiters at a safe distance
from work area while cperating this tool.

= Air tool operators and all others in work area should

always wear safety goggles complying with United States
ANSI| Z87.1 to prevent eve injury from fasteners and flying
debris whan ioading, operating and unloading this toof.
Everyday eyeglasses have cnly impact resistant lenses.
These are NOT safety glasses. ANS| Z87.1 safety glasses
have permanently attached rigid, hard plastic side shields
and will have "ZB7.1" printed or stamped cn them.

= Always wear ear protection. The work area may include
exposure o excessive noise levels which wili require nec-
essary ear protection. Some environments will require
head protection; use head protection conforming to ANSI
Z89.1.

= Do not alter or maodify this tocl in any way. Do not use this
tool for any application other than for which it was
desighed.

s Do not use oxygen, carbon dioxide, high-pressure com-
pressed gas or pottled gases as the power source for this
tool. The toot will explede and serious persanal injury
could result.

» Never connect the tool to air pressure which could poten-
tially exceed 200 psi. Use only clean, dry, regulated air
within rated range as marked on toal.

© Sears, Roebuck and Co.

The tool must have a male, free-flow hose coupling so that
all air pressure is removed from the tool when the coupling
jeint is disconnected. Failure to use proper coupling could
cause accidental discharge, possibly causing infury

Only use air hose that is rated for a maximum working
pressure of 150 psi or 150% of the maximum system pres-
sure, whichever is greater.

Da not use a hose swivel connectar with this tool.

Do not pull trigger or deprass contact trip while connecting
to the air supply. as the tocl may cycle, possibly causing
injury.

When loading toai: Do not pull trigger or depress contact
trip; Da not point the tool at yourself or others; Do not
place hand or any part of body in the fastener discharge
area of the tool as accidental actuation may occur and
cause injury.

Disconnect tocl from air supply before loading or unioad-
ing, performing tool maintenance, cliearing a jammed fas-
tener, leaving work area, moving tool to another location or
handing the tool to another perscn.

Use Sears recommended fasteners only,
Do not load the tool untll you are ready to use it.

Always assume that the tool contains fasteners, Keep the
too! pointed away from yourself and others at all imes.
Never engage in horseplay. Nevar pull the trigger uniess
the contact trip is in contact with the workpiece. Keep oth-
ers at a safe distance from the tool while the toot is in
operation.

Always remove finger from trigger when not driving fasten-
ars. Never carry the tool with finger on or under the trigger
as accldental actuation may oceur and cause injury.

Always keep hands and body awsy from the fastener dis-
charge area when air supply is connected to the tool. Grip
tocl firmly to maintain control while allowing toot to racol
away from work surface as fastener is driven, If contact trip
Is allowed fo recontact work surface before trigger Is
released, an unwanted fastener may pe driven.

Chack operation of the contact irip frequently. Never use
the tool If the contact trip, trigger or springs have become
Inoperable, missing or damaged. Do not alter or remove
contact trip, trigger or springs. Never use a tool that is leak-
ing air, has missing or damaged parts, or reguires repair.

Do not drive fasteners on top of other fasteners or with the
tool at too steep an angle. The fasteners can ricochet and
cause Injury. Do nof drive fastensrs close to the edge of
the workpiaca. Tha workpiece is likely to split, allowing the
fastener to fiy free and causs injury. Do not attempt 1o
drive fasteners inte hard or brittle materials such as con-
crete, steel or tile.

Do not overreach. Always place yourself in a firmly bal-
anced position when using or handling the tool. Do not
attach the hose or tocl to your bady.

Do not operate tool without fasteners or damage to tool
may resull,

Do not use too) without safety warning labei. if label is
missing, damaged or unresdable, contact SEARS to
obtain a new label.

Only qualified repair persanne! rmust perform fool service.
When servicing a tool, use only Identical repair peris.

Store tocl out of reach of children and cther untrained
persons.



OPERATION

DESCRIPTION

The Craftsman Clipped Head Angle Framing Naiier drives nails
fram . 113" to 131" diameter and from 2" fo 3% lang.
Magazine is angled at 287 for nailing in tight spots such as
when toenailing. High strength magnesium body and aluminum
companents are lightweight and durable. Safety feature dis-
ables toot unless cantact trip is pressed against workpiece.
Sequential trigger switch allows selection of rapid-fire or single-
fire mode. Contact trip can be adjusted for setting nail depth.
Pusher mechanism supports shorter fasteners to prevent jam-
ming. Plastic protector on the end of contact frip prevents mar-
ring of workpiece. Large capacity, end loading magazine makes
it easy to load up to 80 stick nalls at a time. Tool drives straight,
screw, and ring shank nails, Exhaust deflector can be rotated
360°. The Angle Framing Nailer is excellent for truss making,
framing, sheathing, sub-floaring and decking.

SPECIFICATIONS

Capacity .. ... ... ......... ...75pails {3%"), 30 nails {27}
Nail diameter. . ... .. ... ... . .. .. ... 113 ta 131"
Naitlengths .. ... ... ... ... .. . . 2o 3%
Operatingpressure . ... ... ... ... ... 70 to 110 PSI
Airinlet. .. . ... LU WUNET
Length ... ... ... . 184"
Height. . . .. . 14'5"
Width . e e e 5"
Weight . ... .. . e 73 1bs
NAILS

18381 .. .. .. .. ... 8 penny, 120" diamater x 2'4" lang
18352 . ......10 penny, 120" diameter x 3” tang
18353, .. ... ... ... 16 penny, .131* diameter x 3'4" long
GALVANIZED NAILS

18357. ... ... ... ... 8 penny, .120" diamater x 2'5" long
18358 . o.....10 penny, 120" diameter x 3” long
18359, .............. 16 penny, .131” dlameter x 3'%" long

AIR SUPPLY LINE
Refer to Figure 1.

DANGER: Do not use oxygen, carbon dioxide, high-pressura
compressed gas of bottled gases as the power source for this
tool. The tool will explode and serlous parsonal injury coutd
result.

« The air tool operates on compressed air at pressures from
70to 110 PSI,

+ Never connect the tool to air pressura which could poten-
tially exceed 200 PSI. Use only clean, dry, regulated air
within rated range as marked on tool.

Air Delivery Required: 2.21 SCFM @ 90 PSI

(30 shots per minuta).

WARNING: Ksep hands and bady away from discharge area

of tool when connecting air supply. Always disconneact tool

from alr supply when servicing or adjusting tool and when tool
is not in use.

« Air operated tools require clean, dry, lubricated com-

pressed air to ensure top performance, low maintenance
and fong life.

« [irt and abrasive materials present in all air lines will dam-
age tool C-rings, valves and cylinders

« Moisture will reduce tool performance and life if not
removed from compressed air.

» A filter-regulatorlubricator system is required and shoule be
located as close to ool as possible. A distance of (gss than
15 feet is recommended. | ubricatar is not required for
oilless tools.

« Keap air filter clean. A dirty filter will reduce the air pressure
to the tool causing a reduction in power and efficiency.

« The air supply system must be able to provide air pressure
of 70 to 110 pounds per sguare inch at toof,

» Al huses and pipaes in the air supply system must be clean
and fres of moisture and foreign particles. Hoses must pe
rated for a maximum working pressure of 150 FS! or 150%
of maximurn system pressure, whichever is greater.

» Do not mount swivel connector in air supply line.

= The air pressure should be properly regulated.

« Different workpiece materials and different fastener lengths
will require different operating pressure

« Be sure all connections in air supply system are sealed 1¢
prevent air loss.

« Never connect a femaie quick-disconnect coupiing to the
tool side of alr line connection. A male, free-tlow coupling
should be connected to the tool side of air line connection
{soe Figure 1).

WARNING: The female coupling provides a seal preventing

loss of compressed air from compressor tank when discon-

nected from male coupling. If connected to tool side of air
supply, the female coupling could seal @ compressed air
charge in the tool which could discharge if the toa) rigger is
actuated.

LOADING

Refer to Figures 2, 3 & 4, page 4.

WARNING: Disconnect tool from air supply, Do not load tool
untit you are ready to use it. Do not pul} triggsr or depress
contact trip while loading tool, Always load with nose of tool
pointihg away from you and others, Always wesr safety gog-
dles that comply with United States ANSI Z87.1.

NOTE: For best results, use Sears fasteners only.



s Insert one or two nail strips into the slot focated on the end
of the magazine. Feed strip{s) past nail stop (see Figure 2}.

Figure 2 - Insert Nail Strip

» Slide nail strip towards the front of the magazine until the
nail strip is In the nose (see Figure 3).

TR

* Pugher
Housing

Figure 3 - Slide Nail Strip Forward

» Grasp pusher housing, depress latch and pull the pusher
housing back untit the pusher is completely behind the nail
sirip. Then release the latch and housing. The housing will
travel forward and the pusher will apply pressure to the
nail strip, pushing it inte the driving mechanism (see
Figure 4).

Pusher

=

Figure 4 - Pull Pusher Housing Back and Release

NAILING OPERATION
Refer 1o Figures 5-11 {pages 4, 5 and 8).

WARNING: Read and follow all safety rules and operating
instructions in this manuat and on warning label of tool before
using this tool, Keep this manual with the tcol.

WARNING: Do not use this tool without safety warning
label. If label s missing, damaged or unreadable, contact
Sears to obtain a new label.

WARNING: Never operate toc! unless contact trip is in con-
tact with workplece. Do not operate ool without fasteners or
damage to tool may result. Never fire fasteners into the air
because fasteners may injure operator ar others and damage
to tool may result.

»  Perform “Safely Mechanism Check” as dascribed in the
Maintenance section (see page €} prior to first use of tool
and on a daily basis thereafter.

» The fool is equipped with a rotating switch that can be set
to rapid-fire or single-fire mode {see Figure 5). When the
switch is set to single-fire mode, the tool will not drive a
sacond fastener untll the trigger is fully released and
pulled again.

*» When the swlich is rotated o rapld-fire mode, the tool can
drive fasteners continuous!y. A fastener will be fired each
tme the contact trip is pressed against the workpiece, as

long as the trigger is maintained in the pulled pasition.

Rapid-fire

Figure 5 - Push and Rotate Switch to Select
Operation Maode

SINGLE-FIRE OPERATION:

» The alr tool Is equipped with a contact trip safety mecha-
nism that disabies ool unless contact trip is pushed
against work. To drive a fastener nold body firmly and
press contact trip on workplece where fastener is 1o be
applied. Pull tfrigger to drive fastener into warkplece. To fire
a second fastener lift the tool from the workpiece, release
the trigger and then repeat the above segquence.

RAPID-FIRE OPERATION:

« The tool can also be operated by holding trigger
depressed and pushing contact trip against workpiece. A
fastaner will ba driven each time the contact trip is pushed
against the workpiece. This operating procadure provides
rapid-fire fastener driving. Never operate tool unless con-
tact trip is in contact with workpiece.



WARNING: All air power fastening tools recoil when operat-
ed. This reccil is caused by rapid driving of the fastener. Tool
may bounce from recoll causing a second unwanted fastener
to be driven. Reduce tool bounce by holding toal firmly in

hand and pressing tool gently against workpiece. Let the tocl
do the work. This will allow recsil of tool to bounce tool away
from workpiece preventing the driving of second fastener.

CONTACT TRIP ADJUSTMENT

The contact trip may be adjusted up or down to vary the
depth of the fastener in the workpiece. To adjust, rotate depth
control knob {see Figure B) to raise or lowar contract trip to
desired sefting.

Depth
Control
Knob

Figure 6 - Setting Depth Caontrol

CONTACT TRIP PAD AND BELT HOOK

The tool is equipped with a contact trip pad (see Figure 7)
that prevents marring of finlshed surfaces by the contact trip
during normal cperation. A belt hook is supplled for conve-
nient transportation of tool.

Figure 7 - Contact Trip Pad and Belt Hook

CONTACT TRIP PAD STORAGE

Pad can be removed and stored on the storage sleeve locat-
ed on the pad bracket of the body. Hex wrench is stered on
the magazine (see Figura 8).

P PRRERR i ey i

Hex .-
Wrench

Figure 8 - Storing Contact Trip Pad and Wrench

CLEARING A JAMMED FASTENER

Refer to Figures 9 and 12 (pages 5 and 6).

WARNING: Disconnect tool from air supply before attempt-

ing to ciear jammaed fasteners.

= Pull pusher housing back until pusher is clear of nails.
Then depress latch and allow housing to slide to the front
of the magazine (see Figure 9).

» Slide nail strip back and remove from magazine.

WARNING: Fasteners are under spring pressure and may

shoot out of magazine.

Figure 9 - Release Tensiun from Nail Strip




» Press up on iatch and open door (see Figure 10).
* Use long nose pliers o remove the jammed fastener.
» Close door and insert nail strip.

Figure 10 - Clearing a Jammed Fastenear

EXHAUST DEFLECTOR

s Exhaust deflector can be positioned to point in any direc-
tion (full 360° movement). Reposition deflector by grasping
firmly and rotating to the desired position (see Figure 11.}

Figure 11 - Exhaust Deflector Adjustment

OPERATING PRESSURE

« Use only enough air pressure to perform the operation. Air
pressure in excess of that which is required will make the
operation inefficient and may cause premature wear cr
damage to the tool.

e Determine minimum air pressure required by driving some
test fasteners into the workpiece. Set air pressure so that
tast fasteners are drivan down flush with the work surface.
Fasteners driven too desp may damage workpiece.

COLD WEATHER OPERATION

CAUTION: Do not store in cold environment. Frost or ice
cauld form inside tool affecting operation and damaging toc!.
Use a cold temperature lubricant, such as ethylene glycol,
when cperating tool in freezing ternperatures.

MAINTENANCE

Refer ta Figure 12 {page 8).

LUBRICATION

Lubricate tool daily with quality air tool oil. If no air line lubri-
cator is used, place five or six drops of oil into air inlet cap
{Figure 12, Key No. 24).

MAGAZINE AND PISTON-RAM

» Keep magazine and nose of 1ool clean and free of any dirt,
lint or abrasive particles.

The tip of the ram (Fig. 12, No. 16} can become dented or

rounded over time.

» Square off the tip of the ram with a clean, fine hand file to
extend the life of the ram and tool. Fastener firing will be
maore consistent if the ram tip is kept clean and square.

SAFETY MECHANISM CHECK

Inspect contact trip safety mechanism daily for proper opera-

fion. Do not operate tool i mechanism is not operating

properiy.

with the red push-bution switch in the rapid-fire mode, per-

form the following procedures to test safety mechanism:

« Lsave trigger untouched while pushing contact ttip into
workplece. Tool must not fire.

« Pull frigger while contact trip is clear of work and pointed
away from operator and others. Tool must not fire.

« Depress and hold trigger, Push contact trip against work
where fastener is needed. The tool should drive only one
fastener each time the contact trip is pushed against
warkpiece.

i contact trip mechanism does not operate properly,

repair tool immediately through Sears Service Center.

Repiace any damaged of missing parts. Use the parts list to

order parts.

REBUILD KITS

Rebuild kits are available as spare parts, (see page 9). Tocls
should bs rebuilt if tool fails to operate properly after extended
use. See troubleshooting to determine required replacement
parts.

Disconnect tool from alr supply before attempting repair
or adjustment.

NOTE: When replacing O-rings or cylinder, lubricate with
grease before agsembly.




TROUBLESHOOTING

[SYMPTOM

POSSIBLE CAUSE(S)

CORRECTIVE ACTION ]

\F‘lgger cap leaks air

1.

O-ring damaged

1.

Check and replace damaged Q-ring (Fig. 12, No. 36)1!

| 2. Valve stem, seal or O-rings damaged 2. Check and replace damaged stem, seal or O-rings
: (Flg. 12, Nos. 31, 33, 34 and 36)
Cap leaks air 1. Cap boits ioose 1. Tighten bolts (Fig. 12, No. 4}
2. Daraged gaskst 2. Check and replace damaged gasket (Fig. 12, No. 7)
!Nose leaks air 1. Nose bolts locse 1. Tighten bolts (Fig. 12, No. 48)
| 2. Damaged nose Q-ring 2. Check and replace damaged O-ring (Fig. 12, No. 18)
‘ 3. Damaged cylinder O-ring 3. Check and repiace darmaged O-ring (Fig. 12, No. 18) :
: 4. Damaged bumper 4, Check and replace damaged bumper (Fig. 12, No. 21)
5. Ram guide damagad 5. Check and reptace guide (Fig. 12, No. 44) ;
Tool will not operate 1. Insufficient air supply 1. Chack air supply l
| 2. Damaged or wornh head valve Q-ring 2. Replace damaged or worn O-ring or seal
; or seal (Flg. 12, Nos. 8 and 13) \
3. Damaged head valve spring 3. Replace damaged spring (Fig. 12, No. 10) !
4. Head valve binding in cap 4. Clean and grease cap and head vaive '
(Fig. 12, Nos. 6 and 12) )
5. Insufficient lubrication 5. Place five or six drops of air tool ol into inlet cap
(Fig. 12, No. 24) ]
Tool operates slowly 1. Damaged head valve spring 1. Check and replace damaged spring (Fig. 12, No. 10) l
|or loses power 2. Damaged or worn O-rings 2. Check and replace damaged or worn O-rings
| 3. Damaged trigger assembly 3. Check and replace trigger assembly I
4. Build-up on ram 4. Clean piston/ram assembly (Fig. 12, No. 16) “
§. Cylinder not sealed on bumper 5. Disassemble cylinder and assemble properly .
! properly
6. Insufficient air supply 6. Check air supply }
7. Head valve poorly lubricated 7. Disassemble head valve {Fig. 12, No. 12),
clean, greass, and assemble properly !
8. insufficient lubrication 8. Place five or slx drops of air too! oll into inlet cap !
‘ (Fig. 12, No. 24) ‘
i Tool skips fasteners or 1. Worn or damaged bumper 1, Check and replace bumper (Flg. 12, No. 21) |
inconsistent operation 2. Build-up on ram or nose 2. Clean and grease pistor/ram assembly {Fig. 12, No. 16)
3. Insufficient air supply 3. Check air supply ]
4. Damaged cr worn piston O-ring 4. Check and replace O-ring (Fig. 12, No. 15) !
5. Damaged magazine spring 5. Check and replace spring {Flg. 12, No. 64) |
6. Magazine nose bolts loose 6. Align nose with magazine and tighten boits :
(Fig. 12, Nos. 47 and 60) \
7. Fasteners too short 7. Use Sears recommended fasteners only
8. Damaged fasteners 8. Discard damaged fasteners ‘
8. incorrect fastener size 9. Use Sears recommanded fasteners only ;
10. Cap lsaks 10. Tighter cap bolts (Fig. 12, No. 4). Check and replace '
damaged gasket (FIg. 12, No. 7) ‘
11. Head valve Q-rings leak 11. Check and replace damaged O-rings :
{(Fig. 12, Nos. 11, 13 and 14)
12. Damaged trigger valve O-rings 12. Check and replace damaged seal and O-rings
(Fig. 12, Nas. 31, 34 and 36)
13. Bent or damaged ram 13. Check and replace damaged piston/ram assembly
(Fig. 12, No. 16)
; 14. Dirty magazine 14. Clean magazine and iubricate with a
‘ dry, film lubricant.
i 15. Damaged or worn magazine 15. Check and repiace magazine (Fig. 12, No. §0) i
1 16. Insufficient lubrication 16. Place five or six drops of air tool oil into inlet cap i

{Fig. 12, No. 24) J




Model 351.181790

Figure 12 - Replacement Parts lllustration For Framing Nailer




REPLACEMENT PARTS LIST FOR FRAMING NAILER

KEY KEY

NO. PART NO. DESCRIPTION QaTy. NO. PARTNO. DESCRIPTION gli

1 05284.00 5-0.8 x 25mm Socket Head Bolt 1 42 21083.00 Guide 1

2 . 21069.00 Bushing 1 43 17434.00 3 x 30mm Spring Pin 1

3 21070.00 Deflector 1 44 21110.00 Ram Guide 1

4 01087.00 6-1.0 x 35mm Socket Head Bolt 4 45 21111 .00 Nose i

5 ;STDEE1006 gmm Flat Washer” 5 146 21086.00 Bushing 1

6 12107100 Cap 1 47 01760.00 6-1.0 x 16mm Socket Head Boit 2

7 P 2107200 Cap Gasket 1 48 00732.00 8+1.25 x 30mm Socket Haad Bolt | 4

g8 21073.00 Seal 1 49 01939.00 3 x 20mm Spring PIn 2

g 1742040 Head Valve Nut 1 50 21087.00 Cover 1
10 (17421.00 Spring 1 51 21088.00 Doar 1
11 i 17422 .00 42.9 x 2.62mm O-Ring 1 52 21123.00 Spring 1
12 2147400 Head Valve Pistan 1 53 21089.00 Nail Gulda 1
13 18008.00 65 x 3mm O-Ring 1 54 21090.00 Spring 1
14 |17425.00 i 53.34 x 5.33mm O-Ring 1 55 21091.00 Latch 1
15 147426.00 47.6 x 5.7mm O-Ring | 1 56 | 06163.00 3 x 16mm Spring Pin L
16 . 17427.00 Piston-Ram Assembly l—1 57 04165.00 2.5 x 1.6mm O-Ring "1
17 1 21075.00 Cylinder 1 58 21092.00 Pin 1
18 17424.00 64,7 x 2.62mm O-Ring 2 59 2111200 Wear Plate 1
15 21076.00 Cylinder Spacer 1 60 21113.00 Magazine 1
20 21077.00 98.02 x 3.53mm O-Ring 1 61 21095.00 Pushar 1
1 [17431.00 Bumper 1 62 21096.00 Pusher Housing 1
P2 | N/A Body 1 53 21097.00 Spring 1
23 21078.00 Inlet Cap Gasket 1 G4 Q7710.00 Magazine Spring 1
24 21080.0C inlet Cap 1 65 21098.00 Bushing 1
25 21081.00 Belt Hook 1 66 21098.00 Pin 1
26 $TDRS52005 ¢ 5mm Lock Washer* 3 67 08252.00 5-0.8 x 14mm Socket Head Bolt 1
27 | 06045 00 5-0.8 x 20mm Sccket Head Bolt 3 68 21100.00 Nail Stop 1
28 20301.00 2.5 x 24mm Spring Pin 2 69 21101.00 | End Cover 1
29 20300.00 Trigger 1 70 06349.00 5-0.8mm Fiber Hex Nut 1
30 20310.0C Trigger Valve Head 1 71 05153.00 6-1.0mm Fiber Hex Nut 1
31 20311.00 7.5 x 1.5mm O-Ring 1 72 21104.00 Spring 1
32 0432500 Trigger Valve Spring 1 73 21102.00 Contact Trip Bracket 1
33  20309.00 Valve Stem 1 74 17445,00 Depth Control Knob 1
34 -04318.00 25 x1.4mm O-Ring 2 75 06459.00 Spring 1
35 1 21082.00 Trigger Cap 1 76 06460 00 2mm Steel Ball 1
36 20308.00 10.82 x 1.78mm O-Ring 1 177 01434.00 3CMI-10 E-Ring 1
37 08082 0C 3 x 24mm Spring Pin 1 78 17446.00 Contact Trip 1
38 20282.00 i Throttle 1 79 17447.00 Contact Trip Pad 1
9 17437.00 | Spring 1 80 21103.00 Pad 4
M0 20299.00 Push Button 1 A 21059.00 Warning Label 1
41 : (6088.00 4-0.7 x 8mm Socket Head Bolt 1 A 21068.00 Operator's Manual 1

*  Standard hardware item available iocally

A Not Shown
|_ i ] Recommended Accessories Model Ng."
Rebuild Kits : A |8 Penny Nail, .120 Dia, x 2'” Long lg-1a3s1

a | 21105.00 | Tigger Rebuild Kit 1 A |10 Penny Nail, 120 Dia. x 3" Long 19-18352 |

' Fig. 12, Nos. 31, 32, 33, 36 and a 116 Penny Nail, 137 Dia. x 3% Long '9.18353 |

‘ : fwo 34 - { A |Galvanized 8 Penny Nail, .120 Dia. x 2'%" Long {9-18357 |

a | 21108.00 :Zac::a:’:f;b:"?f'i 3 and 14 i ! A |Galvanized 10 Penny Nall, .120 Dia. x 3" Long |9-18358 |

! o 4 : H i 1y

| 2777407 Picton Rarm Acsembly Repuid KT | 1] L4 |Gaivanized 16 Penny Nall, .131 Dia, x 3%" Long9-18359 |
I Fig. 12, Nos. 7, 15 and 16
A 21108.00 | Cylinder Rabuild Kit 1
| Fig. 12, Nos. 7, 18, 20 and 21 J
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GARANTIA

GARANTIA COMPLETA DE UN ANO

Si fallara este producto por causa de defactos en el materlal o
#n la mano de obra en un lapse de un afio a partir de la
fecha de compra, Sears lo reparara o reemplazara, a su
eleceion, sin costo adicional. Solicite al Centro de servicio
Sears (1-800-4-MY-HOME) mas cercano la reparacisn del
producto ¢ devuélvalo al establecimiento donde lo adquiria.

Si este producto se usa para fines comerclales o da alquiler,
esta garantia es valida por 90 dias a partir de la fecha de
compra.

Esta garantia aplica unicamente cuando el producto se utiliza
en |os Estados Unidos.

Esta garantla le otorga derechos lagales especificos y
lambién puede usted tener otros derechos que varien de
estado a estado.

Sears, Roebuck and Co., Dept. 817WA, Hoffman Estates,
IL 60179

REGLAS DE SEGURIDAD

» Leay siga todas as reglas de seguridad e Instrucciones de
operacion incluidas en este manual y en la efiqueta de adver-
tencia de la herramienta antes de utilizar este producto por
primera vez. Mantenga este manual junto con 1a herramienta.

+ Mantenga el area de trabajo limpia y adecuadamente iluminada.

10

Mantenga a los nifios, a los visitantes y a toda otra persona a
una distancia prudente del drea de trabajo mientras hace fun-
cienar esta herramienta.

Los operadores de herramientas neumaticas y todas \as
demas personas presentes en el rea de trabajo deben usar
siempre gafas de seguridad que cumpian con (0s requisitcs de
la norma estadounidense ANSI Z87.1, para evitar lesiones
acularss ocasionadas por sujetadores y particulas que salgan
disparadas al cargas, operar y descargar esta herramienta. Los
anteojos comunes tienen ienfes que solo son resistentes al
impacto. NO son antecios de sequridad. Las gafas de seguri-
dad ANSI 287.1 cuentan con protecciones laterales perma-
nentes rigidas, de plastico endurecido, y tendran impreso o
estampado el codigo “Z87.1".

Utilice siefnpre proteccion para los oidos. E! area de trabaje
padria estar expuesta a niveles de ruido excesivos 05 cuales
haran necesaric la utilizacion de proteccién para los oidos
Algunos entornos reguerirdn proteccién para la cabeza; utilice
proteccidn para la cabeza conforme a ANS! 2891,

No altere ni modifigue esta herramienta de ninguna manera.
No utilice esta hemamicnta para una aplicacién diferente a la
que fue disefiada.

No utilice oxigeno, digxido de carbone, gas comiprimide de alta
presian o gas embatellado como fuentes de alimeniacion para
esta herrarnienta. La herramienta podria estaliar y progucir
graves lesiones.

Nunea conecte la herramienta a una presion de aire que
pudlera exceder 1379 kPa. Utllce Unicamente alre regulado,
limpio y seco que se encuentre dentro de la gama de capaci-
dad nominal indicada en 1a herramienta.

La herramienta debe contar con un acoplamiento para
manguera macho de fiujo libre de manera que la presion
del alte pueda remaverse de la herramienta cuando se
desconecte la junta del acoplamiento. El uso de un
acoplamiento incomrecto podria generar una gescarga
accidental y posiblemente ocasionar lesiones

Utilice dmicarmente una manguera de aire clasificada para una
presion de trabajo maximo de 1034 kPa o 15(% de la presién
maxitna del sistema, lo cual sea mayor.

Ne use un conector girateria de manguera con esla
heramienta.

No oprima el gatilio ni presione el disparo por comacto mien-
tras conecta el abastecimiento de aire, ya que la herramienta
cicla y podria ocaslonar lesiones.

Cuando cargue la herramienta: No oprima el gatillo ni presione
el disparo por contacto: No apunte la herramienta hacia usted
mismo o hacia otras personas: No caloque las manos ni
ninguna parte de su cuerpo en el drea de descarga de suieta-
dores ya que padria producirse una activacién accidental y
acasionar lestones.

Cesconecte la herramienta del abastecimiento de aire ames
de cargar o descargar, realizar el mantenimianto de la herra-
mienta, desatascar un sujetador, abandonar el drea de trabajo,
trasladar la herramienta a otra ubicacian a entregarle ia hemra-
mienta a otra persona.

Use Unicamente los sujetadores Sears recomendados.

No cargue Ia herramienta hasta que esté listo para usana.
Asuma siempre que & herramienta contiene sujetadores.
Mantenga fa herramienta apuntada en direccién contraria a
usted y a otras personas en tada momento. Nunca juegue con
la herramienta. Nunca oprima el gatillo a menos que el disparo
por contacto haya entrado en contacto con ia pieza de tra hajo.
Mantenga a toda persona a una distancia prudents de la
hemramienta mientras se encuentra en funcionamiento.



+  Aleje siempre los dedos del gatillo cuando no impulse sujeta-
dores. Munca transperte 1a herramienta con el dedc en & ga-
tilla o debajo de Aste ya que pueds ocurrlr una activacion
accidental y ocasionar fesiones.

»  Mantenga siempre las manos y el cuerpo alejados del area de
descarga de sujetadores cuando se conecte un abastecimien-
to de aire a la herramienta. Agarre la herramienta firmemente
para mantener el control a 1a vez que le permite rabotar lejos
de iz superticie de trabajo cuando se impulsan los sujeta-
dores. Si se permite gue el disparo por contacto vueiva a
hacer contacto con la supeicie de trabajo antes de soltarse &l

galillo, podria producirse 21 impulso no deseado de un sujeta-
dor.

+  Verifique con frecuencia el funcionamiento del dispara por
contacto. Nunca utilice 1a herramienta si el disparo por contac-
to, el gatibe o los resortes no funcionan, faltan o estan dafia-
des. No altere ni extraiga &l disparo por contacto, el gatillo o los
resortes. Nunca utilice una herramienta que tenga una fuga de
aire, partes dahadas o que falten, o que necesite ser reparada.

= Ng impulse sujetadores sobre otros sujatadores o cen la he-
rramienta a un angulo demasiado inclinado. Los sujetadores
pueden rebotar y ocasionar lesiones. No impulse sujetadores
cerca del borde de la pieza de trabajo. La pleza de trabajo
podria partirse, permitiendo que el sujetador salga disparado ¥
ocasione lesiones. No intente impulsar suletadores en materia-
les duros o quebradizos tales como conerato, acaro o joza.

»  No trate de alcanzar demasiado lejos. Parese siempre en una
posicion firme y equilibrada cuando use c manaje ia herra-
mienta. No sujete la manguera ni la herramienta a su cuerpo.

» Mo opere Ia herramienta sin los sujetadores ya gue podria
ocasicnar dafos a 'a misma.

+  No utilice |2 herramienta sila misma no incluye la etiqueta de
advertencia de seguridad. Si ia etiqueta falta, esta dafiada o
es jlegible, comuniquese con SEARS para adquirir una etigue-
ta nueva.

- Elservicio de mantenimlento de la hemamienta deba ser rea-
lizado Gnicamente por personal de reparacion cualificado.

- Cuando le haga el servicio a la hemramienta, utiice Unica-
mente partes de reparacién idénticas.

+ Almacene 12 herramienta fuera del alcance de los nifios y de
personas que no han recibido capacitacién para su uso.

OPERACION

DESCRIPCION

La clavadora de armadura con cabezal cortado en angulo clava
clavos de 0,113" a §,131" de diametro y de 2" a 3’5" de longitud, E
depdsito viene en un anguio de 28° para davar en espacios estre-
chos tales como cuando se hacen clavaduras oblicuas. El cuerpo
resistente de magnesio y los componentes de atuminioc son de tipo
liviano y durabies. £l mecanismo de seguridad inhabilita ka her-
ramienta @ menos que ef disparo por contacto esté presionado contra
la pieza de trabajo. El interruptor de disparo en secuencia permite
seleccionar el modo de disparo rapido o el de disparo Unico. El dis-
parador por contacte se pusde ajustar para fijar la prefundidad del
cavo El mecanismo de empuje sopora sujetadores mas coros para
evitar el atascamiento, E protector de plastico en e extremo del dis-
parador por coniacto impide que 1a pleza de trabajo se estropee. El
deposile de gran capacidad que se carga por el extremno facilita la
carga de hasta 80 clavos fiadores a la vez. La hemamienta dlava
clavos rectos, de tornillo y de vastago de anilio. El desviador de
escape se puede rotar 380°. La clavadaora de armadura Sears és
excelente para |a fabricacion de reticulado, armaduras, revestimien-
t0s, subpisos y piscs.
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ESPECIFICACIONES
Capacidad. . ................. 75 dlavos (3", 80 dlavos (2
Diametrodelclava. .. ..... ... . ...\ 2,113 a 0,131” dia.

Longitudesdselclavo .. .......... .. ...... .. ... 2a3%”
Presién de operacién .. .. ... ... ... .. ... .70 a110 PS|
Entradadeaire ... . ..... .. . ... ... ..., AT NPT
Lonmgitud. .. ... ... 18
AlIE . o e e e e 14°4
ANCRD . L e 5
PSSO . o e e e 7.3 ks
CLAVOS

18381 .. ... . 0,113% de diagmetra x 2'4" de fongitud
18352 . ... ... 1,113” de didmetro x 3" de longitud
18353 ., ... 0,131~ de diametra x 3'4” de iongiud
CLAVOS GALVANIZADOS

18367 .. ... 0,113* de diametre x 2'4" de {ongitud
183588 . ... e 0,113" de didmetro x 3" de iongitud
18359 . ... 0,131* de diamatro x 3'%* de longitud

LINEA DE ABASTECIMIENTO DE AIRE
Cansulte la Figura 1 (pagina 12},

PELIGRC: No utilice oxigeno, didxido de carbono, gas com-
primido de alta presion o gas embotellado como fuentes de ak-
mentaclén para esta herramienta. La herramisnta podria estallar
y preducir graves lesiones.

+ La herramlanta neumatica opera con aire comprimido a pre-
siones de 414 a 6§90 kPa {70 a 110 PSI).

+  Nunca conecte la herramienta a presion de aire que pudiera
exceder 1379 kPa {200 PSI). Utilice unicamente aire regulado,
limpio y seco que se encuentre dentro de la gama de capaci-
dad norinal indicada en {a herramienta.

Suministro de Alre Necesario: 2.21 SCFM @ 621 kPa (30 PSI)

(30 disparos por minuto).

ADVERTENCIA: Mantenga las manos y el cuerpo algjades del

area de descarga de la herramienta cuando conecte el abaste-

cimiento de aira. Desconecte siempre 1a nerramientia del abaste-

cimiento de aire cuando le haga mantenimiento ¢ ajustes y

cuande la herramienta no se este usando.

< Las herramientas neumaticas requieren aire comprimido fubri-
cado, seco y limpic para asegurar un rendimiento optime,
mantenimiento bajo y larga vida Gtil.

« Elpolvo y los materiales abrasivos presentes en todas las
lingas de aire provocaran dafios a los anllios O, las vélvulas y
los cilindros.

«  La humedad reducirs el rendimiento v (a vida (ti{ de fa hema-
mienta si no se remueve del aire comprimida.

+  Se necesita un sistema de filtro-reguiador-lubricador. el cual
debera colocarse lo mas cerca posible de la herramienta. Se
recomienda una distancia mengr de 4.6 metros {15 pies). No
se requiere lubricador para heframientas autolubricadas.

»  Mantenga el filtro de aire timpic. Un filtro sucio reducira la pre-

sibn de alre de la herramlanta, lo cual disminuirg la potencia y

eficiencia de la misma.

El sistema de abastecimiento de aire debera proporcionar pre-

sidn de aire de 414 a 690 kPa (60 a 100 PSl).

+  Todas las mangueras y tuberias del sistema de abastecimien-
1o de alre deberan estar limpias y llbres de humedad y particu-
las extrafias. Las mangueras deben estar clasificadas para
una presion de trabajo maximo de 1034 kPa (150 PS!) o 150%
de la presién maxima del sistema, 1o cual sea mayor.

+  No monte el conector giratorio en la linea de abastecimicnto
de aire,



+  Aseglrese de que todas las conexiones en el sistema de aire
se encuentren selladas para evitar la pérdida de aire.

+ Nunca conecte un acoplamiento de desconexién rapida hem-
bra en el lado de conexion de la linea de alre de la herra-
menta. Conecte un acoplamiento macho de flujo libre en el

lado de conexién de la linea de aire de la herramienta {véase
la Figura 1).

ADVERTENCIA: £| acoplamientoe hembra proporciona un sefio
que evita |a pérdida de aire comprimide del tanque del compre-
sor cuando se encuentre desconectado de! acoplamiento macho.
8i se encuentra conectade al lade del abastecimiento de aire de
la herramienta, &l acopiamiento hembra podria seilar una carga
de aire comprimido en la herramianta, 1a cual podria a su vez
descargarse si se active el gatillo de 1a herramienta.

Conector macho

Conector hembra

Abastecimiento de Alre

Figura 1 - LInea de

CARGA

Consulte |as Figuras 2, 3 y 4 (paginas 12 y 13).
ADVERTENCIA: Descenecte la herramienta del abastacimien-
0 de aire. No cargue ia herramienta hasta que asté listo para
usatia. No oprima el gatilo o presione el disparo per contacto
mientras carga la herramienta. Siempre cargue la herramienta
con la oreja apuntada en direecion contraria a usted y a otras

personas. Péngase siempre gafas de seguridad que cumplan
con la nerma ANSI Z87.1 de los Estados Unidos.

AVISO: Para obtener mejores resultados, utilice Unicamente
sujetadores Sears.

+ Intreduzea una ¢ dos bandas de elavas en la ranura ubleada
en el extremo del deposito. Alimente la{s) banda(s) mas allé
del tope de clavos (véase la Figura 2).

Figura 2 - introduzea la Banda de Clavos
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+  Deslice la banda de clavos hacia la parte frontal del deposito
hasta que la banda de clavos quede en la orgja (véase la
Figura 3).

Alojamiento
del impulsor

Pestillo

Figura 3 - Deslice la Banda de Clavos Hacia el Frente

+  Sujete e alojamiento del impulsor, oprima el pestilloc v tire del
alojamiento del impulsor hacia atras hasta que el impulsor
quede completamente detras de Ja banda de clavos. Luego
suelte el pestiilo v ef dojamientc. El alojamiento avanzara y el
impulsor ejercera presion sobre fa banda de clavos, llevandola
al interior del mecanisme de insercidn (véase la Figura 4).

PT

Figura 4 - Tire del AlasjJamiento del Impulsor Hacia Atras y
Sualte

OPERACION DE CLAVADO
Consufle las Figuras 5-11 (paginas 13, 14 y 15).

ADVERTENCIA: Lea y siga todas las reglas de seguridad e
instrucciones de operacién incluidas en este manual y en la eti-
queta de advertencia de |a herramienta antes de utilizar este
producto por primera vez. Mantenga este manual junto can 2
herramienta.

ADVERTENCIA: No utllice esta herramlenta si Ia misma no
inciuye la etiqueta de advertencia de seguridad. Si la etiqueta
faita, esta dafiada o es ilegible, comuniquese con Sears para
adquirir una atiqueta ndueva.

ADVERTENCIA: Nunca opere Ia herramienta a menos que e
disparo por contacto haya entrade en contacto con la pieza de
trabajo. No opere la herramienta sin los sujetadores ya que
podria ocasionar dafios a [a misma. Nunca dispare sujetadores
en el aire porque podrian lesionar al operador y a otras pet-
sonas, y ccasionar dafics a la herramienta.




* Realice |a “Verificacion del Mecanisme de Seguridad” tal como
se describe an la seccian Mantenimiento {véase la pagina 15)
antes de ytilizar la herramienta por primera y luego diaria-
mente,

* La herramienta viene equipada con un interruptor giratorio que
puede ajustarse a modo de disparo rapido o a modc de dis-
paro Unico (véase la Figura 5). Cuando se ajusta ei interruptor
en &) modo de disparo Unico, 1a herramienta no impulsara un
segundo sujetador hasta que se suelte el gstillo por completo
¥ se vuelva a tirar de él.

+ Cuando se rota el interruptor al modo de dispare rapido. la
hemamienta puede impulsar sujetadores de manera continua.
Se disparara un sujetador cada vez que el disparo por contac-
to se presiane contra la pieza de trabajo, siempre y cuando el
gatiflo se mantenga en la posician de tiro.

Dispare rapldo

Figura 5 — Presione y Gire el Interruptor para Seleccionar
el Modo de Operacion

OPERACION DE DISPARO UNICO:

+ La herramienta neumatica esta equipada con un mecanismo
de seguridad de disparo por contacto que inhabilita la herra-
mienta a menos que el dispare por contacto esté presichade
contra la pieza de trabajo. Para impulsar el sujetador spstenga
el cuerpo firmemente y presione e} disparc par contacto contra
la pieza de trabajo donde deba aplicarse el sujetador. Oprima
al gatillo para impulsar el sujetador en la pleza de trabajo. Para
Impuisar un segundo sujetador, levante fa herramienta de ia
pieza de trabajo, suelte el gaiillo y luego repita la secuencia
anterlor.

OPERACION DE DISPARO RAPIDO:

* La herramienta puede cperarse ademas sujetando st gatillo
oprimido y presicnande &l disparo por contacto conilra la pieza
de trabajo. Se iImpuisara un sujetador cada vez que se pre-
slone el disparo por contacto contra la suparficie de trabajo.
Este procedimiente brinda un impuiso rapido del sujetador.
Nunca opere la herramienta a menos tue el disparo por con-
tacte haya entrado en contacto con la pleza de trabajo.

ADVERTENCIA: Todas las maquinas herramientas neumaticas

de sujecion retroceden durante la operacion. Este retroceso es

producido por la rApida impulsién det sujetador, La herramienta
paodria rebotar debido al retroceso y ocasionar el impuiso no de-
seado de un segundo sujetador. Reduzca el rebote de 1a herra-
mienta sujetando ésta firmemente con la mano y preslonandola
suavemente contra la pieza de trabajo. Deje que la herramienta
haga el trabajo. Esto hara que el retroceso de fa herramienta
rebote la heramienta lejos de la pleza de trabajo y evitara Ia
impuisién de un segundo sujetador,
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AJUSTE DEL DISPARO POR CONTAGTO

E! disparc por contacto puede ajustarse hacla arriba o hacia
abajo para varlar la profundidad del sujetador en Ia pieza de tra-
bajo. Para ajustarlo, gire la perilla de control de prafundidad
{véase la Figura 6} a modo de elevar o descender el disparo de
contacto al ajuste deseado.

Perilla de
contral de ...,
profundidad

Flgura 6 - AJuste del Control de Profundidad

SOPORTE DE DISPARO POR CONTACTOY GANCHO

DE CORREA

La herramienta viene equipada con un soporte de disparo por
contacto (véase la Figura 7) el cual evita que el disparo por con-
tacto dafie las superficies acabadas durante ia operacion normai.
Se incluye un gancho de correa para facilitar ¢! fransporte de |2
herrarmenta.

Gancho
de
" Caorrea

Soporte

4——-'"’

Figura 7 — Soporte de Disparo par Contacto y Gancho
ds Correa




ALMACENAMIENTO DEL SOPORTE DE DISPARO POR
CONTACTO

El soporie puede extraerse y alimacenarse en el bolsille de alma-
cenamiente ubicado en la tapa posterior del depodsito. La llave
hexagonal se almacena en el depdsite (véase la Flgura 8).

Llave
Hexagonal

Scoporie

Figura 8 — Almacenamiento del Soporte de Disparo por
Contacto y de la Llave

EXTRACCION DE UN SUJETADOR ATASCADO

Consulte |as Figuras 9 y 10.

ADVERTENCIA: Desconects la herramienta del abastecimien-

10 de aire antes de intentar extraer sujetadores atascados.

+ Tire del alojamiento del impulsor hacia atras hasta que no
queden clavos en el Impulsor. Luego oprima el pastillo y permi-
ta que el alojamiento se deslice hacia ta parte frontal del
deposita.

»  Deslice hacia atras la banda de clavo y retirela del depésito.

ADVERTENCIA: Los sujetaderes se encuentran a presitn de
resarte v pueden salir disparados del depésito,

Figura 9 - Libere la Tension de la Banda de Clavos.

+ Dprima el pestillc hacia ariba y abra |a puerta (véase la
Figura 10).

+ Use alicates de punta larga para extraer el sujetador atascado.
- Cierre la puerta e introduzca la banda de clavos.
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Puerta

Figura 10 — Extracclén de un Sujetador Atascado

DEFLECTOR DE ESCAPE

+ El deflector de escape puede colpcarse para apuntar en
cualquier direceldn (movimiento total de 360°). Vuelva a colc-
car al defloctor agarrdndolo de manera firme y girandolo hacia
la posicidn deseada (véase la Figura 11).

Figura 11 — Ajuste del Deflector de Escape

PRESION DE CPERACION

«  Use sdlo presién de aire suficlente para realizar [a operacion.
El exceso de presion de aire dara coma resultado una
operacion ineficiente y podria ocasionar el desgaste o dafio
prematuro de la herramienta.

+ Determine la presion de aire minima requerida impulsando
algunos sujetadores de prueba en la pleza de trabaje. Ajuste
la presidn de aire de manera gue los sujetadores de prueba
sean impulsados al ras de la superficie de trabajo. Los sujeta-
dores Impulsados de manera demasiade profunda podrian
dafiar la pieza de frabajo.

OPERACION EN CLIMAS FRIOS

PRECAUCION: No lo almacsne en un amblente frio. La escar-
cha o el hielo puede formarse en el interior de 1a heramienta
afectando ta operacion y acasionando dafios a |13 unidad. Litilice
un lubricante para temperaturas frias, tal como el alilenglicol,
cuando opere la herramienta en temperaturas congeladas.



MANTENIMIENTO

Consulte la Figura 12 (pagina 8).
LUBRICACION

Lubrique la herramienta diariamente con aceite para heramientas
neumaticas de calidad. Si no se utiliza un lubricador para |a linea
de aire, afiada diariamente de cinco a seis gotas de aceite en la
tapa de la entrada de aire (Fig. 12, No. 24) de la herramienta.

DEPOSITO Y PISTON-ARRIETE

= Mantenga el deposite y la orefa de la herramienta limplos y
libres de palvo, pelusa o particulas abrasivas.

Con el tiempo, la punta del ariete (Fig. 12, No. 16) puede abo-

llarse o redondearse.

+  Empareje la punta del ariete con una lima de mano fina y
limpia para prolongar la vida utll del arlete ¥ de la herramienta.
El dispare de sujetadores sera mas gonsistente si la punta del
ariete se mantiene fimpia y pareja.

VERIFICACION DEL MECANISMO DE SEGURIDAD
Inspeccione el mecanismo de seguridad de disparo por contacto
diariamente para garantizar una operacién correcta. No opere la
harramienta si el mecanismo no opera de forma correcta.

Con el interruptor pulsador rojo en el modo de disparo rapida,

lleve a cabo los procedimientos a continuacion para probar el

mecanismo de seguridad.

+  No togue el gatillo mientras presiona el dispara por contacto
contra la pieza de trabajo. La herramienta no debera
disparar.
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+  Qprima el gatiio mientras el disparo por contacto ests alejado
de ta pieza de trabajo y apuntade en direccién contraria a
usted y a otras persenas. La herramienta no debera
disparar.

«  Oprima y sostenga el gatille. Presions el disparo por contacto
contra la pieza de trabajo donde se debe colocar el sujetador,
L.a herramienia debera impulsar solamente un sujetador cada
vez que se presions el disparo por contacto contra la pieza de
trabaje.

51 sl macanismo de disparo por contacto no funciona de

manera correcta, un Cantro de Servicio Sears debera reparar

{a herramienta inmediatamente.

Reemplace todas lag partes gue estén dafiadas o que falten.
Valgase de la lista de partes incluida para solicitar partes de
repuesto.

JUEGOS DE RECONSTRUCCION

Los juegos de reconstruccion se encuentran disponibles como
partes de repuesto, {(véase la pagina 9}. Las herramientas
debaran reconstruirse si dejan de operar de manera correcta
después de mucho uso. Véase la seccion de Identificacion de
Problemas para determinar las partes de repuesto necesarias.
Desconecte la herramlenta del abastecimiento de aire antes
de Intentar repararla o ajustaria.

AVISO: Cuando reemplace fos cilindros o los anillos G, tubrique-
los con grasa antes de ensamblar,



IDENTIFICACION DE PROBLEMAS

" SINTOMA

CAUSAS(S) POSIBLE(S)

MEDIDA CORRECTIVA

Se fuga aire por la tapa
del gatilla

-

- Anillo O dafado
. Vastago de la valvula, sello o anllles O

dafados

1. Revise y cambie el anille O dafiado (Fig. 12, No. 38)

2. Revise y cambie el vastago, selle o anillos O dafiados
(Fig. 12, Nos. 31, 33, 34 y 36)

Se fuga aire por la tapa

—_

. Los pernos de la tapa estan sueltos

ury

. Apriete Ios pernos (Fig. 12, No. 4}

[ 9]

suministro dafiados o gastados

. Resorte de ia valvula de suministro dafado
. Valvula de suministro se atasca en

la tapa

. Lubricacion insuficiente

2. Empaquetadura dahada 2. Revise y cambie la empaguetadura dafiada
{Fig. 12, Nc. 7)
Se fuga alre por [a oreja 1. Pernos de Ta oreja sueltos 1. Apnste los pernos (Flg. 12, No. 48)
2. Anillo O de |a ofeja dafado 2. Revise y camtie el anillo O dafade {Fig. 12, No. 18}
3. Anillo O dei cilindre dafiado 3. Revise y cambie el anillo O dariade (Fig. 12, No. 18}
4. Tope dafiado 4. Revise y cambie el tope dafiado (Fig. 12, No. 21)
5. Guia del ariete dafada 5. Revise y cambie 1a guia (Fig. 12, No. 44}
La herramienta ne 1. Abastecimiento de aire insuficients 1. Revise el abastecimiento de aire
funciona 2. Anille O o selio de la valvula de 2

. Reemplace los anillo O o sello dafados o gastados
(Fig. 12, Nos. 8 y 13)

3. Reemplace el resorte dafado (Fig. 12, No. 10)

4. Limpie y lubrique ia tapa y la valvula de suministro

{Fig. 12, Nos. 8y 12)

5, Afiada de cinca g seis gotas de aceite para

herramientas neumaticas en lz tapa de la entrada

(Fig. 12, No. 24)

"La herramienta apera
de forma lenta o
| pierde potencia

|
|
|
|
|

Lh B oW b

o

. Resorte de la valvula de suministro dafiado
. Anlllos O dafiades o gastados

- Conjunta del gatillo dafiado

. Acumulacién en el ariete

. El cilindro no esta sellado correctamente

en el tope
Abastecimiento de aire insuficiente

. Valvula de suministro con poca

. Ravise y cambie al resorte dafiado (Fig. 12, No. 10}
. Revise y camble los anillos O dafiados o gastados
. Revise y cambie el conjunto del gatillo

. Limpie el conjunto de pistdn-ariete (Fig. 12, No. 16}
. Desmonte el cilindro y moéntelo correctamente

(L I S AU

6. Revise el abastacimianto de aire
7. Desmonte fa valvula de suministro {(Fig. 12, No. 12),

lubricaciéon limpiela, engrasela y montela adecuadamente
8. Lubricacion insuficiente 8. Afiada de cinco a seis gotas de aceite para
harramiantas neumaticas en la tapa de |a entrada
: {Fig. 12, No. 24)
i La herramienta salta 1. Tope gastado o dafiado 1. Revise y cambie el tope {Fig. 12, No. 21)
sujetadores o o opera 2. Acumulacién en el ariete o la oreja 2. Limpie y engrase €l conjunto de piston-ariete
| de manera consisiente {Flg. 12, No. 16)
3. Abastecimiento de aire insuficiente 3. Revise el abastecimiento de aire
4. Anilios O del piston dafiados o gastados 4, Revise y cambie el anillo O (Fig. 12, No. 15}
5. Resorte del deposito dafiado 5, Revise y cambie el resorte (Fig. 12, Na. 64)
8. Pernos de |a oreja del depdsito sueltos 6. Alinee |a oreja con et deposito y apriete los pernos
(Fig. 12, Nos. 47 y 60)
7. Sujetadores demasiado cortos 7. Use unicamente los sujetadores Sears recomendados
8. Sujetadores dafiados 8. Deseche los sujetadores dafiados
9. Tamario de sujetadar incorrecto 9. Use unicamente los sujetadores Sears recomendados
10. Fugas en la tapa 10. Apriete los pernos de la tapa {Fig. 12, No. 4). Revise y

1

-

12.

13.

14.

15.
16,

. Anillos O de la valvula de suministro

presentan fugas

Anillos O de ia vélvula del gatillo dahado
Ariete doblado o dafiado

Depésito sucio

Depdsito gastado o dafado
Lubricacion insuficiente

cambie |a empaquetadura dafiada (Fig. 12, No. 7)

11. Revise y cambie las anillos O dafiados
(Fig. 12, Nos. 11, 13 y 14)

12. Revise y cambie los anillos O dafados
(Fig. 12, Nos. 31, 34 y 36}

13. Reviss y carnbie el conjunto de pistdn-artete daflado
{Fig. 12, No. 16)

14, Limpie el depdsito y lubriguelo con una capa de
lubricante seco

15, Revise y camble los depésitos (Fig. 12, No. 60)

16. ARada de cinco a seis gotas de aceite para herramientas
neumdaticas en la tapa de la entrada (Fig. 12, No. 24}
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Your Home

For repair—in your home —of ail major brand appliances,
lawn and garden equipment, or heating and cooling systems,
no matter who made it, no matter who sold it!

For the replacement parts, accessories and
owner’'s manuals that you need fo do-it-yourself.

For Sears professional installation of home appliances
and items like garage door openers and water heaters.

1-800-4-MY-HOME® (1-800-469-4663)
Call anytime, day or night (U.5.A. and Canada)

WWW. sgars.com www.sears.ca

e Our Home
For repair of carry-in items like vacuums, lawn equipment,
e and electronics, call or go on-line for the location of your nearest :
Sears Parts & Repair Center.
1-800-488-1222 '
Call anytime, day or night {U.S.A. only}

WWW. sears.com

To purchase a protection agreement (U.S.A.)
or maintenance agreement (Canada) on a product serviced by Sears:

1-800-827-6655 (U.s.A) 1-800-361-6665 (Canada)

Para pedir servicio de reparacion Au Canada pour service en frangais:

a domicilio, y para ordenar piezas: 1-800-LE-FOYER™®
1-888-SU-HOGAR™ (1-800-533-6937)

SEARS

® Registered Trademark f ™ Trademark / ™ Service Mark of Sears, Roebuck and Co.
® Marca Registraca / ™ Marca de Fabrica / S¥ Marca de Servicio de Sears, Roebuck and Co.
MG Marque de cammerce ¢ MO Maraue déposée de Sears, Roehuck and Co. © Sears, Roebuck and Co




