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FULL ONE YEAR WARRANTY

if this product falls due to a defect in material or workmanship
within ane year from the date of purchase, Sears will at its
option repair or replace it free of charge. Contact your nearest
Sears Service Center (1-800-4-MY-HOMEY) to arrange for prod-
uct repair, or return this product to place of purchase for
replacement.

If this product is used for commercial or rental purposes, this
warranty will apply for 90 days from the date of purchase.
This warranty applies only while this product is used in the
United States.

This warranly gives you specific legal rights, and you may also
have other rights which vary from state to state.

Sears, Roebuck and Co., Dept. 817WA, Hoffman Estates,
IL 60179

SAFETY RULES

WARNING: For your own safety, read all of the Instructions
and precautions before operating tool.

CAUTION: Always follow proper operating procedures as
defined in this manual even if you are familiar with use of this
or similar tools. Remember that being careless for even a
fraction of a second can result In severe parsonal [njury.

BE PREPARED FOR JOB

» Wear proper apparel. Do not weer loose clothing, gloves,
neckties, rings, bracelets or other jewelry which may get
caught in moving parts of machine.

» Wear protective hair covering to contain long hair.
» Wear safety shoes with non-siip soles.

+ Wear safaty glasses complying with United States ANSI
287.1. Everyday glasses hava only impact resistant lenses.
Thay are NOT safety glasses.

« Wear face mask or dust mask if operation is dusty,

» Be alert and think clearly. Never operate power tocls when
tired, intoxicated or when taking medications that cause

drowsiness.
PREPARE WORK AREA FOR JOB
= Keep work area clean. Cluttered work areas invite accidents.

« Do not use power toals in dangerous environments, Do not

usa power tools in damp or wet locations. Do not expose
power tools to rain.

@ Sears, Roebuck and Co.
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» Work area should be properly lighted.

» Proper elsctrical receptacle should be available for tool.
Three prong plug should be plugged directly into property
graundsed, thres-prong receptacls.

» Extansion cords should have a grounding prong and the three
wines of the extension cord should be of the correct gauge.

» Keep visitors at a safe distance from work area.

» Kaep children out of workplace. Maks workshop childproof.
Use padlocks, master switches or remove switch keys to
prevent any unintentional use of powet toals.

TOOL SHOULD BE MAINTAINED

« Always unplug tool prior to inspection.

» Consult manual for speciflc maintalning and adjusting
procedures.

» Ksap tool lubricated and clean for safest operation.

+ Remove adjusting tools. Form habit of chacking to see that
adjusting tools are removed before switching machine on.

» Kaap all paris in working order. Check to detarmine that the
guard ar ather parts will aperate properly and pearform their
intended function,

» Chack for damaged parts. Check for alignment of moving
parts, binding, breakage, mounting and any other condition
that may affect a toal’s opetation.

» A guard or other part that is damaged should be properly
repaired or replacad. Do not perform rmakeshift repairs.
{Use parts list provided to order replacement parts.)

KNOW HOW TO USE TOOL

« Use right tcal for job. Do not force ool or attachment to do
a job for which it was not designed.

» Disconnect toul when changing belt or abrasive disc.

» Avoid accidental start-up. Make sure that the tool is in the
“OFF" position bafore plugging in.

» Do not force tool. It will work most efficiently at the rate for
which it was designed.

» Keep hands away from moving parts and sanding surfaces.

» Never leave tool running unattended. Tum the power off
and do not leave tool until It comes to a complete stop.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance.

« MNever stand on tool. Serlous Injury could oceur If tool is
tipped or i belt or disc are unintentionalty contacted.

» Know your toal. Learn the tool's oparalion, application and
specific limitations,

« Use Recommended Accessories (refer to pages 19 and
25). Use of improper accessories may cause risk of injury
1o persons.

» Handle the workpiece correctly, Protect hands from possi-
ble injury.

» Tum machine off if it jams. Belt jams when it digs too deeply
into workpiace. {Motor force kaaps it stuck in the work.)

» Support workpiece with miter gauge, belt platen or work
table.

= Maintain 4" maximum clearance between table and sand-
ing belt or disc.

CAUTION: Think safety! Safety is a combination of operatar

common sense and alertness at all times when tool is being

used.

WARNING: Do not attempt to operate tocl until it is com-
pletely assembled according to the instructions.
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UNPACKING

Refer to Figure 1.

Check for shipping damage. If damage has occurred, a claim
must be filled with carrler. Check for complsteness.
Immediately repart missing parts to deaier.

The sanding center comes assembled as one unlt. Additlonal
parts which need to be fastened to the sanding center should

be located and accounted for before assembling.

A Sanding Center

B Disc Table Assembly
C Disc Table Handle (2)
D Miter Gauge Assambly
E ‘%" Abrasive Sleeve

F Belt Table Assembly

G Toolbox with Pan Head Screws
# Dust Chute with Pan Head Screw
| Beit Table Handle, Sieeve and Locking Nut {21508}
J Belt Table Handle and Locking Nut {21516)

K Belt Platen Assembiy

L Abrasive Belt

M Drive Rolier with Set Screw (21508 only)

N Belt Dust Chute with Pan Head Screws

O Disc Adjustment Wrench (3mm)

P %" Drum Washer

Q %" Table Insert

R Dust Coliection Bag with Clamp

Not Shown: 3, 4 and 5mm Hex Wrenches, Beit Table Pointer

with Screw, Disc Table Pointer with Screw and 2 Lifting Hooks

(21516 only}.

Figure 1 - Unpacking Sander

ASSEMBLY

WARNING: Do not operate machine until completety

assembled. Do not opsrate machline until you have completely

read and understood this manual.

TOOLS NEEDED

While assembling your sanding center, you Wil need the
following toots:

s 3, 4, Smmn Hex Wrenches
= Combination Square
s Phillips Screwdriver

DAGE
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MOUNT SANDING CENTER

Refer {o Figures 2 and 3.

NOTE: Although compact, the sanding centers are heavy. At
Isast two people are required to lift from carton. The 21516 is
supplied with lifting hooks. Thread hooks into the cabinet, lift
machine to desired location, then remove and store hooks.

Choose a suitable location to mount the sanding centar. The

sapding center must be installed in a placa with ample lighting

and correct power supply. To install sanding center:

s ‘The sanding center must be bolted to a firm, level surface.

» Make sure fnere is plenty of room for moving the work-
plece. There must be enough room that neither operators
nor bystanders will have to stand in fine with the wood

while using the tool. Aliow room so that belt assembly can
be posltioned horizontatly.

« Sanding center can be instalied on a workbench or a oot

stand (see Recommended Accessorias, pages 19 and 25)
using bolts, tock washers and hex nuts (not supplied).
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Figure 2 - 21508 Base Footprint
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Figure 3 — 21516 Basa Footprint

ATTACH DISC TABLE ASSEMBLY

Refer to Figures 4 and 5, page 4.

» Shde disc table assembly onio the slides on each side of
disc guard. Thread the two handles through trunnlons into
threaded holes on each side of disc guard.

» Be sure the gap between the dist and dis¢ table is " oF
less.

» |f an adjustment Is necessary, loosen set screw in alu-
minum dise through the opening at toprear of disc guard.

Posltion disc " or less from edge of table. Secure disc
with set screw.

AL3AVS

A1aNassy
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Trunnion

4
Figure 4 — Attach Disc Table Assambly

» Using a combination square, set the table perpendicular to
the disc. Attach pointer with screw and set pointer at 0°.

ATTACH BELT PLATEN ASSEMBLY
Refer to Figure 6.
+ Slide pivot bracket of bslt platen aver pivot stop bracket and

secure in position with socket head bolt. Make sure stop
bolt is between limit stops,

Stop Bolt

liigure 6 ~ Attach Belt Platen Assembly

PAGE 5/41 RightFax

ATTACH DRIVE ROLLER
Refer to Figure 7.

» Slide drive rollsr over main shaft and secure in posltion
with set screw. Make sure set screw tightens against flat on
shaft.

Modea! 21508: Position shaft end flush with roilar end.

Made] 21518: Roller is installed at factory.

Figure 7 — Attach Orive Roller

INSTALL ABRASIVE BELT

Refer to Figure 8.

s Pull tension lever up towards idler roller.

NOTE: There may be an arrow on the inside of the belt. The

arrow should point in the direction of beit travel lo ensure that
the sptice in the belt will nat coma apart.

s Slide belt aver the drive and idler rollers; center beit on
rollers.

+ Push tension lever towards down drive rolier to tension beit.

» Rotate beit by hand fo check tracking. Belt should ride

centered on drive and idler rollers. Adjust tracking nut as
nesded to center belt on roilers.

Tenslon Lever

Figure 8 — Install Belt
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ATTACH BELT TABLE

Refer to Figures 9 and 10.

« Posltion belf assembly approximately 30° from horlzontal,
» Place locking nut Inte trunnion groove.

» Pasition table and nut over the slide on the plvot bracket.

» Slide handle through the platen and thread into locking nut.
(Model 21508 has sleeve with handlg).

« Using a combination square, set the table perpendicular to
the belt Aftach pointer with screw and set pointer at 0°.

« Make sure that the gap between the belt and bolt tabie is
'he” ar less. Tighten handle securely.

= Position bell assembly upright and secura in position.

Slide

Locking Nut

runnion Groove

Figure 9 - Attach Belt Table

. Pointer with
Adjusting: Screw

ATTACH BELT DUST CHUTE
Refer to Figure 11.

+ Mount belt dust chule to platen using two pan head screws.

PAGE 6/41
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olt Dust Chute

ATTACH DUST CHUTE
Refer to Figure 12.

« Slide dust chute onic end of chip exhaust. Tighten screw to
securs in position,

=

Figure 11 - Attach B

Flgure 12 - Attach Dust Chute

ATTACH DUST COLLECTION BAG

Refer to Figure 13, page 6.

« Twist handle {o completely open clamp.

« Pull arm of dust collection bag through clamp.

« Pull arm of hag and clamp over dust chute. Secure bag in
position using clamp handle.
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Figure 13 . Att‘acr.l-l.)ust Cie

ATTACH TOOL BOX

* AHtach toolbox to rear of cabinet using two pan head
sCrews,

Refer to Figures 14, 15 and 16, pages 6 and 7.

POWER SOURCE

WARNING: Do not connect sanding center to the power
source until all assembly steps have been completed.

The motor is designed for operation on the voltage and fre-
quency specified. Normal loads will be handled safely on volt-
ages not more than 10% above or below specified voltage.
Running the unit on voltages which are not within range may
cause gverheating and motor burn-out. Heavy loads require
that voitage at motar terminals be no less than the voltage
specified oh nameplate.

* Power supply to the motar is controlled by a single pole

locking rocker switch. Remove the key to prevent unautho-
rized use.

GROUNDING INSTRUCTIONS

WARNING: improper connection of equipment grounding
conductor can result in the risk of electrical shock. Equipment

should be grounded while In use to protect operator from
electrical shock.

» Check with a qualified electrician if grounding instructions
are not undarstaod or if in doubt as to whethsr the too! is
properly grounded.

* This toot is equipped with an approved 3-cenductor cord
rated at 150V and a 3-prong grounding type plug (Figure
16) for your pratection against shock hazards.

* Grounding plug should be plugged directly into a properly

installed and grounded 3-prong grounding-type receptacle
as shown (Figure 14),

Properly Grounded Outlet

Grounding Prong
3-Prong Plug

Figure 14 - 3-Prang Receptacle

9/10/2003 10:38
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= Do not ramove or alter grounding prong in any manner. In
the event of a malfunction or breakdown, grounding pro-
vides a path of least resistance for electrical shock,
WARNING; Do nof permit fingers to touch the terminals of
plug when installing or removing from outlet.

» Flug must be plugged intc matching outlet that is properly
installed and grounded in accordance with al! local codes
and ordinances. Do not modify plug provided. I it will not fit
in autlet, have proper autlet installed by a qualified electrician.

» Inspect tool cords periodically, and it damaged, have
rapaired by an authorized service facility.

= Green {or green and yellow)} conductor in cord is the
grounding wire. If repair or replacement of the electric cord
or plug is necessary, do not connect the green (or green
and yellow) wire to a live terminal.

= Where a 2-prong wall receptacle is encountered, it must be
réplaced with a properly grounded 3-prong receptacie
installed in accordance with National Electric Code and
local codes and ordinances.

WARNING!: This work should be parformad by a qualified

slectrician.

A temporary 3-prong to 2-prong grounding adapter (see
Flgure 15) Is avallable for connecting piugs to a two pele
outlet if it is properly grounded.

Make Sure
This Is
Connected
To A Known
Ground

2-Prong

Receptacle
Figure 15 - 2-Prong Recaptacla with Adapter

Grounding Lug
Adapter
3-Prong Plug

» Do not use a 3-prong to 2-prong grounding adapter unless
permitted by local and national codes and ordinances.
{A 3-prong to 2-prong grounding adapter is not permitted in
Canada.) Where permitted, the rigid green tab or terminal on
the side of the adapter must be securely connacted to a
permanent elactrical ground such as a properly groundad
water pipe, a properly grounded outlet box or a properly
grounded wire systarmn.

» Many cover plate screws, water pipes and outlet boxes are

not propefly grounded. To ensure proper ground, grounding
means must be testsd by a gualified electrician.

EXTENSION CORDS

» The use of any extension cord will cause some drop in voit-
agsa and loss of power,

» Wires of the extension cord must be of sufficient size to
carry the current and maintain adequate voltage.

» Use the table to dstermine the minimum wire size (AWG)
extension cord.

= Use only 3-wire extension cords having 3-prong grounding
type plugs and 3-pole receptacles which accept the tooi
plug.

» f the extsnslon cord Is worn, cut, or damaged In any way,
replace it Immediately.

Extenslon Cord Length for modsl 21508
Wire Size
Upta 28 ft.... ..o 18
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NOTE: Using extension cords over 25 ft. long is not
recormmended.

Extenslon Cord Length for model 21516
Wire Size
Upto2bf. ... . . 14
NOTE: Using extension cords over 25 ft. long is not
recommendad

MOTOR

The sanding centers are assembled with motor and wiring
installed as an integral part of the tool. The electrical wiring
schematic is shown in Figure 16.

21508 MOTOR SPECIFICATIONS:

Horsepower {Maximum Developad). . ... ............... 1
Voltage. ... ... ... .. i e e e 120
AMPEMES . .. . . i it e i e e 75
Hertz ... . e 60
FPhase. .. ... .. ... ... . ... ... Single
Rotation (viewed from left side). . . ............. Clockwise
21516 MOTOR SPECIFICATIONS:

Horsepower (Maximum Developed). . .................. 3
Voltage . . ... .. . e 129
AMPEFES. .. . ... ...t e e s 13
Hemz .. i e e e e e 60
Phase. . ... i e e e e e s Single
Rotation (viewed from leftside). .. ............. Clockwise

ELECTRICAL CONNECTIONS

WARNING: All slectrical conneclions must be parformed by
a qualified electrician. Make sure tool is off and disconnected
from power source while motor is mounted, connected, recon-
nected or anylime wiring is inspected.

Mator and wires are installed as shown in wiring diagram
(See Figure 16). Motor is assembled with approved, 3-con-
ductor cord to be used at 120 volts.

The power lines are inserted directly onto the switch. The
green ground line must remain Securely fastened to the frame
fo properly protect against electrical shock. The power supply
to the motor is controlled by a single pole locking rockar switch.
» Remove the key to prevent unauthorized use.

Black Switch
= T white \}
~__ LD —\
tineCord | Green 3 \\*,//
L Motor

Figure 16 - Wiring Diagram

OPERATION

DESCRIPTION

The Craftsman Sanding Centers are constructed of rugged die
cast aluminum and cast iron providing stability and vibration-
free operation. The sanding centers are used to sand, deburr,
bevel and grind large workpieces of wood, plastic and metal,
Mechanical variable speed feature allows precise control of
material removal rate.

PAGE 8/41
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Built-in dust collection system coliects dust from the belt, disc
and spindle. Dust is exhausted into one included dust collection
bag. The belt housing can be pivated from vertical to horizontal
for sanding large, straight workpieces. The beit assembly
includes a tiling, cast iron table with miter gauge and dust
callection thute. The disc can be used fo sand or bevel
surfaces with the use of 0 to 45° scaled aluminum {able. The
disc assembly includes a tiiting table with miter gauge slot and
dust callection chute. The oscillating spindle permits the sand-
ing of contoured shapes. The oscillating motion of the spindle
pravents burning of the workplece and Increases abrasive
sleeve life. The adjustable miter gauge ¢an be usad on both the
beft and disc tables for guiding the workplece at a desired
angle while sanding.

SPECIFICATIONS

MODEL 21508

Beltslza . ... ... ... ... . .. 4 x 36*
Beltplatenarea............. ... .. ... ..., 4% x 117
Belt fable dimensions . . .. ........ .. ... ... .. ... 5xB"”
Belttable filts_ . ... ... ... ... ... . o 0 to 45°
Beltspeed ... ...... ... ... ... ... ... 350-2300 FPM
Discdlameter. ........coiiieiir i i g
Bisctabledimensfons . .......... ... 8x11”
Disctabletiits ............. ..ot 0 to 45°
Discspead. . .......................... 550-3600 RPM
Spindlesize............ ...l R
Spindledrumcapacity ... ... . ... ...l 1
Spindlespead . ........... ... ... ... 275 - 1800 RPN
Spindie gscillationata. ... ...... ... ... ... 57/minute
Spindlesfroke ........... .. ... e ok
Spindietableslze............. ... ... ... B8x12”
Overalldimensions ... .............. ... 0 x 22 x 18
Swilch. . . .. . e 8P Locking rocker
Welght .. .o 135 Ibs
MODEL 21518

Baltslze . ... ........ . e ..., Bx48"
Beltplatenarea . ........... ... ... .. ... 7 x 16%”
Befttable dimenhsions. .. ... ............. .. .. 6 x 10"
Belttable tilts. . . .. ........ ... ... . ... ... ... 0 to 45°
Beltspead ... ... .. ... ... .. ... ........ 585-2800 FPM
Discdiameter. ... ... ... . ... ... ... ... ... ... 127
Disctabledimensions .. ....... .. ...... ... .. .. 7 x 16"
Disctablefilts . ...... ... .. ................ 0 to 45°
Discepead. ..........c...... e 750-3600 RPM
Spindlesize . ......... .. oot '
Spindledrumeapacity .. ....... ... i 1~
Spindlespeed ... ................. .. ... 375 - 1800 RPM
Spindle oscillatiohrate. . .................. ... 57/minute
Spindlestroke . ... ... ... "
Spindletablesize. . ...... ... ... .. ... ... . ... Shx 12"
Overall dimensions . .. ......._........ I3k x 29% x 204"
Switch. ... ... o SP, Locking rocker
Welght . ... i 200 los
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WARNING: Operation of any power tool can rasuilt in foreign
abjects being thrown into the eyes, which can result in severe
eye damage. Always wear safety goggles complying with
United States ANSI Z87.1 {shown on package} befare com-
mencing power tool operation. Safety goggles are availablie at
Sears retail stores or catalog.

CAUTION: Always observe following safety precautions.

SAFETY PRECAUTIONS

= Whenever adjusting or replacing any parts on the tool, turn
switch OFF and remove the plug fram power sourca.
» Recheck table handles. They must be tightened securely.

« Make sure all guards are properily attached. All guards
should be securely fastened.

« Make sure all moving parts are free and clear of any
interferance.

. :\Aaka sure all fasteners are tight and have not vibrated F;gu,,:lf-',' - omdp;& s\wuch
oose.
« With power disconnected, test operation by hand for clear- SWITCH ‘.-OGK
ance and adjust If necessary. Refar to Figure 18.
« Always wear eya protection or face shiald. The sander can be focked from unauthorized use by focking
« Make sure abrasive belt always tracks properly. Correct the switch. To lock the switch,
tracking gives optimum performance. » Tumn the swilch to OFF position and disconnec! sander
« After turning switch an, always allow belt, disc and spindle from power source.
to come up to full speed befare sanding or grinding. » Pull the key out, The swilch cannot be turned on with the
« Be sure motor runs clockwise on disc side. Abrasive belt key removed.
musi travel down. NOTE: Should the key be removed from the switch at the ON
« Avoid kickback by sanding in accordance with the direction-  POSiion, the switch can be tumed off but cannot be tumed on
al arrows. again. . ‘ ‘ N
» Fesd workpiece against rofation of the sanding drum. * To replace key, siide key into the slot on switch until it snaps.

« Keep your hands clear of abraslive belt, disc and spindle.

+ Make sure sanding drum is properly secured on the spindle
before oparating.

« Always keep the spindle table Insert in place, Use the
correct size insert for sach sanding slesve.

+ Clear debris from belt, disc and spindle tables before
sanding any workpiece.

« For optimum performance, do not stall motor or reduce
spead. Do not force the work into the abrasive.

« Support workpiece with belt table when sanding with belt,

with disc table when sanding with disc, with spindle table
when sanding with spindle.

« Never push a sharp corner of the workplece rapidly against
the bselt, disc or spindle. Abrasive backing may tear.

« Replace abrasives when they become loaded {glazed) or

A S A

frayed. Figure 18 - Locking Switch in the OFF Pasition
= When grinding metlal, move workpiece across abrasive o

prevent heat built up. SPEED CONTROL
« Never attempt wet sanding. If the workpieca becomes too Refer lo Figure 19, page 9.

het to handie, cool it in water. CAUTION: Change speeds only while motor is running.
OPERATING CONTROLS To change speed of the belt, disc and spindle, rotate the

speed contral knob located on the front of the cabinet untit

ON/OFF SWITCH peointer indicates the desired speed.

Refer to Figure 17.

The ON/OFF switch is located on the lower front right of the
cabinet. To turn the sander ON, pull the switch to the up posi-

tion. To turn the sander QFF, push the switch to the down
position.
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Figure 19 - Spead Control

DRUM CONTROL

Refer to Figure 20.

The drum control is located on the front of the cabinet and

has thres settings:

« Stop - Drum will not operate while the belt and disc are in
operation,

* Rotation only - Drum rotates while the belt and disc are In
operation.

¢ Rotation with oscillation - Drum rotates and oscillates while
belt and disc are in operation.

CAUTION: The sander should be off when changing from

“stop” to “Totation™. Changing the setting while the sander is on

can cause premature wear of the drum rotation mechanism.

Figure 21 - Dust CoilocﬁonUControl at Belt Dust Chute

GRER QONYROL

Flgure 22 - Dust Collectlon Control Beneath Spindle Table

= When using belt: Rotate the kncb on the belt dust chute to
“Belf". No other adjustment is needed.

s+ When using the disc or spindle: Rotate the knob on the belt
dust chute to “Disc and Drum”. Then set position of the
gate beneath the spindie table to either “Disc” for dise or
“Drum” for spindle.

ABRASIVE BELT FINISHING

« Finishing fiat surfacas: Hold workpiece firmly with both
hands; kaep fingers away from abrasive belt. Use balt
table. Belt table is used to position and secure work being
sanded. Keep snd butted against table and move work
evanly ecross abrasive belt. Use extra cauton when finish-

DUST COLLECTION ing very thin pieces.
Refer to Figures 24 and 22. « Finishing long pieces: remove belt table. Apply only encugh
pressure fo aliow abrasive belf to remove material.

Figure 20 - Drum Control

This sander has a built-in dust collection system. There are

two gates that control the suction pressure. There Is one gate » Finishing curved edges: Finish cutside curves on fiat por-
at the belt dust chute and one gate located bensath the tian of abrasive halt. Finish insids curves an idler drurn gor-
spindie table. fion of abrasive beit.

» Finishing end grain: it is more convenient to finish ends of
long workpieces with the abrasive belt in a vertical position,
Use belt table. Move work evenly across abrasive belt. For
accuracy, use miter gauge. Table may be titted for beveled
work.

NOILVYHIAdO



RightFax

ADJUSTING BELT TABLE
» Top adjust belt table angls, loosen handie.

« Tilt belt table to desired position. Adiust for " maximum
clearance between the belt and the table. Secure by tight-
aning handie.

ADJUSTING BELT ASSEMBLY POSITION
WARNING: Disconnect sander from power source.

= Loosen socket head bolt that ts threaded Into pivot bracket
» Tilt belt assembly to desired position (from horizontal to

vertical). Secure belt assembly position by tightening socket
head bolt In pivot bracket.

HORIZONTAL BELT SANDING

CAUTION: When the sanding center is mounted on a waork-
bench, make sure the dust collection bag is ¢lear of the belt
assembly.

Refer to Figure 23.

s The belt platen can be tited from a vertical to a horizontal
position.

+ Remove the belt table by rernoving tha handle and locking
nut. Loosen the socket head bolt in the pivot bracket; tilt tha
belt platen assembiy fo the horizontal position and tighten
the socket iread boft to secure position.

» Ider raller can be used as a contact drum to sand surfaces.

9/10/2003 10:38

Sacket Head Balt

Figure 23 - Adjusting the Belt Assembly

REPLACING ABRASIVE BELT
Refer to Figure 24.
WARNING: Disconrect sander from power source.

» Sanding belt shoukd be replaced when worn, torn, or

glazed. Remova belt dust chute by removing two pan head
SCrews.

» Release beit lension by pushing tension lever toward idler
roller. Slide old beit oif the drive and idter roliers.

NOTE: There may be an arrow on the inside of the belt. The

arrow should point in the direction of balt travel to ensure that

the splice in the belt will not come apart.

+ Slide new belt over the drive and idler roller; center belt on
rollers.

» Push tenslon lever towards drive roller to tenslon bslt.

* Rotate belt by hand to check tracking. Belt should ride
centered an drive and idler rollers. Adjust tracking nut as
naeded to centar belt on rollers.

+ Mount belt dust chute using pan haad screws.

PAGE 11/41 RightFax

Tr‘.%:d&lng' [LITH

Tenslon Lever

Flgure 24 — Replacing Belt '

ABRASIVE DISC FINISHING

» Abrasive disc sanding is weall suited for finishing small flat
surfaces and convex edges

» Move workpiece across down slde (right) of abrasive disc.

» Abrasive disc moves fastest and removes more material at
outer edge.

» For accuracy, use miter gauge.

ADJUSTING DISC TABLE ANGLE
= Disc table is adjustable from 0 to 45° for beveled work.

» To adjust the disc table, loosen the two handles and pivot
1o the desired angle.

» Use the scale oh disc table trunnions to set table from 0 to
45° from abraslve disc.

+ When disc table is at desired angte, lock it into position by
securaly tightening the handles.

REPLACING ABRASIVE DISC

Refer to Figure 25.

WARNING: Disconnect sander from power source.

» Remove disc table and dust cover. Remove old abrasive
dlsc by pesling it from the aluminum dlsc. Removing alu-
minum disc from moter shaft Is not necessary.

+ Clean aluminum disc if necessary. Select the proper abra-
sive disc and apply to aluminum disc.

Dust Caver

Figure 25 — Replacing Absaslve Disc

10
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+ Additional abrasive discs are available (8ee Recommended
Accassories, pages 19 and 256).

+ Replace dust cover and disc table.

ABRASIVE DRUM FINISHING

WARNING: Position the belt assembly to the horizontal

position befora using the drum. If the belt is in the vertical

posifion, it may be unintentionally contacied causing injury.

* Abrasive drum sanding is well suited for finishing small flat
surfaces and small contoured workpieces.

» Support workpiece on the table, Hold workplece with both
hands and keep finger away from drum.

» Always sand against the rotation of the sanding drum.

« Using the osclllaticn feature will help reduce scoring the
workplece and prolong ife of the abrasive sleeve.

REPLACING DRUMS AND ABRASIVE SLEEVES
Refer to Flgures 26 and 27,

WARNING: Disconnect sander from power source. Figura 27 - install 1" Sleeve
To install '” sleava:

*» Remove Xnob from spindle. Knob has left hand thread. USING MITER GAUGE
» Place '%” table insert into table Refer to Figure 28.

* Slide slaeve onto spindle « ‘The miter gauge is used on both belt and disc tabies. Use

the miter gauge for securing the work and holding the
proper angle while sanding. -

« Adjust angle by repositioning the miter gauge scale and
locking it into place with knob.

+ Check accuracy of miter gauge scale.

+ Use a combination square to adjust miter gauge square to
disc. indicator should be at zero. Loosen screw and
reposition indicator if necessary.

Figure 26 - inatall '£* Slesve

To install 1" sleeve:
* Remove knob from spindle. Knob had left hand thread.
* Place 1" table insert Into table

+ Slide sleeve over 1” drum. Slide drum with sleeve onto
spindie.

» Place 17 drum washer over drum and secure with knob.

Flgure 28 — Using Miter Gauge

MAINTENANCE

WARNING: Make certain that the unit is disconnected from
power source before attempling to service of remove any
componant

CLEANING

Keep machine and warkshop clean. Do not allow sawdust to
accumulate on the tool. Keep the drums clean. Dirt on drums
will cause poor tracking and beft slippage. Operate tool with
dust collection bag instalied to keep dust from accumuiating.

1"
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WARNING: After sanding wood or nonmetallic material,
always clean dust collector and guards of sawdust bafore
grinding metal. Sparks could ignite debris and causs a firs.

Be cartain motor is kept clean and is frequently vacuumed
free of dust,

Use scap and water to clean palnted parts, rubber parts and
piastic guards.

LUBRICATION

The shielded ball bearings In this tool are permanantly

tubricated at the factory. They require no further lubrication.

» Parlodically grease the worm (Figure 31, Key No. 4) or
Figure 30, Key No. 1) and worm gear {Figure 30 or 33, Key
No. 34) and adjustment rod (Figure 29, Key No. 31 or
Figure 32, Key No, 30).

» Perlodically grease the spindle (Flgure 30, Key No. 10 or
Figure 33, Key No. 12) at the base, at the worm (Flgure
30, Key No. 11 or Figure 33, Key No. 13) and gear on the
main shaft (Figure 29, Key No. 21 or Figure 32, Key No.
22) that meshes with the worm,

= When operation seems stiff, a light caat of paste wax
applied to the belt, disc and spindle tables will make It
easler to feed the work while finlshing.

» Do not apply wax o the belt platen. Bslt could pick up wax
and deposit it on wheels causing beit to slip,

KEEP TOOL N REPAIR

» |f power cord Is worn, cut, or damaged in any way, have it
replaced Immediately.

= Replace worn abrasives when neaded.

* Replace any damaged or missing parts. Use parts list to
order parts.

Any attempt fo repair motor may creates a hazard unless
repair is done by a qualified service tachnician, Repair sar-
vice is available at your nearest Sears stors.

12
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TROUBLESHOOTING

SYMPTOM

POSSIBLE CAUSE(S)

CORRECTIVE ACTION

Motor will not start

1. Low voltage

2. Open circuit in motor or lcosa
connections

3. Defective switch

4. Defactive capacitor

1. Check power line for proper voltage

2. Inspect all lead connections on motor for kose or
open connection

3. Replace switch

4. Replace capacitor

Motor will not start;
fuses blown or circuit
breakers are trippad

1. Short ¢lrcuit in line cord or plug

2. Short circuit in motor or loose
connections

3. Incorrect fuses or circuit breakers in
power line

1. Inspect line cord or plug for damaged insulation and
shorted wires

2. Inspect all lead connections on motor for ioose or
shorted terminals or wom insulation on wires

3. Install correct fuses or circuit breakers

Moter fails to develop full
power (power output of
motor decreases rapidly
with decrease in voltage
at motor terminals)

1. Powaer line overloaded with lights,
appliances and other motors

2. Undersizae wiras or circuits too long

3. General overioading of power
company's facilitles

1. Reduce the load on the power line

2. Increase wire sizes, or reduce length of wiring
3. Request a voltage checK from the power company

Motor overheats

Motor overloaded

Reduce load on motor

Mator stalls {resulting in
: blown fuses or tripped
i circuit breakers}

1. Short circuit in motor or loose
connactions

2. Low voltage

3. Incorrect fuses or circuit breakers in
power line

4. Motor overload

1. Inspect connections in motor for Ioose or shorted
terminals or worn insulation on lead wires

2. Carrect the low line voltage condltions
3. Install correct fuses or circuit breakers

4. Reduce load on motor

Machine slows down
while operating

Applying toe much pressure to workpiece

Eass up on pressure

Abrasive belt runs off top
raller

Not tracking properly

See operation “Replacing Abrasive Belt®

Turning spead controf
knab does not change
speed.

1. Variable Speed pulleys are binding
2. Control mechanism loose

-

. Spray penetrating ail between pulieys and shaft
2. Ingpect and tighten cantrol mechanism

(see Figure 29, Key Nos. 28-50 or

see Figure 32, Kay Nos. 28-49

Spindle does not rotate

1. Control knob sat to “Off” 1. Set controt knob to “Rotation™

2. Loose werm 2. Inspect worm and tighten
!Spindle does not 1. Control knob not set to comect position | 1. Sat control knob to “Rotation with Oscillation”
oscillate 2. Loose collar 2. Tighten coilar

3. Loose worm 3. Tighten worm

4. Loose block and/or rod 4. Tighten biock/rod mechanism,

see Figura 30 or 33, Key Nos. 33-40

Dust callection not
waorking

1. Gates improperly set

2. Belt loose or broken
. impeller loose or broken
4. Hoses not connected

[

1. Set gates to proper position, see “Dust Collection”,
page 9.

2. Rapiace belt

3. Raplace impelier

4. Chack all hose connectlons

Neisy operation

Lack of lubrication

Sae “Lubricalion™, page 12

13
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Model 351.215080

Figure 29 - Replacement Parts lllustration for Belt and Disc Assembly
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REPLACEMENT PARTS LIST FOR BELT AND DISC ASSEMBLY

KEY KEY
NO. PART NO. DESCRIPTION NO. PART NO. DESCRIPTION QTy.
01784.00 5-0.8 x 10mm Pan Head Screw | 1 38 [ 20843.00 Clevis Fin 1
20584.00 Miter Gauge Assembly 39 |20644.00 Plate

20585.00 Handle 40 [ 20613.00 Abrasive Belt, 100 Grit

1 20586.00 Angle Label 41 |05331.00 5-0.8 x 1 2mm Socket Head Bolt

20587.00 Disc Table 42 |03069.00 5-0.8 x 6mm Sat Screw
20588.00 Left Trunnicn 43 | 20845.00 Spacaer

20589.00 Right Trunnlon 44 |20646.00 Gulde
01505.00 6-1.0 x 12mm Sockst Head Bolt 45 20647.00 Rack
20590.00 Dust Caover 46 20648.00 Guard
20591.00 Abraslve Disc, 100 grit 47 | 20649.00 Pointer
11 06983.00 6-1.0 x 8mm Set Screw 48 |(01930.00 4-0.7 x 6mm Pan Head Scraw
g
|

o
3

N

S|~ Oma LN -

12 [ 20592.00 Aluminum Disc 49 | 20650.00 4 8-1.6 x 22mm Thread Formin
13 | 01760.00 6-1.0 x 16mm Socket Head Bolt | 1
14 | 20593.00 Siide
156 | 08634.00 4 x 12mm Spring Pin
16 | 20594.00 Folnter
17 | 20595.00 Disc Guard
18 | 20896.00 Dust Cover
19 | 20567.00 Disc Bearing Bracket
20 | 8TD315235 | 620327 Ball Bearing*
21 | 20568.00 Main Shaft
22 | 20569.00 5x 5 x 14mm Key
23 | 205870.00 51107 Thrust Ball Bearing
24 | 20571.00 inner Variable Pulley
25 | 20572.00 Quter Variable Pulley
26 | 01900.00 3AMI-25 Retaining Ring
27 | 8TD315245 | 620422 Ball Bearing*
28 [ 05284.00 5-0.8 x 25mm Socket Head Boit
29 | 20637.00 Brackat Plate
30 |20638.00 Nut
31 | 20639.00 Adjustment Rod
32 1 20640.00 Spacer
33 | STD852005 | Smm Lock Washer®
34 | STD840508 | 5-0.8mm Hex Nut*
35 | 20641.00 Fork
36 §00221.00 3AMI-10 Retaining Ring
37 | 2084200 Clevis

Screw
50 20651.00 Knob
51 STD851005 | Smm Flat Washer®

52 |20612.00 idler Roller Assembly
53 20611.00 Tension Lever

54 205697.00 Pivot Stop Bracket

55 }20598.00 Stop

56 |05153.00 6-1.0mm Fiber Hex Nut*
57

|

w

|

\

|

H

H

20589.00 Pivot Bracket Tq

56 |STD840G10 | 6-1.0mm Hex Nut*
59 0177500 | 6-1.0 x 25mm Socket Head Bolt| 1
60 |20600.00 | Side 1
61 |20801.00 | Belt Table 1
62 [20602.00 | Locking Nut 1
63 |20603.00 | Fointer 1
64 |STDA52006 | 6mm Lock Washer” 5
65 |20604.00 | Drive Roller 1
1
1
]
]
]
]
1

66 |20605.00 Belt Dust Chute

67 |20606.00 Handle

68 [20607.00 Angle Label

69 |20608.00 Platen

70 [20609.00 Spring

71 §TD833030 | 6-1.0 x 30mm Hex Head Bolt®
72 12061000 Handle

e

—L_\.—kNM_‘_l_LMN_._A_._;_.N—A_L_;_-a—LmNN.Am_;_lm_.-_;—l_n

-

Standard hardware item available locally
A Not shown

1817 sldvd
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Model 351.215080

Figure 30 - Replacement Parts Ilustration for Spindle Assembly
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REPLACEMENT PARTS LIST FOR SPINDLE ASSEMBLY

KEY KEY
NO, PART NO. DESCRIPTION Qry. NO. PART NO. DESCRIPTION QrTYy.
1 20628.00 Handle 1 28 120619.00 4.8-1.6 ¥ 13mm Threadforming 4]
2 9-28119 1" Drum i Screw
3 |01760.00 6-1.0 x 16mm Socket Head Bolt | 4 29 | 16080.00 Switch 1
4 ] 20630.00 Drum Table 1 30 |20659.00 Switch Plate 1
5 | 20860.0 Dust Guard 1 31 | 20660.00 Strain Relief 1
6 | 07370.00 3JBMI-35 Retaining Ring 1 32 |20661.00 Switch Box 1
7 | 8TD215225 | 6202ZZ Ball Bearing” ] 33 | 5TD841217 | 12-1.75mm Hex Nut” 1
8 | 20851.00 Bearing Bracket 1 34 | 20573.00 Worm Gear 1 't
9 | 05331.00 5-0.8 x 12mm Socket Head Bolt [ 5 35 |20574.00 Worrn Gear Shaft 1
10 | 20552.00 Spindia 1 38 |20575.00 Bracket 1 g
11 | 20553.00 Worm 1 37 |20576.00 Block 11
12 | 00964.00 6-1.0 x 6mm Set Scraw 4 38 | 20577.00 Rod 1]
13 | 20554.00 Collar 1 39 | STDB52008 | 8mm Lock Washer™ 1
14 | 07883.00 51102 Thrust Ball Bearing 1 40 |STD840812 | B-1.25mm Hex Nut” 1
15 | 08438.00 5 x 5 x 30mm Key 1 41 118121.00 3BMI-47 Retaining Ring 2 |
16 05148.00 3AMI-B Retaining Ring 1 42 20578.00 Laver 1
17 | 07335.00 6mm Stoel Ball 1 43 |20579.00 Pin 1
18 | 20652.00 Spring 1 44 2058000 Plvet 1
19 [ 20653.00 Cam 1 45 |STDB40810 | 6-1.0mm Hex Nut* 1
20 | 20654.00 Bracket 1 46 |20864.00 %" Abrasive Sleeve, 100 Grit i 1
21 | 20855.00 Plate 1 47 | 20665.00 1" Abrasive Sleeve, 100 Grit | 1
22 | 01505.00 €-1.0 x 12mm Socket Head Bolt | 2 48 | STD315245 | 620422 Ball Bearing” 2
23 | 20656.00 Front Caver 1 49 | 20863.00 % Drum Washer 1
24 | 03812.00 6-1.0 x 10mm Pan Head Screw 6 50 [20855.00 1# Drum Washer 1
25 | 20657.00 Shaft 1 §t |20869.00 4" Table Insert 1
26 | 02817.00 4 x 20mm Spring Fin 1 52 |20871.00 1" Table Insert i
27 | 20658.00 Knob 1

Standard hardware item available (ocally

17
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Model 351.215080

Figure 31 - Replacement Parts lllustration for Dust Collection and Motor
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REPLACEMENT PARTS LIST FOR DUST COLLECTION AND MOTOR

KEY KEY
NO. PART NO. DESCRIPTION ary. NO. PART NO. DESCRIPTION QTy.
t | 20561.00 Capacitor 1 30 | 20614.00 ( Support 2
2 1 20862.00 Start Capacitor 1 31 |STD852005 | 5mm Lock Washer® 1 I\
3 | NiA Tie Wrap 2 32 {00361.00 5-0.8 x 8mm Pan Head Screw 1
4 | 20560.00 Worm 1 33 |20583.00 Belt Cover 1
5 | 00964.00 6-1.0 x 6rim Ssat Screw 1 34 01784.00 5-0.8 x 10mm Pan Head Screw 3
6 |[20883.00 Motor Assembly 1 35 |03069.00 5-0,8 x 6Bmm Sst Screw 3 ]
7 01505.00 6-1.0 x 12mm Socket Head Bolt 4 36 |20615.00 Fan Pulley ki !
8 | STD852006 | 6mm Lock Washer® 8 37 | 1625400 3BMI-26 Retaining Ring 1]
9 [01760.00 6-1.0 X 16mm Socket Head Bolt | 4 38 | STD315505 | 6000ZZ Ball Bearing® I 2]
10 ]20664.00 Bottom Cover 1 39 [ 20616.00 Spacer ‘ 1]
11 | 20565.00 Drive Belt 1 40 |20617.00 Fan Shaft K
12 | 20566.00 Drive Pulley Assembly 1 41 |20618.00 Fan Cover 1
13 | 20581.00 Fan Belt 1 42 |20619.00 4.8-1.6 x 13mm Thread Forming 12
14 | 20558.00 Line Cord 1 Screw '
15 | 20558.00 Strain Rellet 1 43 |20620.00 Fan 1
16 | 20657.00 Toolbox Assembly 1 44 |STD851006 | 6mm Flat Washer* 27
17 | 03812.00 6-1.0 x 10mm Pan Head Screw | 6 45 |20621.00 Fan Housing 1
18 | 20556.00 Rear Cover 1 46 [20822.00 Connector 1
19 | 20582.00 Filter 1 47 | 20623.00 Belt Dust Collector 1
20 | 01203.00 ACMI-5 Rafaining Ring 2 48 | 20624.00 Valve u
2t |20631.00 | vaive 1 49 |20825.00 End Cover 1 ]
22 | 20632.00 Handle 1 50 |20626.00 Knob 1
23 [ 20633.00 Hose, Left 1 51 18288.00 Dust Chute with Screw 1|
24 | 2083400 Hose Tee 1 52 120776.00 Dust Collection Bag 1
25 | 20635.00 Hose, Right 1 53 |20777.00 Bag Clamp 1
26 20636.00 Hose, Top 1 54 (06983.00 6-1.0 x 8mm Set Screw 2 1
27 | 07458.00 5-0.8 X 10mm Flat Head Screw 2 56 |01784.00 5-0.8 x 12mm Pan Head Screw 1 |
28 | 205855.00 Dust Chute 1 A 20668.01 Operator's Manuat 1 (
29 N/A Cabinet 1 |
* Standard hardware item available locafly
A Not shown Recommendead Accessories
A |Abrasive Balts 4 x 367 (Fine) 120 Grit 9-28395
A |Abrasive Beits 4 x 36" (Medium) 80 Grit 8-28394 |
A |Abrasive Belts 4 x 36" {Coarse) 50 Grit 9-2B3496
A |Abrasive Disc 8” Assortment (Fine) 150 Grit | 9-28318
A |Multi-Purpose Tool Stand 9-22224
A |Abraslve Cleanser 9-28000
A |Abrasive Sleava 1/2” 50 Grit 9-28620
A |Abrasive Sleeve 1/2” B0 Grit 9-28621
A |Abrasive Sleave 1" 50 Grit 9-2B626
A |Abrasive Sleeve 1" 150 Grit 9-28628

19
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Model 351.215160

Flgure 32 - Replacement Parts lHlustration for Belt and Disc Assembly
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REPLLACEMENT PARTS LIST FOR BELT & DISC ASSEMBLY

KEY KEY
NO. PART NO. DESCRIPTION

QTY. NO. PART NO. DESCRIPTION QTY.

1 | z20703.00 Miter Gauge Assembly 39 | STD#52008 | Bmm Lock Washer* 4 |
2 20704.00 Handie 40 05331.00 5-0.8 x 12mm Socket Head Bolt [ 4
3 20705.00 Angle Label 41 03068.00 5-0.8 x 8Bmm Set Screw 1
4 20706.00 Disc Table 42 20763.00 Spacer 1
5 STDB51008 | 8mm Flat Washer* 43 20764.00 Guide 1
5] 20707.00 Trunhion 44 20765.00 Rack 1
7 01822.00 8-1.25 x 20mm Socket Head Bait 45 20766.00 Guard 1
8 20709.00 Dust Cover 46 20767.00 Fointer 1
9 9-2B957 Abrasive Disc, 100 grit 47 01830.00 4-0.7 x 6mm Pan Head Screw 1

10 D6983.00 6-1.0 x Bmm Set Screw 48 20650.00 4.8-1.6 x 22mm 2

11 20710.00 Aluminum disc Threadforming Screw

12 00179.00 6-1.0 x 20mm Socket Head Bolt 49 20769.00 Knob

13 20711.00 Slide 50 STDB51005 | Smm Flat Washer*

14 08634.00 4 % 12mm Spring Pin

15 20712.00 Pointer

16 20713.00 Disc Guard

17 20714.00 Dust Cover

18 01760.00 6-1.0 x 16mm Socket Head Bolt
19 20686.00 Disc Bearing Bracket

20 STD315245 | §204Z7Z Ball Bearing”

21 05264.00 5-0.8 x 25mm Socket Head Boit
22 20687.00 Main Shaft

23 00537.00 5x 5 x 20mm Key

24 20570.00 51107 Thrust Ball Bearing
25 20690.00 Inner Variable Pulley

26 20681.00 Outer Variable Pulley

27 STD315255 | 6205ZZ Ball Bearing*

28 20755.00 Bracket Plate

29 20756.00 Nut

30 20757.00 Adjustment Rod

KX 20758.00 Spacer

a2 STD852005 | 5mm Lock Washer”

33 5TD840508 | 5-0.8mm Hex Nut*

34 20759.00 Fork

35 00221.00 3AMI-10 Retaining Ring
36 20760.00 Clevis

37 20761.00 Clevis Pin

38 20762.00 Plate

51 01784.00 5-0.8 x 10mm Pan Head Screw |1
52 20715.00 Pivot Stop Brackst

53 20716.00 Stop

54 20717.00 Pivot Brackat

55 5TD840812 | 8-1.25mm Hex Nut*

56 00732.00 8-1.25 x 30mm Socket Head Bolt
57 20718.00 Slide

58 20718.Q0 Belt Table

59 20720.00 Locking Nut

&0 20721.00 Pointer

61 02681.00 8-1.25 x 12mm Socket Head Bolt
8z 20722.00 Drive Roller

63 20723.00 Belt Dust Chute

64 20724.00 Handle

65 20725.00 Angle Label

65 20726.00 Platen

67 20727.00 Spring

68 STD833030 | 6-1.0 x 30mm Hex Head Bolt*
69 20728.00 Harxile

70 20729.00 Tenslon Lever

71 05153.00 6-1.0mm Fiber Hex Nut

72 20730.00 Idler Raoller Assembly

73 20768.00 Abrasive Belt, 100 grit

74 07202.00 8-1.25 x 10 Set Screw

o aled = o o A o o = e s A A e WS B =

d—ld..l-lMN—l—LﬂM_‘_l-n...aN—lN_L_lm-ld-iml\!.h—ll\)—\-l..bm.hdﬂm-—ﬂ

*

Standard hardware item available locally
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REPLACEMENT PARTS LIST FOR SPINDLE ASSEMBLY

KEY KEY
NO. PART NO. DESCRIPTION Qry. NO. PART NO. DESCRIPTION ary.

1 20746.00 Handle 25 20700.00 Front Cover
9-28118 17 Drum 26 03812.00 6-1.0 x 10mm Pan Head Screw
01760.00 6-1.0 x 16mm Socket Head Bolt 27 20775.00 Shaft

2

a

4 20748.00 Drum Table 28 02817.00 4 x 20mm Spring Pin
5 20664.00 ‘%" Abrasive Sleeve, 100 Grit 29 20774.00 Knob
6

7

8

20565.00 1" Abrasive Sleeve, 100 Grit ao STDB40610 | 6-1.0mm Hex Nut*
)| 20699.00 Pivot

32 STD315245 | 6204Z7Z Ball Bearing”
33 STD841217 | 12-1,75mm Hex Nut*

1
1
4
1
1
1
20669.00 Dust Guard 1
07370.00 3BMI-35 Retaining Ring 1
g STD315225 | 6202ZZ Ball Bearing® 1
10 206870.00 Bearing Bracket 1 34 20692.00 Worm Gear
11 05331.00 5-0.8 x 12mm Socket Head Bolt| & a5 20693.00 Worm Shaft
12 20671.00 Spindle 1 36 2068400 Bracket
1
4
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2

|13 20672.00 worm 37 20695.00 Block

14 00964.00 6-1.0 x 6mm Set Screw 30 20696.00 Rad

15 20673.00 Coliar 39 STD852008 | 8mm Lock Washet*

16 07883.00 51102 Thrust Bail Bearing 40 STDB840812 | 8-1.25mm Hex Nut*

17 0B4386.00 5 x 6 x 30mm Kay 41 18121.00 JEMI-47 Retaining Ring
18 05148.00 3AMI-B Retaining Ring 42 20897.00 Lever

19 073349.00 6mm Steal Ball 43 20698.00 Fin

20 20770.00 Spring 44 20863.00 %" Drum Washer

21 20771.00 Cam 45 20865.00 17 Drum Washer

22 20772.00 Brackat 46 20B869.00 ‘%" Table Insert

23 20773.00 Plate 47 20871.00 1" Table Insert

24 01505.00 §-1.0 x 12mm Socket Head Bolt

A_th_i_n_tr\:_;_n_u_n_k_t_n_._xd_;_lm_nma

Standard hardware item available locally
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Model 351.215160

Figure 34 - Replacement Parts lllustration for Dust Collection and Motor

5 440 a0
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REPLACEMENT PARTS LIST FOR DUST COLLECTION & MOTOR

KEY KEY [
NOC. PART NO. DESCRIPTION QrYy. NO. PART NO. DESCRIPTION aTy.
1 20679.00 Worm a3 03069.00 5-0.8 x 6Bmm Sat Screw 3
2 20880.00 Capacitor 34 20733.00 Fan Pulley 1
3 20681.00 Start Capacitor 35 16254.00 3BMI-26 Retaining Ring 1
4 N/A Tie Wrap 36 $TD315505 | 6000ZZ Ball Bearing* 2
5 20682.00 Motor Assembly KT 20734.00 Spacer ( 1
8 01505.00 6-1.0 x 12mm Socket Head Boit as 20735.00 Fan Shaft 1
7 STDB52006 | 6mm Lock Washer® 38 20736.00 Fan Cover 1
8 20683.00 Bottormn Caver 40 20619.00 4.8-1.6 x 13mm 18

g 0176G.00 8-1.0 x 16mm Socket Head Bolt
10 20684.00 Crive Balt
11 20685.00 Drive Pulley Assembly
12 01203.00 3CMI-5 Retaining Ring
13 20749.00 Valve
14 206750.00 Handle
15 20751.00 Hose, Left
[ 16 20752.00 Hose Tee
17 20753.00 Hose, Right
18 20754.00 Hose, Top
19 07458.00 5-0.8 x 10mm Flat Head Screw
20 2067400 Dust Chute
21 (2817.00 4 x 20mm Spring Pin
22 20675.00 Rear Cover
23 20761.00 Filter
24 03812.00 6-1.0 X 10mm Pan Head Screw
25 20676.00 Toolbox Assembly
26 20677.00 Strain Relief
27 20678.00 Line Cord
28 20581.00 Fan Baelt
29 06983.00 6-1.0 x Bmm Set Screw
30 20702.00 Belt Cover
3 01784.00 8-0.8 x 10mm Pan Head Screw
32 | 20732.00 Support

Thread Forming Screw

41 20738.00 Fan

42 STDB51005 | 5mm Flat Washer*

43 STDa5%2005 | Smm Lock Washar™

44 05331.00 5-0.8 x 12mm Socket Head Bolt
45 20739.00 Fan Housing

46 20740.00 Connector

47 20741.00 Balt Dust Collector

48 20742.00 Valve !
49 20743.00 End Cover

50 20744.00 Knob

51 10964.00 6-1.0 x 6mm Set Scraw

52 18288.00 Dust Chute with Screw

53 16080.00 Switch

54 20737.00 Switch Plate

55 20747.00 Straln Relief

56 20731.00 Switch Box

57 20778.00 Dust Collection Bag

58 20777.00 Bag Clamp

59 N/A Cabinet

[a) 01474.00 Smm Serrated Washer

61 00361.00 5-0.8 x 8mm Pan Head Screw
A 21056.00 Lifting Hook

[ O G S S R i e T B TSR A T % I

r\)w_&m_l_l—l—hm_l—lmﬂr\]_h—l_lﬂ_‘—ﬁ.\)—l_nh_lm.h....lm—l_‘—l

*

Standard hardware item available locally
A Not Shown Recommended Accessorles

Abrasive Belts 6 x 48” (Fine) 120 Grit J 9-28403
4 |Abrasive Belts 6 x 48” (Medium) 80 Grit | 9-28404
A |Abrasive Belts § x 48* (Coarse) 50 Grit 9-28405
A |Abrasive Disc 12" 100 Grit 9-28957
A |Multi-Purpose Tool Stand 8-22224
A |Abrasive Cleaner §-28000
A |Abrasive Sleeve 1/2” 50 Grit 9-28620
A |Abrasive Sleeve 1/2* 80 Grit 9-28621
A |Abrasive Sleeve 17 50 Grit 9-28626
A |Abrasiva Slesve 1” 150 Grit _}_ 9--28(:?5—-1
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4x8"y6x12"
CENTROS DE LIJADO

Modelos No.
351.215080
351.215160

PRECAUCION: Lea y siga todas las Reglas
de Seguridad y las Iinstrucciones de Operacion
antes de usar este producto por primera vez.
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GARANTIA

GARANTIA COMPLETA DE UN ANO

Sij fallara aste producto por causa de defectos en el material o
en la mano de obra en un lapso de un afio a partir de la fecha
de compra, Sears lo reparara o reemplazars, a su eleccion,
sin costo adicipnal. Sclicite al Centro de Servicio Sears mas
cercano (1-B00-4-MY-HOME) |a reparacién del producio o
devuélvalo al establecimiento donde lo adquirid.

Si este producto se usa para fines comerciales o de alguiler,
esta garantfa es valida por 90 dias a partir de la fecha de
compra.

Esta garantia aplica dnicamente si el producto se utiliza en los
Estados Unidos.

Esta garantia e clorga derechos legales especificos y tam-
bién puede usted tener otros derschos que varlen de estade a
estado.

Sears, Roebuck and Ca,, Dept. 317WA, Hoffman Estates,
IL. 60179

REGLAS DE SEGURIDAD

ADVERTENCIA: Para su propla seguridad, lea todas
las instrucclones y las precaucionas antes de operar 1a
herramienta.

PRECAUCION: Slempre siga los procedimientos de
operacion correctos, tai como se definen en este manua,
aun cuando esté familiarizado con el uso de ésta o de otras
herramientas similares, Recuerde que descuidarse aungue

sélo sea por una fracclén de segundo pueds ocaslonarle
graves lesiones,

89/10/2003 10:38

26

PAGE 27/41 RightFax

PREPARESE PARA EL TRABAJO A REALIZAR

+ Use ropa apropiada. No use ropa holgada, guantes, cor-
batas, anillos, pulseras ni ofras joyas que puedan atas-
carse en las piezas mdvilas de la maquina.

« Use una cubierta protectora para el cabello, para sujetar st
cabello largo.

» LUse zapatos de seguridad con suelas antideslizantes.

+ Use gafas de seguridad que cumplan con la norma ANS)
267.1 de los Estados Unldos. Los anteojos comunes flenen
lentes que sélo son resistentes al Impacto. NO son antsojos
de seguridad.

» Use una méscara para ia cara 0 una méascara contra el
poivo, si al utiiizar la herramienta se produce mucho poivo.

» Esté alerta y plense claramente. Nunca mane]e herramigntas
macanicas cuando esté cansado, intoxicado o Bajo la in-
flusncia de medlcacidn que produzea somnolencia,

PREPARE EL AREA DE TRABAJO PARA
LA TAREA A REALIZAR

» Mantenga &l drea de trabajo limpia. Las areas de rabajo
desordenadas atraen accidentes.

» No use harrarmientas mecanicas en ambientes peligrosos. No
use herramientas mecanicas en lugares hiimedos o mojados.
No exponga las hemamientas mecanicas a la fuvia.

+ FEl drea de trabajo debe estar iluminada adecuadamente.

« Dabe haber disponible una toma de comente adecuada
para |a herramienta, El snchufe de tres punias deoe
enchufarse directamente a uh receptaculo para tres
puntas puesto a tierra correctamente.

» Los cordones de extension deben tener una punta de

conexidn a tisma y los fres hilos del corddn de extensitn
dehen ser del calibre correcto.

» Mantenga a los visitantes a una distancia prudente del

drea de trabajo.

» Mantenga a los ninos fuera del lugar de trabajo. Haga que
su taller sea a prueba de nifios. Use candados, interrup-
tores maestros y extraiga las llaves del arrancador para
impedir cualquier uso involuntario de las herramientas
mecdnicas.

ES IMPORTANTE DARLES MANTENIMIENTO
A LAS HERRAMIENTAS

« Dasenchufe siempre a herramienta antes de inspeccionaria.

« Consulte el menual para informarse sobre los procedimlen-
tos de mantsnimianto y ajuste especificos.

» Mantenga ‘a herramienta lubticada y impia de modo que
funcione de la manera mas segura.

= Retire las herramientas de sjuste. Desamolle el habito de
verificar que havan sido retiradas las hemamientas de
gluste antes de encender la maguina,

» Mantenga todas |as partes listas para funclonar. Revise
el protactor u otras piezas pare determinar sl funcionan
corectamante y hacen el trabalo que deben hacer.

+ Ravisa qua no haya partes dahadas. Verifique el ali-
neamiento de las parfes moviles, si hay atascamiento,
roturas y montale o cuakquler ofra condielon que pudiera
afectar & funclonamiento de la herramienta.

» Sihay una proteccion o cualquier otra parte dariada, éstas
deberdn rapararse cofrectamante o ser reemplazadas. No
haga reparaciones provisionales (vaigase de la lista de
plezas Inciuida para solicitar plezas de resmplazo).
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EL OPERADOR DEBE SABER USAR

LA HERRAMIENTA

+ Lise la herramienta correcta para cada trabajo. No fuerce la
hemramienta ¢ el accesoric ni los use para una tarea para
2 que no fueron disefiados.

» Desconects la herramienta cuando camble la correa o el
disco abraslivo.

s Evite que la herramienta se enclenda por accidente.
Aseglirese de que e Interruptor de 1a herramienta esta en
Ia posiclén OFF (apagado} antes de enchufaria,

» No fuerce la herramlenta, Funclonaré eh la forma mas efi-
viente a ia velocidad para la cudl se disefid.

+ Mantenga [as manos alejadas de las partes movibles y de
las superficies de lijado.

« Nunca deje desatendida una herramignta en funciona-
miento. Descondctala y no abandone el lugar hasta que
56 haya detenido por completo.

» No trate de alcanzar demasiado lgjos. Manténgase firme y
gquilibrada.

+ Munca se cologue de pie sobre la hesramienta. Se puaden
producir lesiones graves si 1a harramienta se vueica o hace
contaclo con la comea o &l disco.

« Conozca su herramienta. Aprenda a mansjar la herra-
mienta, su aplicacién y limitaciones espechficas.

« Use los accesorios recomendados (consulte las paginas
19 y 25). Si se usan accesorios incomectos, puade sufrir
lasiones o {eésionar a alguien.

+ Maneje I3 pieza de trabajo en forma comecta. Protéjase las
manos de posibles lasiones.

«  Apague la maquina si se atasca, La correa se atasca si
se introduce muy profundamente an la pieza de trabajo
{la fuerza del motor §a mantiene trabada en la pieza
de trabajo).

= Proporcione soporte a 1a pieza de trabsjo con ia gufa de
ingletes, plato de ia correa o0 mesa de trabajo.

« Mantenga un espaclo lIbre maximo de '/»” entre la mesa 'y
el disco o la correa de lijado.

PRECAUCION: ;Plense en la sequridad! La seguridad as

una combinacién del sentido comun del operador ¥ un estado

de alerta permanente al usar la herramienta.

ADVERTENCIA: No trate de manejar ia herramienta hasta

que haya sido completamente armada segun las instrucciones.

DESEMPAQUE

Consuite la Figura 1.

Verifique gue no hayan ccumido dafios durante el envio. Si
hay dafos, se debera presentar un redamo a la compafila
de fransporte. Verifique que estd completa. Avise inmediata-
mente al distribuidor si faltan partes.

El centro de lijado viene montado como una unidad. Sera
necesario localizar y ver que no falten |las partes adicionales
gue deben montarse en el centro de lijado, antes de instalarlas.
Centro de lijado

Conjunto de la mesa del disco

Manija de |a mesa del disco (2)

Conjunto de ia guia de ingletas

Manga abrasiva de /"

Conjunto de mesa de |a comea

Tmgomw>
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G Caja de herramientas con tornillos de cabeza da placa
H Canal para polvo con tornillo de cabeza de placa
Manija de la mesa de la correa, manga y tuerca de
seguridad (21508)

Manlja de [a mesa de la comea y tuerca de seguridad
(21518)

Caonjunto de plato de la correa

Correa abrasiva

Raodillo impulsor con tarnille de fijacion (21508 solamente)
Canal para polvo con tomillos de cabeza de placa

Liave de gjuste del disco {3 mm)

Arandela del tambor de /"

Inserto para la mesa de '/2"

Bolsa de recolaccidn de polvo con abrazadera

Mo se muestra: Liaves hexagonales de 3, 4 y 5 mm, Indicador
de la masa de la correa con tornillo, Indicador de la mesa del
disco con tornllo y dos ganchos de elevacion (21516 solamente).

[

ApOnOoZz=Er X

Figura 1 — Desampaque la Lijagora

MONTAJE

ADVERTENCIA: No opers la maquina hasta que esté com-
pletamente ensamblada. No opere I8 maguina hasta que haya
leldo y entendldo completamente sste manual.

HERRAMIENTAS NECESARIAS

Durante el montaje del centro de lljado, necesitara las
sigulentes hemamlentas:

s Llaves hexagonales de 3, 4, 5 mm

« Escuadra de comblnacién

« Destornillador Phillips

MONTE EL CENTRO DE LIJADO
Consulte las Figuras 2 y 3, pagina 28.

AVIS0: Aunque compaclos, los centros de lijado son pesa-
dos. Sa necesitan por lo menos dos personas para sacarlos
de la caja. El modelo 21516 incluye ganchos de etevacian,
Enrosque los ganchos en el gabinets, eleve (a maquina a la
ubicacion deseada y lusgo refire y almacene los ganchos.
Elija un lugar apropiado para montar el centro da lijado. El
centro de lijado debe instalarse en un lugar que cuente con
suficiente luminacién y una fuente de alimentacién adecuada.
Para instalar el centro de lijado:
¢ Elgentro de lijado se debe empernar a una superficie firme
y nivelada.

-
@
»
pd
o
-
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+ Asegurese de que exista suficiente aspacio para mover fa
pieza de trabajo. Debera haber suficiente espacio de ma-
nera que ni los opsradores ni demds personas tengan gue
pararse an linea con la madera mientras se usa la herra-
mienta. Deje espacio para poder colocar horizontalmente el
conjunto de la correa.

* E ceniro de lijado puede instalarse sobre un banco de tra-
bajo o una plataforma para herramienta (vea Accesorios
recomendados, paginas 19 y 25) usando pemas, arandelas
de seguridad y tuercas hexagonales {no suministradas).

oy

8 S

320 mm

g mm

V%
.-.._.ﬁ.-....ﬁ{ ¥

lar-- 148 MM o
310 mm ———
Figura 2 — Dimensiones de la Base 21508

L & 0
i
£
£ £
8§ K
9 mm
2 —fr— ¢
237 mm_.d i
360 mm ot

Figura 3 —~ Dimansiones de ia Base 21516

ACOPLE EL CONJUNTO DE MESA DEL DISCO
Consulte las Figuras 4 y 5.

¢ Deslice |2 mesa del disco en las comrederas a cada lado de
Ia proteccidn del disco. Pase las dos manijas a través de
las mufiones dentro de los orfficios roscados a cada lado
de la proteccién del disco.

« Aseglrese de que &l espacio entre el disca y la mesa del
disco sea de /" 0 menos.

» Sise requiere un ajuste, afloje el tornillo de fijacién en e
disco de aluminio a través de la abertura en |a parte sups-
fior trasera de |a proteccidn del disco. Cologue el disco a

'he" 0 menos del borde de la mesa. Asegure el disco con 8l
tornitlo de fijacidn.
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Figura 4 - Acople el Conjunto de Ia Mesa del Disco

¢ Usarndo una escuadra de combinacion, coloque la mesa per--
pendicutar al disco. La mesa del puntero debierfa estar a 0°.

T

‘Flgiura 5 - Veritique eacln de la Mesa con Respacta

al Disco |
ACCPLE EL CONJUNTO DEL PLATO DE LA CORREA
Consulte ia Figura 6.
» Deslice el puntal pivote del piato de la correa sobre el
soporte del tope da seguridad y fijslo an su posicion con
el parno de cabeza hueca. Asaglrese de gue el perno
de tope esié entre los topes de limite.

Flgura 8 — Acople el Conjunto del Plato de Ia Corrsa

28
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ACOPLE EL RODILLO IMPULSOR

Consulte la Figura 7.

+ Deslice al rodillo impulsor sobre el eje principal y asegurelo
en sy posicion con el tornillo de fijacion. Asegirese de gue
et tornillo de fijacion quede apretado y plano sobre el gje.

Modelo 21508: Coloque el extremo del eje a nivel con el
exiremo de| rodillo,

Modelo 21516: El rodillo viene instalado de fabrica,

Figura 7 — Acople el Rodlllo Impuor

INSTALE LA CORREA ABRASIVA

Consutte la Figura 8.

« Tire de la palanca de tensitn hacla arriba, hacla &l rodiilo
de tensidn.

AVISO: Es posible que haya una flecha en el interlor de la

correa, La flecha debe apuntar hacla el recorrido de la correa

para asegurar Que sl empalme an la correa na se desprenda.

¢ Deslice |a correa sobre el impulsor y los rodillos de tensian;
centre la comrea sobre los rodilios.

+ Empuie la palanca de tension hacia abajo, hacia el rodillo
impulsor para tensar la correa.

» Gire |a comrea manualmante para verificar la alineacidn.
L.a corea debe quedar centrada sobre el impulsor v los
rodillos de tension. Ajuste ia tuerca de alineacién segin
sea necesario para centrar la correa sobre ios rodillos.

Tuerca d'agilheaclbn

‘Palanca de tensid
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ACOPLE LA MESA DE LA CORREA

Consulte las Figuras 9 y 10.

» Cologue el conjunto de la correa en una posicién aproxi-
madamente a 30° de la horizontal.

+ Cologue la tuerca de fijaclén en la ranura del muficn.

+ Cologque la masa y la tusrca sobre la comedera an la pieza
de soporte del pivote.

» Deslice la manilla a través del plato e Introdizcala en la

fuerca de fijacion. {El medelo 21508 incluye una manga
con manija.)

+ Ulilizands una escuadra de combinacion, cologue la mesa
perpendieutar a [a correa. Acople el indleador con un tor-
nillo y ajustelo a Q°

» Aseglrese de que el espacio enfre |a correa y la mesa del
perno sea de " o menos. Apriste bien la manija.

» Coloque el conjunto de |2 correa en posicion vertical y
fijelo en posicidn.

“Bula de
desllzamlento

Tuerca de
seguridad

Figura 9 — Acople }a Mesa de la Correa

e N
- Verifique a Alineacién de

a la Corres
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INSTALE EL CANAL PARA FPOLVO DE LA CORREA
Consulte 1a Figura 11.

+ Monte el canal para polvo de la correa en el plato usando
dos fornillos de cabeza de placa.

Figura 11p Ianalaré. VPcl:lIve.:;de ia.ﬁﬁa -
ACOPLE EL CANAL PARA POLVO
Consulte 1a Figura 12.

« Daslice el canal para polvo hasta el extremo del asplrador
de astillas. Apriete el tornillc para fijarlo en su posicién.

l:cﬁle el Canai pafa Polvo

INSTALE LA BOLSA RECOLECTORA DE POLVO
Consulte la Figura 13.
s Glre la manivela para abrir completamente la abrazadera.

» Tire del brazo de la bolsa de recolaccion de polvo a través
da la abrazadera.

» Tire del brazo de la bolsa y la abrazadera sobre el canal
para polvo, Asegure la bolsa en posicidn usando la
manivela de la abrazadera.

30
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7

Flgu 3 - Acopleia Bolaa de Recoleccitn de

AR
Polvo
ACOPLE LA CAJA DE HERRAMIENTAS

» Acople la caja de herramientas a {a parte trasera del
armario usando dos tomillos de cabeza de placa.

INSTALACION

Consulte las Figuras 14, 15 y 16 en las paginas 31 y 32.

FUENTE DE ENERGIA ELECTRICA

ADVERTENCIA: No conecte el centro de tjado a fa fuente

de alimentacion hasia que haya completado todos ios pasos

del mondaje.

Ef mofor ha sido disenado para funcionar al voitaje v frecuen-

cia especificados. Las cargas normales se puedan manajar

sin rigesges dentro de un intervalo del 10% respecto al voltaje

espacificado, Si se hace funcionar |a unidad a un voltaje fuera

de este intarvalo, se puede recalentar y quemar el motor. Las

cargas pasadas axigen que el voltaje en los terminales dal

motor no sea inferior al especificado.

» La fuente de alimentacion del motor estd controtada por un
interruptor oscilante enctavado unipolar. Extraiga 1a Have
para evitar i uso na autarizado.

INSTRUCCIONES PARA LA CONEXION A TIERRA

ADVERTENCIA: Si no se conecta correctamesnte al con-

ductor a tiarra de! equipo, se corre el riasgo de un electro-

chogue. El equipo debe aestar conectado a tietra mientras se
usa para proteger al operador de un electrochogue.

+ Sino comprende las instrucciones de conexitn a tierra o
tane dudas en cuanto a si la herramienta estd comrecta-
mente conectada a tierma, consulte a un electricista
calificado.

» Afin de protegerio contra una descarga eléctrica, esta
herramienta ssta equipada con un cable de tres conducto-
ras aprobado y clasificado para 150 V, asl como con un
enchufe de tres clavijas tipo conexidn a tiera (Figura 16,
pagina 32).

» El enchufe de conexion a tierra deberd conectarse direcia-
mente a un zdcalo para 3 clavijas instalado y conectado
debidamente a tierra, tal como se& muestra en la Figura 14,

pégina 31.
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Tomacorriente puesto a tlerra adecuadamente

Punta da conexldn a Herra

Enchufe de 3 puntas

Figura 14 - Recepticule para 3 Puntas

» No refire ni modifique en forma alguna la punta de cone-
¥lon a tierra. En caso de un mal funcionamiente ¢ una
averia, la conexion a fierra proporciona una ruta de menor
resistencia para la descarga eléctrica.

ADVERTENCIA: Al conectar o desconectar el enchufe de
tomacorriente, no permita que los dedos toquen los terml-
nales o el enchufe.

» El enchufe debe conectarse en el tormacoriente comaspon-
diente gue haya sido instalado y conectado a tierra debida-
mente, de acuerdo con todos los cédigos y regulaclones
locales. No rmodifique el enchufe que se incluye. Si no cabe
&n el lomacorrients, solicite a un electricista calificado que
instale un tomacorriente adecuado,

* Revise periédicaments los cordones de la herramienta v si
estdn dafados, llévelos a un centro de servicio autorizado
para que los reparen.

» El conductor verde {o verde y amarillo) del cordon es el
table de conexion a tierra. Sl es necesario reparar o ream-
plazar el corddn eléctrico o el enchufe, no conecte el cable
verde (0 verde y amarillo} a un terminal cargado.

* Si se cuenta Gnicamente con un tomacomiante de dos pun-
tas, éste deberd ser reemplazado con un tomacorriente de
tres puntas debidamente coneclado a tierma e instalado de
acuerdo con las Normas para Instaiaciones Eidciricas
(National Electric Code) y los cddigos ¥ regulaciones locales.

ADVERTENCIA; Esta tarsa debera ser reallzada por un
electricista calificado.

Se puede usar ternporalmente un adaptader de 3 puntas a 2
puntas con conexion a tierra (véase la Figura 15) para conec-
tar fos enchufes a un tomacorriente bipolar que esté comecta-
mente puesto a tiarra.

Asegurese
que dsle
conectado a
una tiera
conocida

Receptéculn
para 2 punfas

Flgura 15 - Recepticulo con Adaptader para Enchufe
da 2 Puntas

Orajota tarminal de tierra

Adaptador
Enchufa de 3 puntas

* No utilice este tipo de adaptadores a menos que esté per-
mitida por los cédigos y regulaciohes hacionales y locales.

{En Canadé no se permlite usar adaptadores de conexldn a

tiema de 3 puntas a 2 puntas.) Cuando esté permitido utilizar

este tipo de adaptadores, la lengleta rigida de color verde o el
terminal en el lado del adaptador deberan estar bien conecta-
dos a una tierra permaneants, como serla una tubsria de agua
debidamente conectada a tierra, un tomacorriente debida-
mente conectado a tierra o un sistema de cables debidamenta
cohectado a tlerra,

» Muchos de los tornillos de la plancha de cublerta, las
tuberias de agua y las cajas de tomacomients no estan
debidamente conectados a tierra. Para garantizar que la
conexidn a tiama sea efectiva, un elechricista calificado
debe verificar los medios de conexion a tierra.
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CORDONES DE EXTENSION

« Eiuso de cualquier fipo de corddn de extension ocasionara
una caida en el voltaje ¥ una pérdida de potencia.
» Los cables del corddn de extensidn deben tener el tamafio

suficiente para conducir la cormiente adecuada y mantener
a! voltajs correcto,

» Utilice la mesa para determinar el tamafio minimo del
cord6n de extension {(AWG).

» Utllice Unlcamente cordones de extension triflares que ten-
gan enchufes fipo conexién a tlera de tres puntas y recep-
téeulos fripolares que acepten el enchufe de la herramienta.

» Sl el cordén de extension estd desgastado, reto o dafiado
en cualguler forma, reemplacelo Inmediatamente,
Longitud del cordén de extensidn para el modelo 21508
Tamano del alambre Norma AWG
Hasta 25 ples. . ... ...t e
AVISO: No se recomienda utilizar cordones de extension de
mas de 25 ptes de largo.
Longltud del cordén de extensidn para el modelo 21516
Tamahio del alambre Norma AWG
Hasta 25 pies. .......... oo i e 4
AVISO: No se recomienda utilizar cordones de extensidn de
mas de 25 pies de largo.
MOTOR

Los centros de lijado se ensamblan con motor y cableado
instalado coma parte integral de ia harramisnta. El esquema
del cabieado eléctrico se muestra en la Figura 18, pagina 32.

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR 21508:

Caballaje (maximo desarrollado), . .. ... ... .. ... ... ... 1
VelE ... 120
AMDEIBIE. .. . 75
Frecuancla(Hz) . ...... ... ... ... oo el 60
- - Monofasico

Rotacidn (vista desde el lado izquierdo) En el sentido
de las maneciias del relo)

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR 21516:

Caballaje (méximo desarrollado}. . .................... 3
Valtaje . ... ... 120
AMPENAIE . . .. . e e e 13
Frecusncia(Hz) . .. ... . ....... ... ... ... ......... .. 60
Fase. . ... ... Monofasico

Rotacion {vista desde el lado izquierdo) En el sentido
de las manecilias del reigj

CONEXIONES ELECTRICAS

ADVERTENCIA: Un electricista calificado debe hacer todas
las conexiones eléctricas. Aseglrese de que la herramienta
esté apagada y desconectada de la fuente de energla sléctri-
ca mientras monte, conecte o vuelva a conectar el motor o
rientras inspeccions el cableado.

El mator v el cable se instalan tal como s muastra en e! dia-
grama de cableado (véase la Figura 16, pagina 32.). El motor
estd ensambiado con un cable de 3 conductares aprobado,
para usarse a 120 voltios.

Las lineas de energla eléctrica se insertan directamente en
el interrupfor. La linea de conexidn a tierra verde debe per-
manecer firmamente sujeta al bastidor para ofrecer la adecuada
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proteccion contra un electrochoqus. La fuente de alimentacion
del motor esta conirolada por un interruptor basculanta de
enclavamiento unipolar.

» Exiraiga la llave para evilar el usc no autorizado,

Interruptor
Negro r‘—f_‘
| 1
Blanco
Cordon de Verde \J
1a linea il Motor

Figura 16 — Diagrama del Cableado

OPERACION

DESCRIFCION

Los centros de lijado Craftsman estan hechos de aluminio fun-
dido resistente y hierro forjado para proporcionar estabifidad y
una operacidn libre de vibraciones. Los centros de ljade se
usan para lijar, rebabear, biseiar y esmerilar piezas de trabajo
de madera, plastico y metal de gran tamafio. La funcion de
velocidad variable mecanica permite un contral precisa de la
velocidad de extraccién del material.

El sistema de recoleccidn de polvo incorporado recolecta el
polvo de la correa, 8! disco y el husillo. El polvo se extrae
hacia una bolsa de recolaccién de polvo incluida. El alojamien-
to de la correa puade girarse de vertical a horizontal para lijar
piezas de trabajo rectas de gran tamafio. El conjunto de fa co-
rrea incluye una mesa de hiero forjado inclinable con gula de
ingtetes y canal para la recoleccidn de polvo. El disco puede
emplearse para lijar o biselar supertficies con una mesa de
aluminiy escatada de 0 a 45°. El conjunto del disco incluye
una mesa de hierro forjado inclinable con ranura para gulia
de ingletes y canal para la recoleccitn de polvo. El husilio
oscilante permite lijar formas con contornoes. El movimiento
oscilante del husillo evita que se queme Ia pieza de trabajo y
aumenta ta vida util de la manga abrasiva. La guia de ingletes
ajustable puede usarse en las mesas de cormea y disco para
guiar ia pleza de trabajo al Angulo deseado durante el [|jade.

ESPECIFICACIONES

MODELO 21508

Tamancdelacorrea .. ... .. . ... ... . ... ..... 4 % 36"
Areadelplatodelacomea .. .................. Pax 11
Dimensicnes de lamesade lacorrea., ... .......... 5x8"
Inclinaciénde lamesadetlacorrea.. ............. 0a45°
Velocddad de lacormea. .. ................ 350-2300 PPM
Didmetrodeldisco. . .......... ... .. ... .. ... ... ... ar
Dimensiones de lamesadsetdisco . .............. 6 x 13"
Inclinaciénde la mesadaidisco . . ........... .... 0 aas®
Velocidad deldisco ... ... ..... ... ._..... 550-3600 RPM
Tamafodethusillo, ................ ... ........... fa*
Capacldad del tambordelhuslllo. . ................... 1
Velocidad del husillo .. ... . ... ....... ., . 275-1800 RPM
Régimen de oscilacidn del husillo . .. ........... S7/minuto
Recorridodelhusillo . .. ........................... "
Tamahc de la mesa del husilio, . .. ... ... ... .. ... Bxt2¢
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Dimensiones generales 30 x 22 x 187"

Interruptor . ... .. rmanefasico, de enclavamiento, basculante
L= 135 ibs
MODELO 21516

Tamafiodefacorrea ...............cviuiininn 6 x 48”7
Areadelplaiodelacormea ... ................. 7 X 168%”
Dimensiones de lamesadalacormea . ... ........ 6 x 107
Inclinaciénde la mesadalacorea. ...... ........ 0 ad5°
Velocidadde lacorrea. . ........... ... ... 585-2800 PFM
Didmetrodel disco . . ... ...... ... ... ... ... 12
Dimensicnes de lamesa deldisco . . . ..... .. ... . 7 x 16"
Inclinacién de lamesa deidisco ... .............. 0 a45°

Velocidaddeldlseo . ....................
Tamafiodel huslllo. . ........... . ... .o vt it
Capacidad del tambordel husillo. . .. ........ e

Velocidaddel husillo . . . ... ... ... ... ... 375-1800 RPM
Régimsn de oscilacién dal husille ... ... ... ... .. 57 fminuto
Recomidodel husitio .. ............ ... ........... .. *Is"”
Tamafiodelamesadsthusillo................. 8% x 12
Dimenslones generales, .. ... ......... 33 x 295 x 20"
Interruptor ..., .. monofésico, de enclavamiento, basculante
PeSO. .. ... e 200 lbs

ADVERTENCIA: E! funcionamiento de todas las herramien-
tas mecéanicas puede hacer que sean lanzados a los ojos
cuerpos extrafios, lo cual puede lesionarios gravementsa.
Siempre use gafas de seguridad que cumplan con las requisi-
tos de ia norma estadounidense ANS| Z87.1 (se indica en ol
paquets} antes de comenzar a usar la herramlenta mecénica.
Puede obtener gafas de seguridad en las tiendas de Sears o
a través da su catalogo.

- PRECAUCION: Tenga slempre en cuenta las sigulentes

precauciones.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Cuando sjuste o reemplace cualquier parte de la herra-
misnta, ponga ef interruptor a la posicioén OFF (apagado)
y reflre el enchufe de ia fuente de alimentacion.

Vuelva a veriicar las manivelas te I mesa, Deben eslar
firmemente aprotadas.

Comprusbe que todos los protectores estén mstalados.
Tedos los protectores deben estar firmements acoplados.

Assglrase que nada obstaculice ninguna parte movible.

Asegirese de que todos los sujetadores estén apretados y
no sa hayan aflojado con fa vibracidn.

Con 1a alimentacidn eléctrica desconectada, pruebe 12
operacidn manuaimente para verificar que no hayan inter-
ferencias y ajuste si es necesario,

Siempre use proteccién para los ojos o pams la cara.
Asegurese de que la correa abrasiva siempre esté correc-
tamente alineada. Una alineacion correcta proporciona un
rendimiento dptimo,

Después de colocar &l interruptor en 2 poslclon da activa-
do, siempre deie que ia correa, sl disco y el husillo alcan-
cen |a veiocidad plena antes de lijar o esmeriiar.

Asegurese de que &l motor gire en el sentido de las

maneciias del relo} en el lado det disco. La corres abrasiva
debe desplazarse hacia abajo.



rHigntrax 9/10/2003 10:38 PAGE 34/41 RightFax

« Evite los contragolpes lijando segin ia direccidn de las
flechas.

+ Alimente Ja pieza de trabajo contra ia direccion de rotacién
del tambor de lijado.

=« Mantenga las manos lejos de |a comea abrasiva, el disco y
& husillc.

= Asagirese de que el tambor de lijado esté comectamente
asegurado en & hwusillo antes de la operacion.

» Siempre mantanga en su lugar el inserto de la mesa del
husillo. Use el Inserto del tamafio correcto para cada
manga de fijado.

« Limple los restos de materlal de las mesas de la cores,
disco v husillo antes de lijar cuaiquier pleza de trabajo.

+ A fin de lograr un dptimo rendimisntc, no detenga el motor
ni reduzeca su velacidad. No fuerce la pieza de trabajo den-
tro de la pieza abrasiva,

» Soporte la pleza de trabajo con la mesa de la correa cuan-
do llje con correa, con la mesa del disco cuando lije con
disco y con la mesa del husilio cuando 1lje con husilio.

= Nunca presione una esgulna pronunciada de la hola de tra-
bajo rApidamente contra la correa, el disce o e husille, El
materlal de refusrze abrasivo podria rasgarse.

* Reemplace las piezas abrasivas cuando se vean cargadas
(glaseadas) o gastadas.

» Al esmarilar metal, mueva la pieza de trabajo perpandicu-

larmente g la pieza abrasiva para evitar que se acumule el
calor.

+ Nunca intente realizar cperaciones de lijado en mojado. Si la
pleza da trabajo se callenta demasiado, enfrieia con agua.

CONTROLES DE OPERACION

INTERRUPTOR DE ON/OFF (ENCENDIDO/APAGADO)
Consulte la Figura 17.

El interruptor ON/OFF (encendido/apagado) se halla en la
parte delantera inferior derecha del armario. Para ON (encen-
der) la lljadora, ponga el interruptor en la posiclén superlor,

Para OFF (apagar) la lljadora, ponga el interruptor a |a posi-
cién inferior.

Figura 17 — Interruptor de ON/OFF (Encendido/Apagado)

TRABA DEL INTERRUPTOR
Consulte la Figura 18.

Se puede impedir el uso no autarizade de la lijadora trabando
el interruptor. Para trabar el interruptor:
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» Coloque el interruptor en la posicidn OFF (apagado) y
desconecte 1a lijadora de ia fuente de alimentacion.

» Extraiga la llave. No se puede llavar &l interruptor a la
posicion ON (encendido) sin la Nave.

AVISO: Si se extrae la llave con el interruptor en la posicién

ON (encendido), sa pueda levar a la posicién de apagado

pero no a la de encendido nuevamente.

« Para volver a insertar [a llave, deslicela al interior de ia

ranura del interruptor hasta que se acople.

Sk = :-: - o '::':
Figura 18 - Interruptor de Enclavamiento en la Posicién
OFF (Apagado)

CONTROL DE VELOCIDAD

Consulte fa Figura 19.

PRECAUCION: Camble las velocidades sdlo mientras el
motor esté funcienando.

Para cambiar la velocidad de |a corea, el disco y el husillo,
glre la manilla de control de vslocidad ublcada en la parte

delantara del armario hasta que sl puntere Indique la veloci-
dad deseada.

Figura 19 - Controd de Velocidad

CONTROL DEL TAMBOR
Consulte la Figura 20 en la pagina 34.

El control del tambor esta ubicado en la parte delantera del
armaric y tiene tres ajustes:

« Stop (Paro) - El tambor no funcionara mientras ia correa y
el disco estan en operacién.
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= Rotation only (Rotacién solamante) - El tambor gira mien-
fras 1a correa y el disco estdn en operacion.

+ Rotation with oscillation {Rotacion con oscilacién) - El tam-
bor gira y oscila mientras la comrea y el disco 8stan en
operacidn.

PRECAUCION: La ljadora debe estar desactivada cuando

se cambia de “parc” a “rotacisn”. Cambiar el ajuste mientras

Ia lijadora esté activada puede causar que se desgaste pre-

maturamente e mecanismo de rotacién del tambor.

DRUE CONTROE,

o

% ~
Flgura 22 — Control de Recoleccidn de Polvo Debajo
de l1a Mesa del Husitlo

+ Cuando use la correa: Gire la manilla en el canal para
polva da la correa a “Belt” {"Correa”}). No se requiere
ningun otro ajuste.

» Cuando use &l disco o e husille: Gire ta manilia en el canal
para polvo de la correa a “Disc and Drum® (*Disco y tam-
bor’}. Luego ponga la posicién de la compuerta debajo de
la mesa del husille en "Disc” para disco o “Drum” para

Figura 20 — Control del Tambor

husillo.
RECOLECCION DE POLVO ACABADO DE CORREA ABRASIVA
Consulte las Figuras 21y 22, » Acabado de superficies planas: Sujete Ia pieza de trabajo
Esta ljadora liene un sistema de recoleccién de polvo incorpo- firmemente con ambas Manos; mantenga los dedos lelos
rado. Hay dos compuertas gue controlan la presidn de suc- de la correa abrasiva. Use 1a mesa da la cofrea. La masa
cién. Una compuerta est4 ublcada en el canal para polvo da la de la correa se usa para posicionar y fijar ia pleza de tra-
cofmrea y ia ofra debajo de la mesa del husillo. baio que se va a lilar, Mantenga el extremo topando conira

la mesa y mueva la pleza de trabajo de manera pareja y en
forma perpendicular a la correa abrasiva. Tenga sumo
cuidade cuando terming plezas muy delgadas.

» Acabado de plezas largas. Qulte 1a mesa de |a correa.
Aplique sélo la presidn suficlente para permitir que la
correa abrasiva exiraiga el material.

» Acabado de bordes curvados: Realice el acabado de las
curvas extarlores sobre la secclidn plana de la correa abra-
siva. Reallce el acabado de las curvas Interiores sobre la
secclén del tambor de tensidn de la correa abrasiva,

* Acabado del grano final: Es mas convendente acabar los
extremos de plezas de trabajo largas con la correa abrasiva
en poslaién vertlcal. Use la mesa de ta correa. Mueva la
pleza de trabalo de marnera pareja y petpendicular a la
cofrea abrasiva. Para mayor precislén use ja guia de
ingletes. La masa puede Inclinarse para realizar trabajos
de bisefado.

para Polva de 1a Correa AJUSTE DE LA MESA DE LA CORREA

» Para ajustar el angulo de la mesa da la correa, afloje |a
maniveia.

» Inciine la mesa de la comrea a \a posicldn deseada. Haga
los alustes para obtener un espacio libre de 'fw” maximo
entre la correa y la mesa. Asegtrela apretando la
manivela.

AJUSTE DE LA POSICION DEL CONJUNTO
DE LA CORREA

ADVERTENCIA: Desenchufe la lijadora de la fuente de
allmentacion.

34
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» Afioje el pernc de cabeza hueca atornillade en el soporte
de prvote.

= Incline el conjunto de la correa a la posicidn deseada (de
horizontal a vertical). Asegure la posicién del conjunto de fa

correa apretando el perno de cabeza hueca en el soporte
de pivote.

LIJADQ CON LA CORREA HORIZONTAL
PRECAUCION: Cuande el cantro de lllado se sncuentra
montado er un banco de trabajo, aseglrese gus Ja bolsa de
recoleccion de polvo quede alejada de! conjunto de la correa.
Consulte la Figura 23.

» El plato de |a comea puede Inclinarse de posicion vertical a
horizontal.

» Exiraiga fa mesa de |a correa quitande la manivela y la
tuerca de seguridad. Afloje &l perno de cabeza hueca en el
soporte de pivote; incline el conjunto ded piato de la comaa
a |a posicidn horizontal vy apriete €l pemo de cabeza hueca
para asegurar la posician.

Tuerca de alineaciin

Palanca de tenﬁién .

» Elrodillo de tension puede usarse como tambor de contac- M azo o 1 ofren
to para lijar superficias.

ACABADO CON DISCO ABRASIVO

« Ellijado eon disco abrasivo es apropiado para acabar
superficies planas pequeiias y bordes convexos.

» Mueva la pieza de trabajo a través del lado inferior
(derecho) del disco abraslivo.

« E! disco abrasivo se mueve mas rpidamente y extrae mas
material en el borde exterior.

+ Para mayor precision use ia guia de Ingietes.

AJUSTE DEL ANGULQO DE LA MESA DEL DISCO

« La mesa del disco se ajusta de 0 a 45" para realizar opera-
clones de biselado.

« Para ajustar la mesa del disco, afloje |as dos manivelas ¥y
glrela al dngulo deseado.

» Use la escala situada en los mufiones de la mesa del disco
para fijar ia mesa en una posicidn de 0 a 45° con respecto
al disco abrasivo.

« Cuando la mesa del disco esté en sl angulo deseado, fijela
en poslcién apretando firmemente las manivelas.

Pernc de cabeza hueca

Figura 23 — Ajuste de! Conjunto de 2 Correa

REEMPLAZO DE LA CORREA ABRASIVA REEMPLAZO DEL DISCO ABRASIVO

Consuite la Figura 24. C°”s‘é"e_lt&!‘s F'g‘:"ﬁ_zs- o 1a liadora de |a fuente d
ADVERTENCIA: Desenchufe la ljadora de la fuents de ADVERTENCIA: Desenchufa la lifadora de la fuente de
alimentacisn. alimentacién.

« Extraiga la mesa del disco y la cublerta del polvo. Extraiga
el disco abrasiva viefo separdndolo def disco de aluminio.
No s hecesario exiraer del eje del motor del disco de
aluminio.

* La correa de ljado debe resmplazarse cuando esta gasta-
da, rasgada o glaseada. Quite ¢l canal para polvo de la
comea extrayendo dos tornilios de cabeza de placa.

« Llibere |a tension de la comea empujando ia palanca de
tension hacia el rodillo de tensién. Deslice la comrea vieja
fuera del impulsor y de los rodillos de tensidn.

AVISO: Es posible que haya una flecha en el interior de la
torrea, La flecha debe apuntar hacia el recorrido de 1a correa cublarta
para asegurar que el empalme en ia corea no se desprenda. para polvo
» Deslice la nueva comea sobre al impulsor y el rodillo da
tension; centre la correa sobre Jos rodlilos.
+ Empuje la palanca de tensitin hacia el roditlo impulsor para
tensar la cormrea.
+ Gire |la cofrea manualmente para verificar Ja alineacién,
La comrea debe quedar centrada sobre el impulsory los
rodillos de tension. Ajuste la tuerca de alineacion segiin
s88 necesario para centrar 1a correa sobre 108 rodilios.

* Monte el canal para polvo de la correa usando las tornillos
de cabeza de placa.

iFlgura 25 - Reemplazo del Disco Abrasivo
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= Limpie el disco de aluminio si s necesario. Seleccione el
disco abrasivo aproplade & incorpérelo con &l disco de
aluminia.

* Hay discos abrasives adicionales disponibles (vea
Accesorios recomendados, péginas 19 y 25),

« Vuelva a colocar la cubierta para polvo y |la mesa del disco.

ACABADO CONTAMBOR ABRASIVO

ADVERTENCIA: Coloque el conjunto de la cotrea en posl-
cidn horizontal antes de usar el tambor. Si la corea estd en
posicion vertical, puede haber coniacto no intencicnal que
podria causar lesiones personales.

+ Elljado con tambor sbrasivo es apropiadio para acabar
superficies planas pequenas y piezas de trabajo pequenas
con contornos.

* Soporte la pieza de trabajo sobre la mesa, Sujete Ia pieza
de trabajo con ambas manos y mantenga jos dedos lejos
del tambor.

* Siempre realics ia operacion de lijado contra la direccion
de rotaclon del tambor de ljado.

= Usar la funcién de oscilacion ayudara a reducir las
muescas en la pieza de trabajo y prolongard 1a vida util
de la manga abrasiva,

REEMPLAZO DE LOS TAMBORES Y MANGAS
ABRASIVAS

Consulte ias Figuras 26 y 27.

ADVERTENCIA: Desenchufe la lijadora da la fuente de
alimentacion.

Para instalar la placa de '™

« Extraiga la manilla del husillo. La manilla tiene la mano
izqulerda roscada.

+ Coloque ¢l inserto de la mesa de " en la mesa
» Deslice la manga sobre el huslllo

» Cologue |a arandsla del tambor de /2" sobre el husillo y
fljela con la manilla.

Figura 26 - Instale la Manga de '."
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Para instalar Ia manga de 1"

Extrelga la manilla del huslllo, La manilia tenfa la mano
izquierda roscada.

Coloque e inserto de mesa de 1" en la mesa

Daslice la manga scbre &l tambor de 17. Deslice ol tambor
coft ia manga sobre &l husillo.

Coloque la arandsia del tambor de 1" sobre el tambor y
fljela con la manilla.

AR .éﬁ?ﬁﬂ' Shanies
Einsarto de la mesa da 1

Figura 27

" Arandeta gel

inanga da 1%

USO DE LA GUIA DE INGLETES
Consulte la Figura 28.

1.3 gula de ingletes se usa en Jas masas de la correa y del
disco. Use la guia de Ingletes para asegurar la pieza de
trabajo y mantener &l dngulke correcto durante el lijado.
Ajuste sl Angulo reposicionando la escala de la gula de
ingletes y enclavandola en su lugar con la manilla.
Verifique ta precisién de la escala de |a guia de ingleles.
Use una escuadra de combinacion para ajustar (a
escuadra de la gula de inglates al disco. El indicador debe

astar en cero. Afloje el tornllio y reposiclone ei Indicador si
as hecesaria.

Flgura 28 — Uso de la Guia de ingletes
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MANTENIMIENTO

ADVERTENCIA: Aseglrese de que la unidad esté
desconeciada de la fuente de alimentacién eléctrica antes
de tratar de dar servicio o retirar cualquier componente.

LIMPIEZA

Mantenga |a maquina v el taller limpios. No permita que el
aserrin se acumule en ia herramienta. Mantenga limpios ios
fambores. La suciedad en los tambores hard que la correa se
desalinee y resbale. Opere la herramienta con la bolsa de
racoleccién de polvo instalada para evitar que se acumule el
polvo.

ADVERTENCIA: Después de lijar madera o materiales no
metilicos, siempre limpie et aserrin de! recslector de potvo y
los protectores antes de esmerilar metal. Las chispas podrian
encender los residuos y causar un incendio.

Aseglrese de mantener el motor limpio y aspire el polvo con
requiaridad.

Use agua y jabOn para limpiar las piezas pintadas, las piezas
de goma y los protectores de pléstico.

LUBRICACION

Los rodamientes de bola protegidos son permanentemente

fubricados en [a fabrica, No requieren lubricacion adicional.

» Engrass perlddicameante el tornillo sin fin (Figura 31, Cltave
No. 4) o Flgura 30, Clave No. 1) y el engranaje del tornilio
sin fin (Figura 30 & 33, Clave No. 34) y ajuste la varilla
(Figura 29, Clave No. 31 & Figura 32, Clave No. 30).

PAGE
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« Engrase peritdicamente e! husillo (Figura 30, Clave No. 10
o Figura 33, Clave No. 12) en la basa, en el tornillo sin fin
{Figura 30, Clave No. 11 o Figura 33, Clave No. 13} y el
engranaje en ! eje principai {Figura 29, Clave No. 21 ¢
Figura 32, Clave No. 22) que $e engrana con &l tornillo
sin fin.

» Cuando la operacion parezca rigida, aplicar una capa
liviana de cera en pasta a las mesas de la correa, el disco
y el husillo facilitara |a alimentacion de la pieza de trabajo
durante el acabado.

» No aplique cers al plato de la correa. La corea podria

recoger cera Y depositaria en las ruedas, lo cual podria
hacer que se resbale la corrga.

MANTENGA LA HERRAMIENTA EN BUEN ESTADC

« Siel cordén de comiente eléclrica esta desgastado,
cortade o dafiade en cualquier manera, cambieto
inmediatameante.

s Reemplace las piezas abrasivas gastadas cuando sea
nNecasario.

+ Reemplace ipdas las partes qua estén dafadas o que fab
tsn (vdigase de la lista de piezas incluida para solicitar
plezas de repuesin).

Cualguier intento de reparar el motor pusde constituir un peli-

gro @ mends que sea realizado por un técnico profesional.

Puede obtener servicic de reparacidn en la instalacion de

Sears mas cercana,
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IDENTIFICACION DE PROBLEMAS

SINTOMA CAUSA(S) POSIBLE(S) TMEDIDA CORRECTIVA
El motor no amranca 1. Bajo voltaje T1. Verifique ! voltaja comecto de la Ifnea de alimentacién
2. Circuike abierto an el motor o 2. Inspeccione todas las conexiones de ios conductores
conexiones sueltas del motor para ver que no hayan conexicnes sueltas o
abisrtas
3. Interruptor defectuoso 3. Reemplacs =l interrupior
4. Capacitor defectuosa 4. Reemplace el capacitor

El motor no amanca; los  |1. Cortocircuito en el corddn de 1
tusibles estan fundidos o alimentacién o en el enchufe
los cortacireuitos astan
desconectados 2. Cortocircuito en sl motor o 2
conexiones sueltas

- Inspeccione el cordon de alimentacion o el enchufe
para ver que el aislamiento no este dafiado y los
conductores no estén cortogcircuitados

. Inspeccione todas las conexiones de los conectores
del motor para descartar que hayan terminales en
cortocircuito o que esté desgastado el aislamiento de

los cables
3. Fusibles o cortacireuitos incomrectos 3. Instale fusibles o cortacircuitos correctos
eh la lihea de allmeniacién
El motor na logra 1. La IInea de alimentacidn eléclrica esta 1. Reduzca la carga en Ia |Inea de alimentacian
desarroliar toda su sobrecargada con luces, artefacios
potencia (la potencia eléctricos y otros motores
d_e salida de_l motor 2. Cables demaslado cortos o clreultos 2. Use cables de mayor callbre o reduzca la longitud
disminuye rapldamente) demaslado largos del cableado

con un voltale reductdo en |
los terminales del motor

i
T

. Sobrecarga general de las instalacicnes |3. Pida que la comparila eléctrica verifique el voltaje
de la companila eléctrica

El motor se sebracalients (Mofor sobrecargado Reduzca la carga del motor

El motor se detiene 1. Cortocircuito en ef motor o
{haciende que los conexionas sueftas
fusibles se quemen a los
corlacircuitos se abran}

1. Inspecclone todas las conexiones del motor para
descartar que hayan terminales en cortocircuito o que
esté desgastado el aislamiento de los conductores

principales
2. Bajo vaoltaje 2. Corrija las condiciones de bajo voltaje
3. Fusibles o cortacircuitos incorrectos 3. Instala fusibles o cortacircuitos corecios
en Ia linea de alimentacion
4. Sobrecarga del motor 4, Reduzca la cargs del motor
ILa maquina reduce la Se estd apllcando demasiada presién ala  [Alivie la presién
velocidad durante la plaza de trabajo
Lc_tperacic’:n
La correa abrasiva se Alinearnienta incorrecto Vea la seccion operacitn “Reemplazo de |a correa
deslizd del rodillo abrasiva®, pagina 35
superior
Al girar la manilla del 1. Las poleas de velovidad variable estdn | 1. Rocie acelte penetranta enfre 1as poleas y el eje
control de velocidad, éstz| atascadas
no cambia 2, El mecanismo de control asté flojo 2. Inspeccione vy aluste el mecanisme de control (véase
la Figura 29, Claves No. 28-50 ¢ la Flgura 32, Claves
Na, 28-49
El husillo no gira 1. La manilla de control estd estabiecida en | 1. Cologue la manllla de controi en “Rotation™
OFF {Apagada) {“Rotacion™)
[ JE Tornilio sin fin flojo 2. Inspetcione el tornilio sin fin y apriételo
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IDENTIFICACION DE PROBLEMAS (CONTINUACION)

SINTOMA CAUSA(S) POSIBLE(S) MEDIDA CORRECTIVA
El husille no oscila 1. La manilia de confrol estd establecida 1. Colaque {a manilla de control en “Rotation with
en OFF {Apagado) Oscillation® (“Rotacién con oscilacion®)
2. Collar flojo 2. Apriate el collar
3. Tornillo sin fin ficio 3. Apriete el tornlllo sin fin
4. Bioque y/o varilla flojios 4. Apriete el mecanismo de bloque/varilia, vea la Figura

30 & 33, Claves No. 33-40

El sistema de recolecclén | 1. Compuertas ajustadas incorrectamante  |1. Ajuste las compuertas a la posicidn comecta, vea
de polve no funciona “Recoleccidn de polva”, pagina 34

2. Correa floja o rota 2. Cambie la correa

3. Rueda mdvil floja o rota . 3. Reemplace Ia rueda movil

4, Mangueras no conectadas 4. Revise todas Ias conexiones de ias mangueras
Operacion ruidosa Falta de lubricacion Vea “Lubricacion®, pagina 37
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Your Home

For repair—in your home —of all major brand appliances,
lawn and garden equipment, or heating and cooling systems,
no matter who made it, no matter who sold it!

For the replacement parts, accessories and
owner’s manuals that you need to do-it-yourself.

For Sears professional installation of home appliances
and itemns like garage door openers and water heaters.

1-800-4-MY-HOME® (1-800-469-4663)
Call anytime, day or night (U.S.A. and Canada)
wWww.sears.com WWW.S58al's.Ca

Our Home

For repair of carry-in items like vacuums, lawn equipment,
and electronics, call or go on-line for the location of your nearest

Sears Parts & Repair Center.

1-800-488-1222
Call anytime, day or night {U.S.A. only)
WWW.Sears.com

To purchase a protection agreement (U.S.A.)
or maintenance agreement (Canada) on a product serviced by Sears:

1-800-827-6655 (U.sA) 1-800-361-6665 (Canada)
Para pedir servicio de reparacién Au Canada pour service en frangais:
a domigcilio, y para ordenar plezas: 1-800-LE-FOYER™
1-888-SU-HOGAR™ (1-800-533-6937)
{1-888-784-6427} WWW. Sears.ca

SEARS

® Registerad Trademark / ™ Trademark / 2 Sarvice Mark of Sears, Roabuck and Co.
® Marca Registrada / ™ Marca de Fabrica / %™ Marca de Sarvicio de Sears, Roebuck and Co.
ME Marque de commerce /MY Marque déposde de Sears, Rosbuck and Co. @ Sears, Rosbuck and Co.




